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1. Общие положения 

 

Основная профессиональная образовательная программа высшего 

образования (ОПОП ВО) бакалавриата, реализуемая вузом по направлению 

подготовки 22.03.02 «Металлургия» и профилю подготовки «Металлургия черных 

металлов»  

ОПОП ВО представляет собой систему документов, разработанную с учетом 

требований ФГОС ВО по направлению подготовки 22.03.02 «Металлургия», потребностей 

регионального рынка труда, и утвержденную ректором университета в установленном 

порядке.  

ОПОП ВО регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, условия и 

технологии реализации образовательного процесса, оценку качества подготовки 

выпускника по направлению (профилю) и включает в себя две взаимосвязанных группы 

документов:  

Первая группа - программные документы интегрирующего, междисциплинарного и 

сквозного характера, обеспечивающие целостность компетентностно-ориентированной 

образовательной программы:  

− «Компетенции выпускника университета как совокупный ожидаемый результат 

образования по завершении освоения данной ОПОП»;  

− «Паспорта и программы формирования у обучающихся всех обязательных 

общекультурных (универсальных), общепрофессиональных и профессиональных 

компетенций при освоении данной ОПОП»;  

− «Состав, основное содержание и структурно-логические связи содержания 

учебных курсов, предметов, дисциплин (модулей), практик, НИР, входящих в ОПОП ВО»;  

− компетентностно-ориентированный учебный план; календарный учебный график;  

− «Сквозная программа промежуточных (поэтапных) испытаний (аттестаций) 

обучающихся на соответствие их подготовки ожидаемым результатам образования»;  

− «Программа итоговых комплексных испытаний (государственной итоговой 

аттестации) выпускников на соответствие их подготовки ожидаемым результатам 

образования».  

Вторая группа – дисциплинарно-модульные программные документы (рабочие 

программы учебных дисциплин, сгруппированных по модульному принципу; программы 

учебной и производственной практик; методические материалы, обеспечивающие 

реализацию соответствующей образовательной технологии и самостоятельную работу 

обучающихся). 

 

2. Общая характеристика ОПОП ВО бакалавриата 

 

2.1. Миссия, цели и задачи  
Миссия ОПОП ВО по направлению подготовки 22.03.02 «Металлургия» профиля 

подготовки «Металлургия черных металлов» заключается в подготовке бакалавров 

высокой квалификации для металлургических предприятий, организаций и учреждений 

Липецкой области, а также других регионов Российской Федерации.  

Целью ОПОП ВО является развитие у студентов ответственности, пунктуальности, 

целеустремленности, коммуникабельности, стрессоустойчивости, аналитических 

способностей, интереса к научной и исследовательской деятельности, а также 

формирование общекультурных, общепрофессиональных, профессиональных 

компетенций, что позволит им выдержать конкуренцию на отечественном рынке труда и 

обеспечит успешное продвижение по карьерной лестнице. В процессе подготовки 

бакалавров особое внимание уделяется этике речевых коммуникаций при деловом 

общении, правилам поведения в университете и других организациях, а также внешнему 

виду студентов.  
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Для достижения поставленной цели перед ОПОП ВО ставятся следующие задачи:  

− регламентация последовательности формирования общекультурных, 

общепрофессиональных, профессиональных компетенций в течение периода подготовки 

бакалавров;  

− обеспечение информационного, учебно-методического и лабораторно-

технического сопровождения учебного процесса;  

− развитие интереса к научно-исследовательской деятельности;  

− нормирование критериев оценки уровня сформированности компетенций у 

выпускников.  

Прогрессивное развитие любого металлургического предприятия напрямую зависит 

от эффективности использования процессов и устройств для обеспечения энерго- и 

ресурсосбережения и защиты окружающей среды при осуществлении технологических 

операций в металлургии, а также современными знаниями процессов и устройств для 

обогащения и переработки минерального и техногенного сырья с получением 

полупродукта, производства и обработки черных и цветных металлов. 

В настоящее время наблюдается тенденция модернизации и внедрения 

перспективных технологий в металлургических процессах и автоматизация существующих 

производственных объектов, поэтому существует острая потребность в специалистах, 

способных решать такие задачи. В выпускниках направления подготовки 22.03.02 

«Металлургия» нуждаются предприятия, занимающиеся в области металлургии и 

металлургических технологий, промышленности Липецкой области и других регионов, 

среди которых: ПАО «НЛМК», ПАО «Лебедянский машиностроительный завод»; ЗАО 

ЛМЗ «Свободный сокол»; предприятия ОЭЗ «Липецк»; проектные организации (в том 

числе «НЛМК- Инжиниринг») и др.  

ОПОП ВО по направлению подготовки 22.03.02 «Металлургия» и профилю 

подготовки «Металлургия черных металлов» обеспечивается, в первую очередь, кафедрой 

металлургических технологий. Современная кафедра металлургических технологий – это 

… 

- эффективно развивающееся подразделение Липецкого государственного 

технического университета; 

- современные интерактивные формы обучения; 

- современные учебные аудитории и лаборатории; 

- полное учебно-методическое обеспечение; 

- сотрудники, имеющие опыт проведения исследований; 

- реализация творческого потенциала выпускников ОПОП ВО; 

- подготовка специалистов высокой квалификации; 

- исследовательское оборудование. 

 

2.2. Срок освоения  

В соответствии с требованиями ФГОС ВО направления подготовки 22.03.02 

«Металлургия» нормативный срок освоения ОПОП по очной форме, включая 

последипломный отпуск, составляет 4 года.  

 

2.3. Трудоемкость  

Согласно ФГОС ВО направления подготовки 22.03.02 «Металлургия» трудоемкость 

освоения студентом ОПОП составляет 240 зачетных единиц. Одна зачетная единица 

соответствует 36 академическим часам. Трудоемкость ОПОП по очной форме обучения за 

учебный год равна 60 зачетных единиц. 

 

2.4. Требования к абитуриенту 

Абитуриент должен иметь документ государственного образца о среднем (полном) 

общем образовании или профессиональном образовании, а также успешно сдать 
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вступительные испытания при поступлении в университет на соответствующее 

направление подготовки. Вступительные испытания проводятся по дисциплинам 

«Математика», «Физика», «Русский язык». Более подробная информация изложена в 

правилах приема в Липецкий государственный технический университет. 

 

3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника по 

направлению подготовки 22.03.02 «Металлургия» и профилю подготовки 

«Металлургия черных металлов» 

 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускника 

Область профессиональной деятельности выпускников, освоивших программу 

бакалавриата, включает процессы обогащения и переработки руд и других материалов с 

целью получения концентратов и полупродуктов, процессы получения металлов и сплавов, 

металлических изделий требуемого качества, а также процессы обработки, при которых 

изменяются химический состав и структура металлов (сплавов) для достижения 

определенных свойств. 

 

3.2. Объекты профессиональной деятельности выпускника 

Объектами профессиональной деятельности выпускников, освоивших программу 

бакалавриата, являются: 

- процессы и устройства для обогащения и переработки минерального и 

техногенного сырья с получением полупродукта, производства и обработки черных и 

цветных металлов, а также изделий из них; 

- процессы и устройства для обеспечения энерго- и ресурсосбережения и защиты 

окружающей среды при осуществлении технологических операций; 

- проекты, материалы, методы, приборы, установки, техническая и нормативная 

документация, система менеджмента качества, математические модели; 

- проектные и научные подразделения, производственные подразделения. 

 

3.3. Виды профессиональной деятельности выпускника 

Виды профессиональной деятельности, к которым готовятся выпускники, 

освоившие программу прикладного бакалавриата: 

- производственно-технологическая; 

- организационно-управленческая. 

Дополнительно выпускники, освоившие программу прикладного бакалавриата, 

ориентированы на виды профессиональной деятельности: 

- научно-исследовательская; 

- проектно-аналитическая; 

- проектно-технологическая. 

При разработке и реализации программы бакалавриата организация ориентируется 

на конкретный вид (виды) профессиональной деятельности, к которому (которым) 

готовится бакалавр, исходя из потребностей рынка труда, научно-исследовательских и 

материально-технических ресурсов организации. 

Программа бакалавриата ориентирована на практико-ориентированный, прикладной 

вид профессиональной деятельности как основной (далее - программа прикладного 

бакалавриата). 

 

3.4. Задачи профессиональной деятельности выпускника 

Выпускник, освоивший программу прикладного бакалавриата, должен быть готов 

решать следующие профессиональные задачи: 

1) научно-исследовательская деятельность: 

- проведение экспериментальных исследований; 
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- выполнение литературного и патентного поиска, подготовка технических отчетов, 

информационных обзоров, публикаций; 

- изучение научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта 

по тематике исследования; 

2) проектно-аналитическая деятельность: 

- выполнение технико-экономического анализа разработки проектов новых и 

реконструкции действующих цехов, промышленных агрегатов и оборудования; 

- анализ конструкций и расчетов технологической оснастки; 

- анализ проектной и рабочей технической документации; 

- разработка и анализ математических моделей; 

3) производственно-технологическая деятельность: 

- осуществление технологических процессов обогащения и переработки 

минерального природного и техногенного сырья; 

- осуществление технологических процессов получения и обработки металлов и 

сплавов, а также изделий из них; 

- осуществление мероприятий по защите окружающей среды от техногенных 

воздействий производства; 

- выполнение мероприятий по обеспечению качества продукции; 

- организация рабочих мест, их техническое оснащение, размещение 

технологического оборудования; 

- контроль за соблюдением технологической дисциплины; 

- организация обслуживания технологического оборудования; 

4) проектно-технологическая деятельность: 

- сбор информации для технико-экономического обоснования и участие в разработке 

проектов новых и реконструкции действующих цехов, промышленных агрегатов и 

оборудования; 

- расчет и конструирование элементов технологической оснастки; 

- разработка проектной и рабочей технической документации; 

5) организационно-управленческая деятельность: 

- информационное обеспечение организации производства, труда и управления, 

метрологическое обеспечение; 

- составление необходимой технической и нормативной документации; 

- проведение работы по управлению качеством продукции; 

- организация работы коллектива исполнителей; 

- разработка оперативных планов работы первичных производственных 

подразделений; 

- проведение анализа эффективности и результативности деятельности 

производственных подразделений. 

Содержание ОПОП ВО соответствует требованиям профессионального стандарта           

рег. №632 «Специалист по производству чугуна» по выполнению обобщенных трудовых 

функций ОТФ А6 «Формирование технологических запасов шихтовых материалов для 

производства чугуна»; ОТФ В6 «Организация выплавки чугуна в доменных печах»; ОТФ 

С6 «Организация переработки продуктов доменной плавки»; ОТФ D6 «Координация 

деятельности подразделений доменного цеха» и профессионального стандарта рег. №633 

«Специалист по кислородно-конвертерному производству стали» » по выполнению 

обобщенных трудовых функций ОТФ А6 «Формирование технологических запасов для 

производства кислородно-конвертерной стали»; ОТФ В6 «Осуществление мероприятий по 

выплавке стали в конвертере»; ОТФ С6 «Осуществление мероприятий по внепечной 

обработке стали в ковше»; ОТФ D6 «Осуществление мероприятий по непрерывной 

разливке стали»; ОТФ Е6 «Координация работы технологических подразделений по 

производству кислородно-конвертерной стали». 
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Сопоставление профессиональных задач ФГОС ВО и трудовых функций ПС 

Требования ФГОС ВО 

(профессиональные задачи) 

Требования ПС 

(обобщенные трудовые 

функции (ОТФ), трудовые 

функции (ТФ) 

Выводы 

1 2 3 

1. Научно-исследовательская деятельность 

1) проведение экспериментальных 

исследований 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

частично 

2) выполнение литературного и 

патентного поиска, подготовка 

технических отчетов, 

информационных обзоров, 

публикаций 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

3) изучение научно-технической 

информации, отечественного и 

зарубежного опыта по тематике 

исследования 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

частично 

2. Проектно-аналитическая деятельность 

1) выполнение технико-

экономического анализа разработки 

проектов новых и реконструкции 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 
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действующих цехов, промышленных 

агрегатов и оборудования 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

2) анализ конструкций и расчетов 

технологической оснастки 

) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

частично 

3) анализ проектной и рабочей 

технической документации 

) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

частично 

4) разработка и анализ 

математических моделей 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ Е6 - ТФ Е/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

частично 

3. Производственно-технологическая деятельность 

1) осуществление технологических 

процессов обогащения и переработки 

минерального природного и 

техногенного сырья 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 
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ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

2) осуществление 

технологических процессов 

получения и обработки металлов и 

сплавов, а также изделий из них 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

3) осуществление мероприятий 

по защите окружающей среды от 

техногенных воздействий 

производства 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

4) выполнение мероприятий по 

обеспечению качества продукции 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 
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ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/02.6 

трудовым 

функциям 

5) организация рабочих мест, их 

техническое оснащение, размещение 

технологического оборудования 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ Е6 - ТФ Е/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

6) контроль за соблюдением 

технологической дисциплины 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

7) организация обслуживания 

технологического оборудования 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 
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ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

4. Проектно-технологическая деятельность 

1) сбор информации для технико-

экономического обоснования и 

участие в разработке проектов новых 

и реконструкции действующих 

цехов, промышленных агрегатов и 

оборудования 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

частично 

2) расчет и конструирование 

элементов технологической оснастки 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

частично 

3) разработка проектной и 

рабочей технической документации 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

частично 

5. Организационно-управленческая деятельность 

1) информационное обеспечение 

организации производства, труда и 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 
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управления, метрологическое 

обеспечение 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/02.6 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

2) составление необходимой 

технической и нормативной 

документации 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

3) проведение работы по 

управлению качеством продукции 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 
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ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/02.6 

4) организация работы 

коллектива исполнителей 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

5) разработка оперативных 

планов работы первичных 

производственных подразделений 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ А6 - ТФ А/01.6 

ОТФ А6 - ТФ А/02.6 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ В6 - ТФ В/02.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/02.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ В6 - ТФ В/01.6 

ОТФ С6 - ТФ С/01.6 

ОТФ D6 - ТФ D/01.6 

ОТФ Е6 - ТФ Е/01.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 

6) проведение анализа 

эффективности и результативности 

деятельности производственных 

подразделений 

1) ПС №632 «Специалист по 

производству чугуна»: 

ОТФ D6 - ТФ D/02.6 

 

2) ПС №633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному 

производству стали»: 

ОТФ Е6 - ТФ Е/02.6 

Профессиональные 

задачи по видам 

деятельности 

ФГОС3+ 

соответствуют 

трудовым 

функциям 
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4. Компетенции выпускника как совокупный ожидаемый результат 

образования 

 

Результаты освоения ОПОП ВО определяются приобретаемыми выпускником 

компетенциями, то есть его способностью применять знания, умения, навыки и личные 

качества в соответствии с задачами профессиональной деятельности. Компетенции 

выпускника, формируемые в процессе освоения ОПОП ВО, определены на основе ФГОС 

ВО по направлению подготовки 22.03.02 «Металлургия» и Профессиональными 

стандартами и представлены в Приложении А.  

Выпускник, успешно освоивший ОПОП ВО, готов к выполнению следующих 

обобщенных трудовых функций в соответствии с профессиональным стандартом (рег. 

№632) «Специалист по производству чугуна»: 

- ОТФ А6 «Формирование технологических запасов шихтовых материалов для 

производства чугуна» (Трудовая функция А/01.6. – «Определение организационных и 

технических мер по формированию шихтовых материалов в доменном цехе»; Трудовая 

функция А/02.6 – «Организация работы работников по обеспечению доменного цеха 

шихтовыми материалами»); 

- ОТФ В6 «Организация выплавки чугуна в доменных печах» (Трудовая функция 

В/01.6 – «Определение организационных и технических мер по выплавке чугуна в 

доменных печах»; Трудовая функция В/02.6 – «Организация работы работников по 

выплавке чугуна»); 

- ОТФ С6 «Организация переработки продуктов доменной плавки» (Трудовая 

функция С/01.6 – «Определение организационных и технических мер по переработке 

продуктов доменной плавки»; Трудовая функция С/02.6 – «Организация работы работников 

участков по переработке продуктов доменной плавки»); 

- ОТФ D6 «Координация деятельности подразделений доменного цеха» (Трудовая 

функция D/01.6 – «Определение организационных и технических мер по обеспечению 

выплавки чугуна и переработки продуктов плавки в доменном цехе»; Трудовая функция 

D/02.6 – «Организация работы подразделений доменного цеха по выполнению сменного 

задания выплавки чугуна и переработки продуктов плавки»). 

Выпускник, успешно освоивший ОПОП ВО, готов к выполнению следующих 

обобщенных трудовых функций в соответствии с профессиональным стандартом (рег. 

№633) «Специалист по кислородно-конвертерному производству стали»: 

- ОТФ А6 «Формирование технологических запасов для производства кислородно-

конвертерной стали» (Трудовая функция А/01.6 – «Определение организационных и 

технических мер по формированию запасов шихтовых материалов для производства 

кислородно-конвертерной стали»; Трудовая функция А/02.6 – «Организация работы 

работников по подготовке металлошихты, десульфурации и переливу чугуна для 

производства кислородно-конвертерной стали»); 

- ОТФ В6 «Осуществление мероприятий по выплавке стали в конвертере» (Трудовая 

функция В/01.6 – «Определение организационных и технических мер для выплавки стали в 

конвертере»; Трудовая функция В/02.6 – «Организация работы работников по выплавке 

кислородно-конвертерной стали»);  

- ОТФ С6 «Осуществление мероприятий по внепечной обработке стали в ковше» 

(Трудовая функция С/01.6 – «Определение организационных и технических мер для 

внепечной обработки стали в ковше»; Трудовая функция С/02.6 – «Организация работы 

работников по внепечной обработке кислородно-конвертерной стали в ковше»); 

- ОТФ D6 «Осуществление мероприятий по непрерывной разливке стали» (Трудовая 

функция D/01.6 – «Определение организационных и технических мер для непрерывной 

разливки стали»; Трудовая функция D/02.6 – «Организация работы работников участка 

непрерывной разливки стали»); 
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- ОТФ Е6 «Координация работы технологических подразделений по производству 

кислородно-конвертерной стали» (Трудовая функция Е/01.6 – «Определение 

организационных и технических мер для выполнения производственных заданий по 

производству кислородно-конвертерной стали»; Трудовая функция Е/02.6 – «Организация 

согласованной работы работников по производству кислородно-конвертерной стали»). 

 

Сопоставление профессиональных компетенций ФГОС ВО и трудовые функции ПС 

 

Требования ФГОС 

ВО 

Требования ПС Выводы 

Профессиональные 

компетенции по  

каждому виду  

деятельности 

Трудовые функции (ТФ) по каждой ОТФ и  

квалификационные требования к ним,  

сформулированные в ПС 

 

1 2 3 

Научно-исследовательская деятельность 

ПК-1 - 

способностью к 

анализу и синтезу 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ А/01.6 

- Анализ качественных показателей 

шихтовых материалов, выгруженных в бункера 

доменных печей, на рудный двор и на склады; 

- Планирование фронтов выгрузки 

шихтовых материалов по количественным и 

качественным характеристикам сырья; 

- Анализ работоспособности оборудования 

трактов забора доменной шихты с бункеров 

доменных печей, эстакады и транспортерной 

подачи сырья и кокса в бункера; 

- Формирование сменного задания на 

участке приемки-отгрузки шихтовых материалов. 

 

Необходимые умения: 

- Анализировать данные агрегатных 

журналов, характеризующие уровень соблюдения 

правил эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования; 

- Анализировать информацию, полученную 

из смежных производств и логистических служб, о 

задании по объемам поставки и качеству сырья для 

доменного цеха и возможных отклонениях от 

сменного графика перемещения грузов; 

- Вносить корректировки в задание приемки 

шихтовых материалов в бункера доменных печей в 

зависимости от качественных показателей сырья; 

- Оформлять сменное задание для 

работников по формированию шихтовых 

материалов в доменном цехе. 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Схемы размещения шихтовых материалов в 

бункерах доменных печей; 

- Транспортная схема поставки шихтовых 

материалов на бункерную эстакаду, рудный двор и 

склады; 

 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности на 

участках доменной печи; 

- Анализ состояния оборудования, режимов 

загрузки шихтовых материалов на шихтоподаче и 

загрузочном устройстве доменной печи; 

- Анализ состояния системы охлаждения 

доменной печи и воздухонагревателей; 

- Анализ показателей термодинамических, 

тепловых и химических процессов в доменной 

печи; 

- Анализ состояния чугунных леток и 

огнеупорной футеровки желобов на литейном дворе 

для отработки продуктов плавки согласно 

действующим регламентам; 

- Мониторинг системы очистки 

колошникового газа и уборки пыли; 

- Анализ состояния, технического 

обслуживания и профилактических осмотров 

технологического оборудования доменной печи; 

 

Необходимые умения: 

- Анализировать агрегатную и техническую 

документацию по соблюдению технологических 

регламентов, правил эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования; 

- Анализировать работу сменных работников 

по контролю технологического процесса доменной 

плавки; 

- Анализировать соблюдение удельных норм 

и лимитов расхода материалов и сырья, 

энергоносителей, сменного оборудования и 

огнеупорных материалов на участке доменных 

печей; 

- Оценивать риски и определять меры по 

обеспечению безопасности технологических 

процессов на доменных печах; 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая инструкция по доменному 

производству; 
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- Устройство, оборудование и 

транспортерное хозяйство шихтоподачи доменных 

печей; 

- Технические условия на подготовленные 

железорудные материалы, флюсы, добавки, уголь и 

металлургический кокс; 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Разработка мер по устранению причин 

внеплановых простоев оборудования установки 

десульфурации чугуна и грануляции шлака; 

- Мониторинг технологии десульфурации 

чугуна и состояния оборудования; 

- Мониторинг технологии слива и 

грануляции доменного шлака и состояния 

оборудования; 

- Определение мер по соблюдению удельных 

норм и лимитов расхода десульфуратора, 

энергоносителей и материалов на участке 

десульфурации чугуна; 

 

Необходимые умения: 

- Анализировать данные технической, 

учетной и технологической документации, 

характеризующие уровень соблюдения 

технологических регламентов, правил 

эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования; 

- Выявлять нарушения правил эксплуатации 

и технического обслуживания оборудования 

участков десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции доменного шлака; 

- Оценивать параметры технологического 

процесса десульфурации и разливки чугуна, 

влияющие на качество готовой продукции; 

- Оценивать риски и определять меры по 

обеспечению безопасности технологических 

процессов десульфурации и разливки чугуна, слива 

и грануляции шлака; 

- Анализировать данные агрегатных 

журналов и технической документации о 

состоянии, неисправностях, причинах простоев 

оборудования десульфурации и разливки чугуна, 

грануляции и слива шлака; 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технические условия на чугун, 

гранулированный и фракционированный шлак; 
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- Технологическая инструкция по 

грануляции доменного шлака; 

- Технологическая инструкция 

десульфурации чугуна; 

- Технологическая инструкция разливки 

чугуна; 

- Инструкция о газовом хозяйстве; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Оценка производственной ситуации на 

участках доменного цеха по приемке 

железорудного сырья и кокса, доменных печах и в 

подразделениях переработки чугуна и шлака; 

- Оценка расстановки и наличия 

технологического и ремонтных работников на 

объектах доменного цеха; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности на 

участках доменного цеха; 

- Оценка качества и количества шихтовых 

материалов, поступающих в бункера доменных 

печей, на рудный двор и склады; 

- Выявление и анализ причин изменений 

параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

- Разрабатывать рекомендации по 

улучшению качества текущих ремонтов, 

соблюдению правил эксплуатации, технического 

обслуживания и устранению причин простоев 

оборудования; 

 

Необходимые знания: 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технологическая инструкция по 

грануляции и сливу доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по 

десульфурации чугуна; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 
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- ТФ А/01.6 

Трудовые действия: 

- Согласование графика поставки жидкого 

чугуна для конвертерного цеха; 

- Согласование графика поставки лотков с 

металлоломом конвертерного цеха; 

- Организация наличия неснижаемого 

уровня чугуна в миксере и нормативного 

количества лома для конвертерного цеха; 

- Контроль химического состава чугуна,  

 

Необходимые умения: 

- Выполнять анализ отчетно-учетной 

документации по качеству поступающих в цех 

чугуна, металлолома, ферросплавов; 

- Определять возможности дальнейшего 

использования некондиционных шихтовых 

материалов; 

- Выявлять и устранять причины выхода из 

строя оборудования в миксерном отделении, на 

участках подготовки чугуна, металлошихты и 

конвертеров шихтового отделения; 

 

Необходимые знания: 

- Схема технологических маршрутов 

конвертерного цеха; 

- Технологические инструкции по 

подготовке шихтовых материалов к конвертерной 

плавке; 

- Требования технических условий к 

химическому, к фракционному составу шихтовых 

материалов конвертерной плавки; 

- График поступления и передвижения 

шихтовых материалов, энергоресурсов, готовой 

продукции в конвертерном цехе; 

- Нормативы выбросов при десульфурации 

чугуна и его перелива в заливочный ковш; 

- Нормативная документация, касающаяся 

обеспечения взрывобезопасности металлошихты; 

- Основы статистического анализа; 

 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль технологического процесса 

выплавки стали в конвертере; 

- Принятие решений об исправлении 

конвертерных плавок по температуре и 

химическому составу после окончания продувки; 

- Контроль ведения работниками учетной 

документации; 
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- Принятие решений о переназначении марки 

стали в случае отклонения от технологического 

процесса; 

- Анализ хода и результатов производства в 

смену; 

 

Необходимые умения: 

- Пользоваться методикой расчетов 

шихтовки конвертерной плавки; 

- Анализировать отчетно-учетную 

документацию о ходе технологических процессов 

выплавки стали и результаты качества 

металлопродукции; 

- Анализировать и принимать решения по 

снижению брака и несоответствующей продукции 

во время проведения недельных и ежемесячных 

совещаний по качеству с работниками цеха; 

- Производить анализ производственно-

хозяйственной деятельности участков выплавки; 

выявлять резервы повышения эффективности 

производства. 

 

Необходимые знания: 

- Технологические процессы производства 

стали в конвертерах и на агрегатах внепечной 

обработки металла: «ковш-печь», установка 

доводки и вакуумирования металла; 

- Устройство оборудования и правила 

эксплуатации конвертеров; 

- Технологические характеристики 

выпускаемой цехом продукции; 

- Физико-химические свойства шихтовых 

материалов и состав ферросплавов, используемых 

для легирования стали; 

- Передовые достижения отечественных и 

зарубежных фирм в области конвертерной плавки и 

внепечной обработки; 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль технологических процессов 

внепечной обработки металла; 

- Принятие решений о переназначении марок 

стали и технологического маршрута внепечной 

обработки в случае отклонения от 

технологического процесса; 

- Анализ хода и результатов производства 

стали в смену; 

- Синхронизация графика внепечной 

обработки и выплавки стали в объеме сменного 

задания; 
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Необходимые умения: 

- Анализировать отчетно-учетную 

документацию о ходе технологических процессов и 

качестве металлопродукции; 

- Анализировать параметры и показатели 

процесса внепечной обработки стали в ковше; 

 

Необходимые знания: 

- Производственно-технические инструкции 

по внепечной обработке стали на агрегате «ковш-

печь», установках доводки металла и 

вакуумирования стали; 

- Технические условия (или стандарты) на 

выплавляемые марки стали; 

- Технология внепечной обработки стали и 

непрерывной разливки металла; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Анализ работы стопоров-моноблоков со 

стаканами-дозаторами на промежуточных ковшах 

машин непрерывного литья заготовок; 

- Анализ отклонений параметров разливки от 

установленных значений; 

- Синхронизация графика разливки стали в 

объеме сменного задания; 

- Принятие решений по корректировке 

процесса разливки стали; 

 

Необходимые умения: 

- Анализировать отчетно-учетную 

документацию о ходе технологического процесса 

разливки стали и о качестве металлопродукции; 

- Определять причины изменений 

параметров и показателей процесса разливки стали; 

- Принимать решения о корректировках 

технологического процесса разливки стали; 

- Принимать решение в случае 

производственной необходимости о переходе на 

разливку сопутствующей марки стали в объеме 

сменного задания; 

 

Необходимые знания: 

- Знание основных металлургических 

процессов разливки стали; 

- Схемы технологических маршрутов 

конвертерного цеха; 

- Технологические инструкции по разливке 

стали на машинах непрерывного литья заготовок; 

 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 
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- Контроль выполнения контактного графика 

выплавки и разливки стали; 

- Анализ причин нарушений технологии 

производства стали, получения брака и продукции 

не по заказам; 

- Определение мер по устранению причин 

нарушения технологий, получения брака и 

продукции не по заказам; 

- Разработка мероприятий по увеличению 

сроков службы оборудования конвертеров, 

агрегатов внепечной обработки стали и машин 

непрерывного литья заготовок; 

- Контроль внедрения разработанных 

предупреждающих действий, направленных на 

предотвращение причин простоев и сбоев 

оборудования; 

 

Необходимые умения: 

- Анализировать причины срыва 

производства, получения брака и 

несоответствующей продукции; 

- Визуально оценивать работоспособность 

оборудования кислородно- конвертерного цеха; 

- Анализировать результаты 

производственно-хозяйственной деятельности 

кислородно-конвертерного производства; 

- Анализировать отчетно-учетную 

документацию, фиксирующую данные контроля 

оборудования; 

 

Необходимые знания: 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Технологические инструкции 

конвертерного цеха; 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

- Перечень блокировок аварийной 

сигнализации; 

- Технологические переделы выплавки, 

внепечной обработки и разливки металла; 

- Специализированные программные 

обеспечения по выплавке, внепечной обработке и 

разливке стали. 

 

ПК-2 - 

способностью 

выбирать методы 

исследования, 

планировать и 

проводить 

необходимые 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решений о вводе 

регламентируемых корректировок в 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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эксперименты, 

интерпретировать 

результаты и делать 

выводы 

технологические процессы доменных печей и 

процессов переработки продуктов плавки; 

- Оценка качества и количества шихтовых 

материалов, поступающих в бункера доменных 

печей, на рудный двор и склады; 

- Выявление и анализ причин изменений 

параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

 

Необходимые умения: 

- Производить анализ причин срыва 

производства, отклонений от технологических 

режимов при производстве чугуна и переработке 

продуктов плавки и формировать отчет; 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

 

Необходимые знания: 

- Технологические переделы производства 

чугуна; 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Методики анализа затрат на производство в 

доменном цехе; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ D/01.6 

- Анализ работы стопоров-моноблоков со 

стаканами-дозаторами на промежуточных ковшах 

машин непрерывного литья заготовок; 

- Анализ отклонений параметров разливки от 

установленных значений; 

- Принятие решений по корректировке 

процесса разливки стали; 

 

Необходимые умения: 

- Определять причины изменений 

параметров и показателей процесса разливки стали; 

- Принимать решения о корректировках 

технологического процесса разливки стали; 

- Принимать решение в случае 

производственной необходимости о переходе на 

разливку сопутствующей марки стали в объеме 

сменного задания; 

 

Необходимые знания: 

частично 
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- Знание основных металлургических 

процессов разливки стали; 

- Достижения отечественных и зарубежных 

фирм в области новых технологий и оборудования 

для разливки стали; 

 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Разработка мероприятий по увеличению 

сроков службы оборудования конвертеров, 

агрегатов внепечной обработки стали и машин 

непрерывного литья заготовок; 

 

Необходимые умения: 

- Пользоваться экспресс-приборами для 

определения состояния футеровки конвертера и 

стальковша; 

- Анализировать результаты 

производственно-хозяйственной деятельности 

кислородно-конвертерного производства; 

- Анализировать отчетно-учетную 

документацию, фиксирующую данные контроля 

оборудования; 

 

Необходимые знания: 

- Технологические переделы выплавки, 

внепечной обработки и разливки металла; 

 

ПК-3 - готовностью 

использовать 

физико-

математический 

аппарат для решения 

задач, возникающих 

в ходе 

профессиональной 

деятельности 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Анализ показателей термодинамических, 

тепловых и химических процессов в доменной 

печи; 

- Анализ состояния чугунных леток и 

огнеупорной футеровки желобов на литейном дворе 

для отработки продуктов плавки согласно 

действующим регламентам; 

- Разработка мер по устранению причин 

внеплановых простоев оборудования доменных 

печей; 

- Определение мер по соблюдению удельных 

норм и лимитов расхода сырья и материалов, 

энергоносителей на доменных печах; 

- Выработка решений по устранению причин 

нарушений технологических режимов доменного 

процесса. 

 

Необходимые умения: 

- Выполнять технические и технологические 

расчеты доменной плавки; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Разрабатывать мероприятия по внедрению 

современного оборудования на участках доменного 

производства. 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Технические условия на подготовленные 

железорудные материалы, флюсы, добавки, уголь и 

металлургический кокс; 

- Технические условия на чугун; 

- Методики отбора проб шихтовых 

материалов, чугуна, шлака и газа; 

- Инструкции по управлению доменным 

процессом с помощью установленных 

математических программ среднего и верхнего 

уровня; 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Определение мер по соблюдению удельных 

норм и лимитов расхода десульфуратора, 

энергоносителей и материалов на участке 

десульфурации чугуна; 

 

Необходимые умения: 

Оценивать параметры технологического 

процесса десульфурации и разливки чугуна, 

влияющие на качество готовой продукции; 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Выявление и анализ причин изменений 

параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

 

Необходимые знания: 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Методики анализа затрат на производство в 

доменном цехе; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ В/01.6 
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Трудовые действия: 

- Принятие решений об исправлении 

конвертерных плавок по температуре и 

химическому составу после окончания продувки; 

- Принятие решений о переназначении марки 

стали в случае отклонения от технологического 

процесса; 

 

Необходимые умения: 

- Пользоваться методикой расчетов 

шихтовки конвертерной плавки; 

- Разрабатывать рекомендации по 

совершенствованию технологических процессов 

выплавки; 

- Производить анализ производственно-

хозяйственной деятельности участков выплавки; 

выявлять резервы повышения эффективности 

производства. 

 

Необходимые знания: 

- Технологические процессы производства 

стали в конвертерах и на агрегатах внепечной 

обработки металла: «ковш-печь», установка 

доводки и вакуумирования металла; 

- Передовые достижения отечественных и 

зарубежных фирм в области конвертерной плавки и 

внепечной обработки; 

 

- ТФ С/01.6 

Необходимые умения: 

- Анализировать параметры и показатели 

процесса внепечной обработки стали в ковше; 

- Принимать решения о корректировках 

технологических процессов внепечной обработки 

стали на установках «ковш-печь», доводки металла 

и вакуумирования стали; 

- Рассчитывать параметры внепечной 

обработки стали. 

 

Необходимые знания: 

- Технические условия (или стандарты) на 

выплавляемые марки стали; 

- Технология внепечной обработки стали и 

непрерывной разливки металла; 

- Методы статистических расчетов в 

металлургических процессах; 

- Методы физико-химических расчетов в 

металлургических процессах; 



26 
 

ПК-4 - готовностью 

использовать 

основные понятия, 

законы и модели 

термодинамики, 

химической 

кинетики, переноса 

тепла и массы 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Анализ состояния системы охлаждения 

доменной печи и воздухонагревателей; 

- Анализ показателей термодинамических, 

тепловых и химических процессов в доменной 

печи; 

- Анализ состояния чугунных леток и 

огнеупорной футеровки желобов на литейном дворе 

для отработки продуктов плавки согласно 

действующим регламентам; 

- Мониторинг системы очистки 

колошникового газа и уборки пыли; 

- Анализ состояния, технического 

обслуживания и профилактических осмотров 

технологического оборудования доменной печи; 

- Определение мер по соблюдению удельных 

норм и лимитов расхода сырья и материалов, 

энергоносителей на доменных печах; 

 

Необходимые умения: 

- Формировать основные требования по 

управлению технологией доменной плавки 

согласно техническому состоянию основных 

агрегатов, качеству железорудного сырья и 

технологического топлива, выпусков продуктов 

плавки; 

- Выполнять технические и технологические 

расчеты доменной плавки; 

- Анализировать соблюдение удельных норм 

и лимитов расхода материалов и сырья, 

энергоносителей, сменного оборудования и 

огнеупорных материалов на участке доменных 

печей; 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Инструкция газового хозяйства; 

- Технические условия на чугун; 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Мониторинг технологии десульфурации 

чугуна и состояния оборудования; 

- Мониторинг технологии слива и 

грануляции доменного шлака и состояния 

оборудования; 

- Определение мер по соблюдению удельных 

норм и лимитов расхода десульфуратора, 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 



27 
 

энергоносителей и материалов на участке 

десульфурации чугуна; 

 

Необходимые умения: 

- Оценивать параметры технологического 

процесса десульфурации и разливки чугуна, 

влияющие на качество готовой продукции; 

- Оценивать риски и определять меры по 

обеспечению безопасности технологических 

процессов десульфурации и разливки чугуна, слива 

и грануляции шлака; 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Выявление и анализ причин изменений 

параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

 

Необходимые знания: 

- Технологические переделы производства 

чугуна; 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Методики анализа затрат на производство в 

доменном цехе; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решений об исправлении 

конвертерных плавок по температуре и 

химическому составу после окончания продувки; 

- Принятие решений о переназначении марки 

стали в случае отклонения от технологического 

процесса; 

 

Необходимые умения: 

- Пользоваться методикой расчетов 

шихтовки конвертерной плавки; 
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- Разрабатывать рекомендации по 

совершенствованию технологических процессов 

выплавки; 

 

Необходимые знания: 

- Технологические процессы производства 

стали в конвертерах и на агрегатах внепечной 

обработки металла: «ковш-печь», установка 

доводки и вакуумирования металла; 

- Технологические характеристики 

выпускаемой цехом продукции; 

- Физико-химические свойства шихтовых 

материалов и состав ферросплавов, используемых 

для легирования стали; 

- Передовые достижения отечественных и 

зарубежных фирм в области конвертерной плавки и 

внепечной обработки; 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решений о переназначении марок 

стали и технологического маршрута внепечной 

обработки в случае отклонения от 

технологического процесса; 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о корректировках 

технологических процессов внепечной обработки 

стали на установках «ковш-печь», доводки металла 

и вакуумирования стали; 

- Рассчитывать параметры внепечной 

обработки стали. 

 

Необходимые знания: 

- Технология внепечной обработки стали и 

непрерывной разливки металла; 

- Методы физико-химических расчетов в 

металлургических процессах; 

 

- ТФ D/01.6 

- Анализ отклонений параметров разливки от 

установленных значений; 

- Принятие решений по корректировке 

процесса разливки стали; 

 

Необходимые умения: 

- Определять причины изменений 

параметров и показателей процесса разливки стали; 

- Принимать решения о корректировках 

технологического процесса разливки стали; 

- Принимать решение в случае 

производственной необходимости о переходе на 
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разливку сопутствующей марки стали в объеме 

сменного задания; 

 

Необходимые знания: 

- Знание основных металлургических 

процессов разливки стали; 

- Достижения отечественных и зарубежных 

фирм в области новых технологий и оборудования 

для разливки стали; 

ПК-5 - 

способностью 

выбирать и 

применять 

соответствующие 

методы 

моделирования 

физических, 

химических и 

технологических 

процессов 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Оценка качества и количества шихтовых 

материалов, поступающих в бункера доменных 

печей, на рудный двор и склады; 

- Выявление и анализ причин изменений 

параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

- Использовать специализированное 

программное обеспечение для расчетов 

технологических процессов выплавки чугуна. 

 

Необходимые знания: 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Методики анализа затрат на производство в 

доменном цехе; 

- Специализированное программное 

обеспечение на участках доменного цеха; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Анализ отклонений параметров разливки от 

установленных значений; 

- Принятие решений по корректировке 

процесса разливки стали; 

 

Необходимые умения: 

- Определять причины изменений 

параметров и показателей процесса разливки стали; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 

частично 
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- Принимать решения о корректировках 

технологического процесса разливки стали; 

 

Необходимые знания: 

- Знание основных металлургических 

процессов разливки стали; 

- Технологические инструкции по разливке 

стали на машинах непрерывного литья заготовок; 

- Устройство, правила эксплуатации, 

технического обслуживания и ремонта погрузочно-

разгрузочных машин; 

- Достижения отечественных и зарубежных 

фирм в области новых технологий и оборудования 

для разливки стали; 

 

Проектно-аналитическая деятельность 

ПК-6 - 

способностью 

выполнять технико-

экономический 

анализ проектов 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 

- Разработка технических и технологических 

мероприятий повышения технико-экономических 

показателей доменного процесса; 

 

Необходимые умения: 

- Выполнять технические и технологические 

расчеты доменной плавки; 

- Выполнять расчеты экономических потерь 

при отклонении от оптимального режима работы; 

 

Необходимые знания: 

- Нормы расхода материалов и ресурсов при 

производстве чугуна; 

- Устройство и правила эксплуатации 

оборудования доменных печей (загрузка, блок 

воздухонагревателей, литейный двор и фурменная 

зона, газовый и воздушный тракт); 

 

- ТФ С/02.6 

Необходимые умения: 

- Выполнять расчеты экономических потерь 

при отклонении от оптимального режима работы на 

участках переработки продуктов доменной плавки; 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Нормативы выбросов, сбросов и 

образования отходов в доменном производстве, 

предельно допустимые концентрации вредных 

веществ в окружающей среде; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 

частично 
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- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов плавки; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

- ТФ D/02.6 

Необходимые умения: 

- Выявлять отклонения текущих параметров 

и показателей режимов технологических процессов 

производства чугуна от установленного 

регламента; 

- Оценивать соответствие состояния 

территории и оборудования требованиям охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности; 

- Предотвращать и разрешать конфликтные 

ситуации; 

 

Необходимые знания: 

- Устройство, состав, назначение, 

конструктивные особенности, принцип работы, 

правила эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования, механизмов и 

приборов по производству и переработке продуктов 

плавки в доменном цехе; 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация работы работников по 

соблюдению регламентов приемки, выгрузки и 

складирования технологических материалов и 

поступающего на участок разливки стали; 

- Организация работы работников по 

соблюдению регламентов приемки стальковшей, 

разливки стали, складирования и отгрузки 

непрерывно- литой заготовки; 

- Организация выполнения работниками 

технического обслуживания, регламентных 

текущих и капитальных ремонтов оборудования на 

участке термической обработки непрерывнолитой 

заготовки; 

 

Необходимые умения: 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков принятия решения; 
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Необходимые знания: 

- Металлургические процессы разливки 

стали; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики, принципы повышения качества трудовой 

жизни работников; 

- Методы организации и проведения работ по 

ступенчатой системе контроля; 

- Опыт в разработке мероприятий по 

снижению материальных и энергетических 

ресурсов и затрат на ремонт оборудования; 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Разработка контактного графика работы 

конвертеров, агрегатов внепечной обработки и 

отделения непрерывной разливки стали; 

- Разработка мероприятий по увеличению 

сроков службы оборудования конвертеров, 

агрегатов внепечной обработки стали и машин 

непрерывного литья заготовок; 

 

Необходимые умения: 

- Составлять контактный график выплавки и 

разливки; 

- Анализировать результаты 

производственно-хозяйственной деятельности 

кислородно-конвертерного производства; 

- Анализировать отчетно-учетную 

документацию, фиксирующую данные контроля 

оборудования; 

 

Необходимые знания: 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

ПК-7 - 

способностью 

использовать 

процессный подход 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ А/01.6 

Трудовые действия: 

- Планирование фронтов выгрузки 

шихтовых материалов по количественным и 

качественным характеристикам сырья; 

- Контроль ведения учетной документации 

по качеству и количеству шихтовых материалов, 

поступающих в бункера доменных печей, на 

рудный двор и склады; 

- Формирование сменного задания на 

участке приемки-отгрузки шихтовых материалов. 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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Необходимые умения: 

- Формировать учетную документацию 

шихтовых материалов, используемых на участках 

доменного цеха; 

- Контролировать подготовку оборудования 

к текущим и капитальным ремонтам; 

- Контролировать приемку технологического 

оборудования после выполнения капитальных и 

текущих ремонтов; 

- Оформлять сменное задание для 

работников по формированию шихтовых 

материалов в доменном цехе. 

 

Необходимые знания: 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Инструкция по отбору проб сырья; 

- Схемы размещения шихтовых материалов в 

бункерах доменных печей; 

- Транспортная схема поставки шихтовых 

материалов на бункерную эстакаду, рудный двор и 

склады; 

- Инструкция по разгрузке, складированию и 

усреднению шихтовых материалов на рудном дворе 

и складах сырья; 

- Нормативы и предельно допустимые 

концентрации вредных веществ в окружающей 

среде; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участке 

загрузки шихты; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности на рудном 

дворе и бункерной эстакаде. 

 

- ТФ А/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация работы работников по 

обеспечению приемки и выгрузки шихтовых 

материалов в бункера доменных печей, на рудный 

двор и склады в соответствии со сменным заданием; 

- Контроль качества шихтовых материалов, 

поступающих в доменный цех; 

- Организация выполнения технического 

обслуживания, регламентных текущих и 

капитальных ремонтов оборудования; 

- Мониторинг фронтов выгрузки шихтовых 

материалов в доменном цехе; 



34 
 

- Контроль соблюдения режимов 

эксплуатации, технического обслуживания 

оборудования и механизмов; 

- Контроль содержания работниками 

закрепленной территории, подъездных путей, 

оборудования в соответствии с требованиями 

охраны труда, промышленной, экологической и 

пожарной безопасности; 

- Формирование учетной документации по 

движению шихтовых материалов, остаткам 

материалов в бункерах доменных печей, на рудном 

дворе и складах; 

- Организация работы работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участках бункерной эстакады, рудного двора и 

складов; 

- Организация работы по повышению 

квалификации работников, обучения вторым и 

смежным профессиям; 

- Контроль ведения учетной и технической 

документации на бумажных и (или) электронных 

носителях работниками бункерной эстакады, 

рудного двора и складов сырья; 

- Контроль соблюдения работниками 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать выполнение работниками 

производственных заданий, соблюдение 

технологических инструкций и установленных 

регламентов по приемке сырья; 

- Организовывать производственно-

технический работников на выполнение 

производственных работ по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участках 

бункерной эстакады, рудного двора и складов; 

- Контролировать качество шихтовых 

материалов, поступающих в доменный цех; 

- Контролировать ведение агрегатных, 

технологических журналов и документации на 

бункерной эстакаде доменного цеха; 

- Контролировать графики выполнения 

капитальных ремонтов агрегатов и оборудования; 

- Контролировать соблюдение работниками 

требований охраны труда, промышленной, 

пожарной и экологической безопасности. 

 

Необходимые знания: 

- Расстановочный штат работников на 

участках приемки и складирования доменного 

сырья; 
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- Схема загрузки сырья в бункера доменных 

печей, расположение оборудования загрузки сырья, 

объем бункеров доменных печей; 

- Генеральный план рудного двора с 

расположением погрузочно- разгрузочного 

оборудования; 

- Генеральный план и оборудование складов 

доменного производства; 

- Транспортная схема поставки доменной 

шихты на бункерную эстакаду, рудный двор и 

склады; 

- Программы модернизации оборудования и 

совершенствования технологии приемки и 

выгрузки сырья; 

- Порядок оформления передачи 

оборудования на капитальный ремонт и порядок 

ввода в эксплуатацию агрегатов после проведенных 

капитальных ремонтов; 

- Порядок действий работников при 

наступлении несчастных случаев; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики; 

- Инструкции производственно-

технического работников по безопасным методам 

работы на бункерной эстакаде, рудном дворе и 

складах сырья; 

- Трудовое законодательство Российской 

Федерации; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков доменного цеха; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий доменного цеха; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности доменного 

цеха; 

- Правила внутреннего трудового распорядка 

организации. 

 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Мониторинг системы очистки 

колошникового газа и уборки пыли; 

- Выработка решений по устранению причин 

нарушений технологических режимов доменного 

процесса. 

 

Необходимые умения: 

- Формировать основные требования по 

управлению технологией доменной плавки 

согласно техническому состоянию основных 
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агрегатов, качеству железорудного сырья и 

технологического топлива, выпусков продуктов 

плавки; 

- Оценивать риски и определять меры по 

обеспечению безопасности технологических 

процессов на доменных печах; 

- Разрабатывать мероприятия по внедрению 

современного оборудования на участках доменного 

производства. 

 

Необходимые знания: 

- Генплан доменного цеха и доменной печи; 

- Технические условия на подготовленные 

железорудные материалы, флюсы, добавки, уголь и 

металлургический кокс; 

- Технические условия на чугун; 

- Инструкции по управлению доменным 

процессом с помощью установленных 

математических программ среднего и верхнего 

уровня; 

- План безопасного перемещения работников 

по территории доменного цеха; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков доменного цеха; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий доменного цеха; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль соблюдения производственными 

работниками технологических регламентов 

загрузки; 

- Контроль выполнения производственными 

работниками работ по подготовке и проведению 

выпусков чугуна и шлака по установленному 

графику; 

- Организация соблюдения 

производственными работниками технологических 

регламентов ведения доменной плавки согласно 

техническому состоянию печи, инструкциям и 

заданиям; 

- Контроль соблюдения режимов проверки и 

обслуживания производственными работниками 

системы охлаждения основных агрегатов доменных 

печей; 

- Контроль проведения сменными 

работниками технического обслуживания и 

профилактических осмотров оборудования; 
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- Контроль выполнения работниками 

технологических расчетов доменной плавки; 

- Контроль ведения и хранения работниками 

агрегатной, отчетной и технологической 

документации; 

- Контроль содержания закрепленной 

территории, подъездных путей, оборудования в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

промышленной, экологической и пожарной 

безопасности; 

- Организация действий работников по 

передаче технической, технологической и 

организационной информации в диспетчерскую 

службу доменного цеха и руководству цеха; 

- Разработка технических и технологических 

мероприятий повышения технико-экономических 

показателей доменного процесса; 

- Организация действий работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

доменных печах; 

- Контроль соблюдения работниками 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности; 

- Контроль качества обучения и повышения 

квалификации работников. 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников путем ежесменного 

обхода рабочих мест; 

- Формировать основные требования по 

управлению доменным процессом согласно 

техническому состоянию основных агрегатов, 

качеству железорудного сырья и технологического 

топлива, отработке продуктов плавки; 

- Организовывать распределение 

чугуновозных и шлаковых ковшей для организации 

выпуска продуктов плавки; 

- Организовывать проведение сменными 

работниками технического обслуживания и 

профилактических осмотров дозирующего 

оборудования и конвейеров перемещения 

шихтовых материалов, загрузочного устройства, 

оборудования литейного двора и блока 

воздухонагревателей, системы охлаждения и 

энергетического хозяйства доменных печей; 

- Организовывать выполнение работниками 

работ по локализации и ликвидации последствий 

аварий на доменных печах; 

- Организовывать подготовку оборудования 

к ремонтам, приемку после выполнения ремонтов. 
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Необходимые знания: 

- Типовая инструкция по доменному 

производству; 

- Инструкция о газовом хозяйстве; 

- Основные положения организации, оплаты 

и стимулирования труда работников, действующие 

в организации; 

- Инструкции по рабочим специальностям; 

- Основы трудового права, основные 

положения коллективного договора; 

- Технические условия на подготовленные 

железорудные материалы, флюсы, добавки, уголь и 

металлургический кокс; 

- Технические условия на чугун; 

- Инструкция по отбору проб чугуна, шлака, 

газа и сырья; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Мониторинг технологии слива и 

грануляции доменного шлака и состояния 

оборудования; 

- Формирование сменного задания по 

управлению режимами десульфурации и разливки 

чугуна, слива и грануляции шлака. 

 

Необходимые умения: 

- Формировать основные требования к 

управлению технологией внепечной обработки и 

разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 

- Оценивать параметры технологического 

процесса десульфурации и разливки чугуна, 

влияющие на качество готовой продукции; 

- Оценивать риски и определять меры по 

обеспечению безопасности технологических 

процессов десульфурации и разливки чугуна, слива 

и грануляции шлака; 

 

Необходимые знания: 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 
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- ТФ С/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация работы работников по 

соблюдению заданных регламентов десульфурации 

чугуна; 

- Организация работы работников по 

соблюдению технологического процесса разливки 

чугуна; 

- Организация работы работников по 

соблюдению технологического процесса 

грануляции шлака; 

- Организация проведения экстренных и 

плановых работ по устранению сбоев и неполадок в 

работе оборудования участков по переработке 

продуктов доменной плавки; 

- Организация действий работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участках переработки продуктов плавки на 

доменных печах; 

- Контроль ведения и хранения работниками 

агрегатных, технологических журналов и сменных 

рапортов;  

- Контроль качества обучения и повышения 

квалификации работников; 

- Контроль соблюдения работниками 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

 

Необходимые умения: 

- Формировать задачи и принимать решения 

по выполнению производственных заданий на 

участках десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции доменного шлака; 

- Контролировать работу работников по 

соблюдению технологических регламентов 

десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции доменного шлака; 

- Проверять работников на знание 

технологических инструкций и положений о 

безопасных способах выполнения технологических 

операций; 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников путем ежесменного 

обхода рабочих мест; 

- Организовывать распределение 

чугуновозных и шлаковых ковшей на участках 

разливки и десульфурации чугуна и слива и 

грануляции шлака; 

- Организовывать выполнение работниками 

работ по локализации и ликвидации последствий 

аварий на участках переработки чугуна и шлака; 
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- Организовывать выполнение работниками 

работ по локализации и ликвидации последствий 

аварий на участках переработки чугуна и шлака; 

- Организовывать подготовку оборудования 

к ремонтам, приемку после выполнения ремонтов; 

- Контролировать качество проведения 

сменными работниками технического 

обслуживания и профилактических осмотров. 

 

Необходимые знания: 

- Устройство, правила эксплуатации, 

технического обслуживания и ремонтов 

оборудования; 

- Основные положения организации, оплаты 

и стимулирования труда ремонтных работников, 

действующие в организации; 

- Порядок и система сдачи агрегатов на 

капитальный ремонт и порядок ввода в 

эксплуатацию агрегатов после проведенных 

ремонтов; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов плавки; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль наличия сменного оборудования, 

вспомогательных материалов, приспособлений и 

инструментов в объеме нормативного запаса на 

производственных участках доменного цеха; 

- Определение мер по обеспечению 

бесперебойной работы оборудования участков 

доменного цеха; 

 

Необходимые умения: 

- Планировать работу по выполнению 

производственного задания на участках доменного 

цеха; 

- Контролировать ведение работниками 

агрегатных и технологических журналов, учетной 

документации; 

- Контролировать выполнение контактного 

графика поставки чугуна и шлака в подразделения 

по их переработке; 

- Контролировать уровень знаний и 

соблюдения работниками требований охраны 
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труда, промышленной, пожарной и экологической 

безопасности; 

 

Необходимые знания: 

- Графики проведения планово-

предупредительных ремонтов основного 

технологического оборудования доменного цеха; 

- Основные положения организации по 

оплате и стимулированию труда работников 

доменного цеха; 

- Порядок и система сдачи-ввода агрегатов 

на капитальный ремонт; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в доменном цехе; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе; 

- Процедуры ведения технологических, 

учетных, агрегатных журналов на участках цеха. 

 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация согласованной работы 

работников смежных участков цеха по соблюдению 

заданных технологических режимов; 

- Организация согласованной работы 

смежных цехов по соблюдению графика поставки 

цеху сырья, вспомогательных материалов, оказания 

ремонтных и транспортных услуг; 

- Контроль соблюдения контактного графика 

отработки жидких продуктов плавки; 

- Контроль соблюдения работниками 

технологических инструкций по производству 

чугуна; 

- Организация своевременных мер по 

устранению причин нарушения технологии 

доменной плавки и работы участков; 

- Организация обеспечения своевременной 

отгрузки готовой продукции и отходов 

производства; 

- Контроль работы оборудования и принятие 

мер по устранению замечаний и простоев; 

- Организация и контроль проведения 

работниками текущих ремонтов и 

профилактических осмотров оборудования; 

- Контроль ведения работниками учетной 

документации по мониторингу состояния 

оборудования; 
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- Контроль подготовки и приемки 

оборудования в период проведения капитальных 

ремонтов; 

- Контроль выполнения графиков ремонтов 

оборудования производственных участков; 

- Контроль соблюдения работниками цеха 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности; 

- Контроль передачи старшему диспетчеру 

организации и руководству цеха показателей 

работы основных участков доменного цеха. 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать выполнение контактного 

графика выпусков чугуна; 

- Контролировать выгрузку железорудных 

материалов, флюсов, металлургического кокса и 

других материалов в бункера доменных печей, на 

рудный двор и склады доменного цеха; 

- Контролировать качество поступающего 

сырья и информировать смежные цеха и диспетчера 

организации о несоответствии качества требуемым 

параметрам; 

- Оценивать соответствие состояния 

территории и оборудования требованиям охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности; 

- Контролировать правильность ведения и 

хранения работниками электронной базы данных, 

агрегатных журналов и учетной документации 

технологических подразделений доменного цеха. 

 

Необходимые знания: 

- Должностная инструкция начальника 

смены доменного цеха; 

- Должностная инструкция мастера 

доменной печи; 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков в доменном цехе; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в доменном цехе; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе; 

- Положение по обращению с отходами 

производства и потребления в доменном цехе и на 

комбинате. 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 
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- ТФ А/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль необходимого количества чугуна 

в чугуновозных ковшах на железнодорожных путях 

конвертерного цеха; 

- Организация наличия неснижаемого 

уровня чугуна в миксере и нормативного 

количества лома для конвертерного цеха; 

- Контроль химического состава чугуна, 

металлолома, шихтовых материалов, поступающих 

в конвертерный цех; 

- Контроль взрывобезопасности (ВОП) 

металлошихты конвертерного цеха; 

- Контроль работоспособности механизмов 

миксера, устройств для перелива чугуна, агрегатов 

десульфурации чугуна, оборудования конвертеров; 

- Контроль технического состояния и 

профилактического обслуживания оборудования 

миксера, отделений металлошихты, десульфурации 

и перелива чугуна, конвертерного отделения; 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать работоспособность 

оборудования на участках миксерного отделения, 

отделения десульфурации и перелива чугуна, 

металлошихты и отделения конвертеров; 

- Контролировать подготовку к ремонтам, 

приемку технологического оборудования 

шихтового отделения и конвертеров; 

- Организовывать работу сменных 

работников по техническому обслуживанию, 

профилактическим осмотрам и ремонтам 

оборудования шихтового отделения; 

- Контролировать подготовку шихтовых 

материалов к плавке с использованием 

интегрированных информационных системам; 

 

Необходимые знания: 

- Схема технологических маршрутов 

конвертерного цеха; 

- График поступления и передвижения 

шихтовых материалов, энергоресурсов, готовой 

продукции в конвертерном цехе; 

- Нормативы выбросов при десульфурации 

чугуна и его перелива в заливочный ковш; 

- Нормативная документация, касающаяся 

обеспечения взрывобезопасности металлошихты; 

- Способы, порядок проверки исправности 

блокировок механизмов конвертера, средств 

индивидуальной и коллективной защиты, 

производственной сигнализации и средств связи 

шихтового отделения конвертерного цеха; 



44 
 

- Организация работ по подготовке и 

проведению капитальных и текущих ремонтов 

оборудования шихтового отделения конвертерного 

цеха; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков при подготовке шихты; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий шихтового 

отделения и на сталеплавильном участке; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности 

шихтового отделения и на сталеплавильном 

участке; 

 

- ТФ А/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация приемки и сдачи смен 

подготовительного отделения кислородно-

конвертерного цеха; 

- Организация выполнения работниками 

работ по подготовке шихтовых материалов и 

оборудования конвертеров к плавке; 

- Организация работ по выполнению 

работниками смежных производственных заданий 

на участках миксерного отделения, отделений 

десульфурации чугуна и перелива и металлошихты; 

- Контроль соблюдения требований охраны 

труда, пожарной и экологической безопасности; 

- Контроль ведения работниками учетной 

документации. 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников посредством обхода 

рабочих мест; 

- Стимулировать работу с учетом 

побудительных мотивов и предпочтений 

работников; 

 

Необходимые знания: 

- Основные положения организации об 

оплате и стимулировании труда работников, 

действующие в организации; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики, принципы повышения качества трудовой 

деятельности работников; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, работа с молодежью и 

перспективными работниками, кадровый резерв, 

профессиональная оценка развития коллектива); 
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- Порядок взаимодействия работников в 

условиях аварий, инцидентов, несчастных случаев; 

- Знание основ трудового законодательства, 

основных положений коллективного договора по 

работе с работниками; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической, пожарной безопасности на участках 

подготовки шихтовых материалов. 

 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Планирование работы по выполнению 

производственных заданий по выплавке стали в 

конвертере; 

- Контроль технологического процесса 

выплавки стали в конвертере; 

- Контроль ведения работниками учетной 

документации; 

- Контроль действий работников по 

текущему уходу и профилактическим осмотрам 

оборудования конвертеров; 

- Синхронизация графика выплавки стали в 

объеме сменного задания; 

 

Необходимые умения: 

- Организовывать устранение работниками и 

силами ремонтных служб неполадки в работе 

конвертеров; 

- Контролировать выполнение работниками 

технологических инструкций по выплавке стали в 

конвертере; 

- Эффективно осуществлять 

производственную деятельность в нештатных 

ситуациях; 

 

Необходимые знания: 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности на 

сталеплавильном участке; 

- Программное обеспечение 

сталеплавильного участка. 

 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 
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- Контроль соблюдения технологического 

процесса производственными работниками 

согласно разработанным картам 

последовательности технологических операций; 

- Контроль подготовки подчиненными 

работниками оборудования к проведению 

технического обслуживания и ремонта; 

- Руководство действиями 

производственных работников участка выплавки 

стали в нештатных ситуациях; 

- Контроль качества обучения и 

инструктирования работников по охране труда, 

промышленной и пожарной безопасности. 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников путем ежесменного 

обхода рабочих мест; 

- Эффективно организовывать рабочий 

процесс в течение смены; 

 

Необходимые знания: 

- Правила эксплуатации подъемных 

сооружений на сталеплавильном участке; 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при 

травмах; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития 

коллектива); 

- Положения об оплате и стимулировании 

труда работников, действующие на 

сталеплавильном участке; 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности на 

сталеплавильном участке. 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Планирование работы по выполнению 

заданий по внепечной обработке; 
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- Контроль технологических процессов 

внепечной обработки металла; 

- Синхронизация графика внепечной 

обработки и выплавки стали в объеме сменного 

задания; 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о корректировках 

технологических процессов внепечной обработки 

стали на установках «ковш-печь», доводки металла 

и вакуумирования стали; 

- Вести учетную технологическую 

документацию на бумажных и электронных 

носителях; 

 

Необходимые знания: 

- Схемы перемещения грузов в цехе и на 

участке внепечной обработки металла; 

 

- ТФ С/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль готовности работников к 

выполнению трудовых функций (спецодежда, 

здоровье, охрана труда); 

- Организация и контроль выполнения 

работниками работ в соответствии со сменным 

заданием; 

- Контроль выполнения работниками 

текущих и профилактических ремонтов 

оборудования, агрегатов внепечной обработки 

стали; 

- Контроль ведения работниками учетной 

документации. 

 

Необходимые умения: 

- Координировать работу подчиненных 

работников участка внепечной обработки стали; 

- Управлять работниками при реализации 

плана ликвидации аварий и инцидентов на участке 

внепечной обработки стали; 

 

Необходимые знания: 

- Правила эксплуатации подъемных 

сооружений на участке внепечной обработки стали; 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при 

травмах; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 
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квалификации, профессиональная оценка развития 

коллектива); 

- Положения об оплате и стимулировании 

труда работников, действующие на участке 

внепечной обработки стали; 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль состояния основных и резервных 

промежуточных ковшей для разливки стали; 

- Контроль готовности оборудования для 

разливки стали; 

- Синхронизация графика разливки стали в 

объеме сменного задания; 

- Контроль готовности оборудования для 

проведения адьюстажных работ; 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать качество проведения 

сменными работниками технического 

обслуживания и профилактических осмотров 

оборудования участка непрерывной разливки 

стали; 

- Использовать основы нормирования и 

установленные нормы расхода материалов, 

запасных частей на эксплуатируемое оборудование. 

 

Необходимые знания: 

- Схемы технологических маршрутов 

конвертерного цеха; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участке 

разливки стали; 

 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация работы работников по 

соблюдению регламентов приемки, выгрузки и 

складирования технологических материалов и 

поступающего на участок разливки стали; 

- Контроль соблюдения работниками 

производственно-технических и технологических 

инструкций ведения разливки стали; 

- Организация работы работников по 

соблюдению регламентов приемки стальковшей, 

разливки стали, складирования и отгрузки 

непрерывно- литой заготовки; 

- Организация выполнения работниками 

технического обслуживания, регламентных 
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текущих и капитальных ремонтов оборудования на 

участке термической обработки непрерывнолитой 

заготовки; 

- Контроль содержания работниками 

закрепленной территории, подъездных путей, 

оборудования и механизмов в соответствии с 

требованиями охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности; 

- Контроль ведения процесса разливки стали 

в соответствии с требованиями охраны труда, 

промышленной, экологической и пожарной 

безопасности; 

- Организация работы работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участке разливки стали; 

- Организация работы по повышению 

квалификации работников, обучения вторым и 

смежным профессиям; 

- Контроль ведения учетной и 

технологической документации на бумажных и 

(или) электронных носителях работниками участка 

разливки стали. 

 

Необходимые умения: 

- Координировать деятельности работников 

на участке разливки стали; 

- Оценивать качество проведения 

работниками технической диагностики, текущих и 

капитальных ремонтов оборудования разливки 

стали; 

- Оценивать соответствие ведения процесса 

термообработки, состояния территории и 

оборудования требованиям охраны труда, 

промышленной, экологической и пожарной 

безопасности; 

- Контролировать правила ведения 

работниками учетной документации участка 

термической обработки листового проката. 

 

Необходимые знания: 

- Правила эксплуатации подъемных 

сооружений участке разливки стали; 

- Основные положения организации об 

оплате и стимулировании труда работников на 

участке разливки стали; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики, принципы повышения качества трудовой 

жизни работников; 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Основные положения коллективного 

договора; 
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- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития 

коллективом); 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участке 

разливки стали; 

 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль выполнения контактного графика 

выплавки и разливки стали; 

- Контроль внедрения разработанных 

предупреждающих действий, направленных на 

предотвращение причин простоев и сбоев 

оборудования; 

 

Необходимые умения: 

- Составлять контактный график выплавки и 

разливки; 

- Формулировать заявки на необходимые 

материалы, инструменты, средства 

индивидуальной защиты; 

 

Необходимые знания: 

- Правила устройства и безопасной 

эксплуатации оборудования конвертерного цеха; 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

- Правила охраны окружающей среды; 

- Перечень блокировок аварийной 

сигнализации; 

- Положение по обращению с отходами 

производства и потребления в конвертерном цехе и 

на комбинате; 

- Требования бирочной системы в 

конвертерном цехе; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в конвертерном 

цехе; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

конвертерном цехе; 

 

- ТФ Е/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль выполнения сменного 

производственного задания и плана производства 

кислородно-конвертерной стали по заказам; 
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- Контроль соблюдения работниками 

технологических инструкций по производству 

стали; 

- Организация своевременных мер по 

устранению причин нарушения технологий, 

получения брака и продукции не по заказам; 

- Координация действий производственных 

мастеров в смене; 

- Контроль проведения работниками 

текущих ремонтов и профилактических осмотров 

оборудования конвертерного цеха; 

- Контроль подготовки к ремонтам и 

приемки оборудования конвертерного цеха после 

ремонта; 

- Контроль выполнения согласованных 

графиков ремонтов оборудования 

производственных участков цеха; 

- Руководить ликвидацией аварий или 

инцидентов на кислородно- конвертерном 

производстве; 

- Контроль ведения работниками агрегатных 

журналов и учетной документации. 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать разработку и 

осуществление корректирующих действий, 

направленных на устранение нестабильности 

технологий, в системе программного обеспечения; 

 

Необходимые знания: 

- Стандарты системы менеджмента качества 

организации; 

- Влияние технологических маршрутов  

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности; 

- Процедуры закрытия сменного рапорта 

производственными мастерами участка. 

ПК-8 - 

способностью 

использовать 

информационные 

средства и 

технологии при 

решении задач, 

возникающих в ходе 

профессиональной 

деятельности 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Получение (передача) информации при 

приеме-сдаче смены на доменной печи о сменном 

производственном задании, о технологическом 

регламенте доменной плавки, загрузке и качестве 

шихтовых материалов, графике выпусков 

продуктов плавки, состоянии системы охлаждения, 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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неполадках в работе оборудования и принятых 

мерах по их устранению; 

 

Необходимые умения: 

- Использовать информационные средства 

контроля для анализа и проведения расчетов 

технологических параметров и показателей 

доменного процесса; 

- Использовать специализированное 

программное обеспечение доменных печей; 

- Разрабатывать мероприятия по внедрению 

современного оборудования на участках доменного 

производства. 

 

Необходимые знания: 

- Метрологическое обеспечение, требования 

к контрольно-измерительным приборам и системе 

автоматизации агрегатов комплекса доменной печи; 

- Инструкции по управлению доменным 

процессом с помощью установленных 

математических программ среднего и верхнего 

уровня; 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Получение (передача) информации при 

приемке-сдаче смены о сменном производственном 

задании, режимах процессов десульфурации и 

разливки чугуна, слива и грануляции шлака, о 

неполадках в работе оборудования и принятых 

мерах по их устранению; 

 

Необходимые умения: 

- Использовать специализированное 

программное обеспечение на участках 

десульфурации чугуна и грануляции шлака. 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Получение (передача) информации при 

приемке-сдаче смены о сменном производственном 

задании, о состоянии технологии и оборудования на 

участках доменного цеха, информации о работе 

смежных производств, энергетических цехов и 

транспортных подразделений; 

 

Необходимые умения: 

- Использовать специализированное 

программное обеспечение для расчетов 

технологических процессов выплавки чугуна. 

 

Необходимые знания: 
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- Специализированное программное 

обеспечение на участках доменного цеха; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ А/01.6 

- Получение (передача) при приемке-сдаче 

смены информации о сменном производственном 

задании, параметрах и показателях процессов 

подготовки шихты, состоянии оборудования, 

имевших место в течение смены неисправностях и 

мерах, принятых по их устранению; 

 

Необходимые умения: 

- Использовать в работе специальное 

программное обеспечение подразделения по 

подготовке шихты. 

 

Необходимые знания: 

- Программное обеспечение 

сталеплавильного участка. 

 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Получение (передача) информации во 

время проведения сменно- встречных собраний: 

а) о состоянии оборудования конвертеров, 

неполадках в работе оборудования и мерах по их 

устранению; 

б) о графике выплавки, химическом составе 

выплавляемых марок стали в объеме сменного 

задания; 

в) о наличии шихтовых материалов для 

конвертерной плавки; 

 

Необходимые умения: 

- Пользоваться информационными 

интегрированными системами для заказов 

оборудования, запчастей и для контроля 

технологических процессов выплавки; 

 

Необходимые знания: 

- Программное обеспечение 

сталеплавильного участка. 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Получение (передача) информации во 

время проведения сменно- встречных собраний о 

состоянии оборудования агрегатов внепечной 

обработки стали, о графике выплавки, химическом 

составе выплавляемых марок стали в объеме 
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сменного задания, наличии добавочных материалов 

и ферросплавов для агрегатов «ковш-печь», 

установок доводки металла и вакуумирования 

стали; 

 

Необходимые умения: 

- Пользоваться прикладным программным 

обеспечением и офисными программами; 

 

Необходимые знания: 

- Программное обеспечение главных пультов 

агрегатов внепечной обработки стали; 

- Прикладные программы расчетов 

параметров технологии, управления процессами и 

производством; 

- Специализированное программное 

обеспечение на участке внепечной обработки стали; 

 

- ТФ D/01.6 

- Получение (передача) при приемке-сдаче 

смены информации о состоянии оборудования, 

имевших место в течение смены неисправностях и 

мерах, принятых по их устранению; 

 

Необходимые умения: 

- Работать в интегрированной 

информационной системе участка непрерывной 

разливки стали; 

 

Необходимые знания: 

- Программное обеспечение на участке 

разливки стали. 

 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Прием смены у начальника предыдущей 

смены и информации о причинах получения брака 

и несоответствующей продукции и принятых мерах 

по их устранению; 

- Получение информации о химическом 

составе чугуна и его количестве; 

- Передача старшему диспетчеру комбината 

и руководству цеха данных о работе цеха в течение 

смены, отклонениях от намеченного графика работ; 

 

Необходимые умения: 

- Пользоваться специализированным 

программным обеспечением. 

 

Необходимые знания: 



55 
 

- Специализированные программные 

обеспечения по выплавке, внепечной обработке и 

разливке стали. 

 

ПК-9 - готовностью 

проводить расчеты и 

делать выводы при 

решении 

инженерных задач 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Выработка решений по устранению причин 

нарушений технологических режимов доменного 

процесса. 

 

Необходимые умения: 

- Выполнять технические и технологические 

расчеты доменной плавки; 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Технические условия на подготовленные 

железорудные материалы, флюсы, добавки, уголь и 

металлургический кокс; 

- Технические условия на чугун; 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Определение мер по соблюдению удельных 

норм и лимитов расхода десульфуратора, 

энергоносителей и материалов на участке 

десульфурации чугуна; 

 

Необходимые умения: 

- Оценивать параметры технологического 

процесса десульфурации и разливки чугуна, 

влияющие на качество готовой продукции; 

- Анализировать данные агрегатных 

журналов и технической документации о 

состоянии, неисправностях, причинах простоев 

оборудования десульфурации и разливки чугуна, 

грануляции и слива шлака; 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технические условия на чугун, 

гранулированный и фракционированный шлак; 

- Технологическая инструкция по 

грануляции доменного шлака; 

- Технологическая инструкция 

десульфурации чугуна; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Технологическая инструкция разливки 

чугуна; 

- Инструкция о газовом хозяйстве; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решений о вводе 

регламентируемых корректировок в 

технологические процессы доменных печей и 

процессов переработки продуктов плавки; 

- Оценка качества и количества шихтовых 

материалов, поступающих в бункера доменных 

печей, на рудный двор и склады; 

- Выявление и анализ причин изменений 

параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

 

Необходимые знания: 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технологическая инструкция по 

грануляции и сливу доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по 

десульфурации чугуна; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль технологического процесса 

выплавки стали в конвертере; 

- Принятие решений об исправлении 

конвертерных плавок по температуре и 

химическому составу после окончания продувки; 

 

Необходимые умения: 

- Пользоваться методикой расчетов 

шихтовки конвертерной плавки; 

 

Необходимые знания: 

- Технологические процессы производства 

стали в конвертерах и на агрегатах внепечной 
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обработки металла: «ковш-печь», установка 

доводки и вакуумирования металла; 

- Физико-химические свойства шихтовых 

материалов и состав ферросплавов, используемых 

для легирования стали; 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль технологических процессов 

внепечной обработки металла; 

- Принятие решений о переназначении марок 

стали и технологического маршрута внепечной 

обработки в случае отклонения от 

технологического процесса; 

 

Необходимые умения: 

- Анализировать параметры и показатели 

процесса внепечной обработки стали в ковше; 

- Принимать решения о корректировках 

технологических процессов внепечной обработки 

стали на установках «ковш-печь», доводки металла 

и вакуумирования стали; 

- Рассчитывать параметры внепечной 

обработки стали. 

 

Необходимые знания: 

- Технология внепечной обработки стали и 

непрерывной разливки металла; 

- Методы статистических расчетов в 

металлургических процессах; 

- Методы физико-химических расчетов в 

металлургических процессах; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Анализ работы стопоров-моноблоков со 

стаканами-дозаторами на промежуточных ковшах 

машин непрерывного литья заготовок; 

- Анализ отклонений параметров разливки от 

установленных значений; 

- Принятие решений по корректировке 

процесса разливки стали; 

 

Необходимые умения: 

- Определять причины изменений 

параметров и показателей процесса разливки стали; 

- Принимать решения о корректировках 

технологического процесса разливки стали; 

 

Необходимые знания: 

- Знание основных металлургических 

процессов разливки стали; 
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Производственно-технологическая деятельность 

ПК-10 - 

способностью 

осуществлять и 

корректировать 

технологические 

процессы в 

металлургии и 

материалообработке 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ А/01.6 

- Анализ качественных показателей 

шихтовых материалов, выгруженных в бункера 

доменных печей, на рудный двор и на склады; 

- Планирование фронтов выгрузки 

шихтовых материалов по количественным и 

качественным характеристикам сырья; 

- Контроль ведения учетной документации 

по качеству и количеству шихтовых материалов, 

поступающих в бункера доменных печей, на 

рудный двор и склады; 

- Анализ работоспособности оборудования 

трактов забора доменной шихты с бункеров 

доменных печей, эстакады и транспортерной 

подачи сырья и кокса в бункера; 

 

Необходимые умения: 

- Вносить корректировки в задание приемки 

шихтовых материалов в бункера доменных печей в 

зависимости от качественных показателей сырья; 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Инструкция по отбору проб сырья; 

- Устройство шихтоподачи доменных печей 

и порядок забора шихтовых материалов с бункеров 

доменных печей; 

- Устройство, правила эксплуатации, 

порядок технического обслуживания и ремонтов 

разгрузочно-погрузочных и усреднительных машин 

рудных дворов и складов сырья; 

- Инструкция по разгрузке, складированию и 

усреднению шихтовых материалов на рудном дворе 

и складах сырья; 

 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Анализ показателей термодинамических, 

тепловых и химических процессов в доменной 

печи; 

- Анализ состояния чугунных леток и 

огнеупорной футеровки желобов на литейном дворе 

для отработки продуктов плавки согласно 

действующим регламентам; 

- Разработка мер по устранению причин 

внеплановых простоев оборудования доменных 

печей; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Выработка решений по устранению причин 

нарушений технологических режимов доменного 

процесса. 

 

Необходимые умения: 

- Выполнять технические и технологические 

расчеты доменной плавки; 

- Разрабатывать мероприятия по внедрению 

современного оборудования на участках доменного 

производства. 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Инструкции по управлению доменным 

процессом с помощью установленных 

математических программ среднего и верхнего 

уровня; 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Определение мер по выполнению графика 

десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции шлака; 

- Определение мер по соблюдению удельных 

норм и лимитов расхода десульфуратора, 

энергоносителей и материалов на участке 

десульфурации чугуна; 

 

Необходимые умения: 

- Формировать основные требования к 

управлению технологией внепечной обработки и 

разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 

- Анализировать данные технической, 

учетной и технологической документации, 

характеризующие уровень соблюдения 

технологических регламентов, правил 

эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования; 

- Выявлять нарушения правил эксплуатации 

и технического обслуживания оборудования 

участков десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции доменного шлака; 

- Оценивать параметры технологического 

процесса десульфурации и разливки чугуна, 

влияющие на качество готовой продукции; 

- Оценивать риски и определять меры по 

обеспечению безопасности технологических 

процессов десульфурации и разливки чугуна, слива 

и грануляции шлака; 

- Анализировать данные агрегатных 

журналов и технической документации о 

состоянии, неисправностях, причинах простоев 
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оборудования десульфурации и разливки чугуна, 

грануляции и слива шлака; 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технические условия на чугун, 

гранулированный и фракционированный шлак; 

- Технологическая инструкция по 

грануляции доменного шлака; 

- Технологическая инструкция 

десульфурации чугуна; 

- Технологическая инструкция разливки 

чугуна; 

- Инструкция о газовом хозяйстве; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Определение мер по обеспечению 

бесперебойной работы оборудования участков 

доменного цеха; 

- Принятие решений о вводе 

регламентируемых корректировок в 

технологические процессы доменных печей и 

процессов переработки продуктов плавки; 

- Оценка качества и количества шихтовых 

материалов, поступающих в бункера доменных 

печей, на рудный двор и склады; 

- Выявление и анализ причин изменений 

параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

 

Необходимые умения: 

- Производить анализ причин срыва 

производства, отклонений от технологических 

режимов при производстве чугуна и переработке 

продуктов плавки и формировать отчет; 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

- Разрабатывать рекомендации по 

улучшению качества текущих ремонтов, 

соблюдению правил эксплуатации, технического 

обслуживания и устранению причин простоев 

оборудования; 

 

Необходимые знания: 
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- Технологические переделы производства 

чугуна; 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технологическая инструкция по 

грануляции и сливу доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по 

десульфурации чугуна; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ А/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решения о запуске в работу 

партий некондиционных шихтовых материалов 

конвертерного цеха; 

 

Необходимые умения: 

- Определять возможности дальнейшего 

использования некондиционных шихтовых 

материалов; 

- Выявлять и устранять причины выхода из 

строя оборудования в миксерном отделении, на 

участках подготовки чугуна, металлошихты и 

конвертеров шихтового отделения; 

 

Необходимые знания: 

- Технологические инструкции по 

подготовке шихтовых материалов к конвертерной 

плавке; 

- Требования технических условий к 

химическому, к фракционному составу шихтовых 

материалов конвертерной плавки; 

- Методика отбора контрольных проб и 

выполнения химического анализа шихтовых 

материалов; 

- График поступления и передвижения 

шихтовых материалов, энергоресурсов, готовой 

продукции в конвертерном цехе; 

 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль технологического процесса 

выплавки стали в конвертере; 

- Принятие решений об исправлении 

конвертерных плавок по температуре и 

химическому составу после окончания продувки; 
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- Принятие решений о переназначении марки 

стали в случае отклонения от технологического 

процесса; 

 

Необходимые умения: 

- Пользоваться методикой расчетов 

шихтовки конвертерной плавки; 

- Анализировать и принимать решения по 

снижению брака и несоответствующей продукции 

во время проведения недельных и ежемесячных 

совещаний по качеству с работниками цеха; 

- Разрабатывать рекомендации по 

совершенствованию технологических процессов 

выплавки; 

 

Необходимые знания: 

- Технологические процессы производства 

стали в конвертерах и на агрегатах внепечной 

обработки металла: «ковш-печь», установка 

доводки и вакуумирования металла; 

- Устройство оборудования и правила 

эксплуатации конвертеров; 

- Технологические характеристики 

выпускаемой цехом продукции; 

- Физико-химические свойства шихтовых 

материалов и состав ферросплавов, используемых 

для легирования стали; 

- Передовые достижения отечественных и 

зарубежных фирм в области конвертерной плавки и 

внепечной обработки; 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль технологических процессов 

внепечной обработки металла; 

- Принятие решений о переназначении марок 

стали и технологического маршрута внепечной 

обработки в случае отклонения от 

технологического процесса; 

 

Необходимые умения: 

- Анализировать параметры и показатели 

процесса внепечной обработки стали в ковше; 

- Принимать решения о корректировках 

технологических процессов внепечной обработки 

стали на установках «ковш-печь», доводки металла 

и вакуумирования стали; 

- Рассчитывать параметры внепечной 

обработки стали. 

 

Необходимые знания: 
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- Производственно-технические инструкции 

по внепечной обработке стали на агрегате «ковш-

печь», установках доводки металла и 

вакуумирования стали; 

- Технические условия (или стандарты) на 

выплавляемые марки стали; 

- Технология внепечной обработки стали и 

непрерывной разливки металла; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решений по корректировке 

процесса разливки стали; 

 

Необходимые умения: 

- Визуально контролировать работу 

шлакообразующих смесей в кристаллизаторе 

машины непрерывного литья заготовок при 

отклонениях технического процесса разливки; 

- Определять причины изменений 

параметров и показателей процесса разливки стали; 

- Принимать решения о корректировках 

технологического процесса разливки стали; 

- Принимать решение в случае 

производственной необходимости о переходе на 

разливку сопутствующей марки стали в объеме 

сменного задания; 

 

Необходимые знания: 

- Знание основных металлургических 

процессов разливки стали; 

- Схемы технологических маршрутов 

конвертерного цеха; 

- Технологические инструкции по разливке 

стали на машинах непрерывного литья заготовок; 

- Устройство, правила эксплуатации, 

технического обслуживания и ремонта погрузочно-

разгрузочных машин; 

- Достижения отечественных и зарубежных 

фирм в области новых технологий и оборудования 

для разливки стали; 

 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Определение мер по устранению причин 

нарушения технологий, получения брака и 

продукции не по заказам; 

- Разработка мероприятий по увеличению 

сроков службы оборудования конвертеров, 

агрегатов внепечной обработки стали и машин 

непрерывного литья заготовок; 
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- Контроль внедрения разработанных 

предупреждающих действий, направленных на 

предотвращение причин простоев и сбоев 

оборудования; 

- Составление отчета об анализе причин 

простоев оборудования и агрегатов. 

 

Необходимые умения: 

- Анализировать причины срыва 

производства, получения брака и 

несоответствующей продукции; 

- Осуществлять перевод плавок в 

сопутствующие марки стали в объеме сменного 

задания; 

 

Необходимые знания: 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Технологические инструкции 

конвертерного цеха; 

- Технологические переделы выплавки, 

внепечной обработки и разливки металла; 

ПК-11 - готовностью 

выявлять объекты 

для улучшения в 

технике и 

технологии 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Разработка мер по устранению причин 

внеплановых простоев оборудования доменных 

печей; 

- Определение мер по соблюдению удельных 

норм и лимитов расхода сырья и материалов, 

энергоносителей на доменных печах; 

- Выработка решений по устранению причин 

нарушений технологических режимов доменного 

процесса. 

 

Необходимые умения: 

- Разрабатывать мероприятия по внедрению 

современного оборудования на участках доменного 

производства. 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая инструкция по доменному 

производству; 

- Инструкция газового хозяйства; 

- Инструкции по рабочим специальностям; 

- Генплан доменного цеха и доменной печи; 

- Устройство, оборудование и 

транспортерное хозяйство шихтоподачи доменных 

печей; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Технические условия на подготовленные 

железорудные материалы, флюсы, добавки, уголь и 

металлургический кокс; 

- Технические условия на чугун; 

- Инструкции по управлению доменным 

процессом с помощью установленных 

математических программ среднего и верхнего 

уровня; 

- Устройство и правила эксплуатации 

оборудования и механизмов доменных печей; 

 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 

- Разработка технических и технологических 

мероприятий повышения технико-экономических 

показателей доменного процесса; 

 

Необходимые умения: 

- Формировать основные требования по 

управлению доменным процессом согласно 

техническому состоянию основных агрегатов, 

качеству железорудного сырья и технологического 

топлива, отработке продуктов плавки; 

- Выполнять технические и технологические 

расчеты доменной плавки; 

- Осуществлять корректировку режимов 

ведения доменной плавки, производить контроль 

выполнения работниками корректирующих 

действий; 

- Выполнять расчеты экономических потерь 

при отклонении от оптимального режима работы; 

 

Необходимые знания: 

- Теория, технология и практика выплавки 

чугуна; 

- Типовая инструкция по доменному 

производству; 

- Инструкция о газовом хозяйстве; 

- Инструкции по рабочим специальностям; 

- Технические условия на подготовленные 

железорудные материалы, флюсы, добавки, уголь и 

металлургический кокс; 

- Технические условия на чугун; 

- Инструкция по отбору проб чугуна, шлака, 

газа и сырья; 

- Устройство и правила эксплуатации 

оборудования доменных печей (загрузка, блок 

воздухонагревателей, литейный двор и фурменная 

зона, газовый и воздушный тракт); 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 
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- Разработка мер по устранению причин 

внеплановых простоев оборудования установки 

десульфурации чугуна и грануляции шлака; 

 

Необходимые умения: 

- Выявлять нарушения правил эксплуатации 

и технического обслуживания оборудования 

участков десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции доменного шлака; 

 

Необходимые знания: 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технические условия на чугун, 

гранулированный и фракционированный шлак; 

- Технологическая инструкция по 

грануляции доменного шлака; 

- Технологическая инструкция 

десульфурации чугуна; 

- Технологическая инструкция разливки 

чугуна; 

- Инструкция о газовом хозяйстве; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов; 

 

- ТФ С/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация работы работников по 

соблюдению технологического процесса 

грануляции шлака; 

- Организация проведения экстренных и 

плановых работ по устранению сбоев и неполадок в 

работе оборудования участков по переработке 

продуктов доменной плавки; 

 

Необходимые умения: 

- Выполнять расчеты экономических потерь 

при отклонении от оптимального режима работы на 

участках переработки продуктов доменной плавки; 

- Принимать оперативные решения по 

устранению сбоев и неполадок в работе 

оборудования; 

 

Необходимые знания: 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технологическая инструкция по сливу и 

грануляции доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по 

десульфурации чугуна; 
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- Устройство, правила эксплуатации, 

технического обслуживания и ремонтов 

оборудования; 

- Порядок и система сдачи агрегатов на 

капитальный ремонт и порядок ввода в 

эксплуатацию агрегатов после проведенных 

ремонтов; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Определение мер по обеспечению 

бесперебойной работы оборудования участков 

доменного цеха; 

- Принятие решений о вводе 

регламентируемых корректировок в 

технологические процессы доменных печей и 

процессов переработки продуктов плавки; 

- Оценка качества и количества шихтовых 

материалов, поступающих в бункера доменных 

печей, на рудный двор и склады; 

- Выявление и анализ причин изменений 

параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

 

Необходимые умения: 

- Производить анализ причин срыва 

производства, отклонений от технологических 

режимов при производстве чугуна и переработке 

продуктов плавки и формировать отчет; 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

- Разрабатывать рекомендации по 

улучшению качества текущих ремонтов, 

соблюдению правил эксплуатации, технического 

обслуживания и устранению причин простоев 

оборудования; 

 

Необходимые знания: 

- Устройство, состав, назначение, 

конструктивные особенности, принцип работы, 

правила эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования, механизмов и 

приборов по производству и переработке продуктов 

плавки в доменном цехе; 

- Технологические переделы производства 

чугуна; 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 
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- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технологическая инструкция по 

грануляции и сливу доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по 

десульфурации чугуна; 

- Методики анализа затрат на производство в 

доменном цехе; 

 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Проведение анализа причин нарушений 

технологии производства чугуна; 

- Организация своевременных мер по 

устранению причин нарушения технологии 

доменной плавки и работы участков; 

 

Необходимые умения: 

- Выявлять отклонения текущих параметров 

и показателей режимов технологических процессов 

производства  

 

Необходимые знания: 

- Устройство, состав, назначение, 

конструктивные особенности, принцип работы, 

правила эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования, механизмов и 

приборов по производству и переработке продуктов 

плавки в доменном цехе; 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Технологические инструкции участков 

доменного цеха; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ А/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решения о запуске в работу 

партий некондиционных шихтовых материалов 

конвертерного цеха; 

 

Необходимые умения: 

- Определять возможности дальнейшего 

использования некондиционных шихтовых 

материалов; 
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- Выявлять и устранять причины выхода из 

строя оборудования в миксерном отделении, на 

участках подготовки чугуна, металлошихты и 

конвертеров шихтового отделения; 

 

Необходимые знания: 

- Технологические инструкции по 

подготовке шихтовых материалов к конвертерной 

плавке; 

- Требования технических условий к 

химическому, к фракционному составу шихтовых 

материалов конвертерной плавки; 

- График поступления и передвижения 

шихтовых материалов, энергоресурсов, готовой 

продукции в конвертерном цехе; 

 

- ТФ А/02.6 

Необходимые умения: 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков с целью 

достижения лучших результатов в 

производственной деятельности. 

 

Необходимые знания: 

- Основные положения организации об 

оплате и стимулировании труда работников, 

действующие в организации; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики, принципы повышения качества трудовой 

деятельности работников; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, работа с молодежью и 

перспективными работниками, кадровый резерв, 

профессиональная оценка развития коллектива); 

- Порядок взаимодействия работников в 

условиях аварий, инцидентов, несчастных случаев; 

 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решений об исправлении 

конвертерных плавок по температуре и 

химическому составу после окончания продувки; 

- Принятие решений о переназначении марки 

стали в случае отклонения от технологического 

процесса; 

- Контроль действий работников по 

текущему уходу и профилактическим осмотрам 

оборудования конвертеров; 

 

Необходимые умения: 
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- Анализировать и принимать решения по 

снижению брака и несоответствующей продукции 

во время проведения недельных и ежемесячных 

совещаний по качеству с работниками цеха; 

- Эффективно осуществлять 

производственную деятельность в нештатных 

ситуациях; 

- Разрабатывать рекомендации по 

совершенствованию технологических процессов 

выплавки; 

- Производить анализ производственно-

хозяйственной деятельности участков выплавки; 

выявлять резервы повышения эффективности 

производства. 

 

Необходимые знания: 

- Технологические процессы производства 

стали в конвертерах и на агрегатах внепечной 

обработки металла: «ковш-печь», установка 

доводки и вакуумирования металла; 

- Устройство оборудования и правила 

эксплуатации конвертеров; 

- Технологические характеристики 

выпускаемой цехом продукции; 

- Передовые достижения отечественных и 

зарубежных фирм в области конвертерной плавки и 

внепечной обработки; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков на сталеплавильном участке; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 

 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 

- Руководство действиями 

производственных работников участка выплавки 

стали в нештатных ситуациях; 

 

Необходимые умения: 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков. 

 

Необходимые знания: 

- Устройство, принцип действия, правила 

эксплуатации основного и вспомогательного 

оборудования, сооружений и устройств, 

погрузочно- разгрузочных механизмов, 

блокирующих устройств, контрольно-

измерительных приборов, систем аварийной 

сигнализации на сталеплавильном участке; 
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- Производственно-технические и 

технологические инструкции по выплавке стали в 

конвертере; 

- Требования и технические условия к 

материалам при выплавке стали в конвертере; 

- Инструкции и правила ведения подготовки 

к работе и обслуживания оборудования при 

выплавке стали в конвертере, бункерного и 

конвейерного хозяйства, подъемных сооружений и 

устройств, механизмов, оснастки, инструментов и 

погрузочной техники; 

- Карта последовательности 

технологических операций выплавки стали в 

конвертере; 

- Правила эксплуатации подъемных 

сооружений на сталеплавильном участке; 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решений о переназначении марок 

стали и технологического маршрута внепечной 

обработки в случае отклонения от 

технологического процесса; 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о корректировках 

технологических процессов внепечной обработки 

стали на установках «ковш-печь», доводки металла 

и вакуумирования стали; 

 

Необходимые знания: 

- Производственно-технические инструкции 

по внепечной обработке стали на агрегате «ковш-

печь», установках доводки металла и 

вакуумирования стали; 

- Технические условия (или стандарты) на 

выплавляемые марки стали; 

- Технология внепечной обработки стали и 

непрерывной разливки металла; 

 

- ТФ С/02.6 

Необходимые умения: 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов и рисков. 

 

Необходимые знания: 

- Устройство, принцип действия, правила 

эксплуатации основного и вспомогательного 

оборудования участка внепечной обработки стали; 
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- Производственно-технические и 

технологические инструкции по внепечной 

обработке стали; 

- Требования и технические условия к 

материалам для внепечной обработки стали; 

- Инструкции и правила ведения подготовки 

к работе и обслуживания применяемых при 

внепечной обработке стали оборудования, 

бункерного и конвейерного хозяйства, подъемных 

сооружений и устройств, механизмов, оснастки, 

инструментов и погрузочной техники; 

- Карта последовательности 

технологических операций внепечной обработки 

стали; 

- Правила эксплуатации подъемных 

сооружений на участке внепечной обработки стали; 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Анализ отклонений параметров разливки от 

установленных значений; 

- Принятие решений по корректировке 

процесса разливки стали; 

- Контроль готовности оборудования для 

проведения адьюстажных работ; 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о корректировках 

технологического процесса разливки стали; 

- Принимать решение в случае 

производственной необходимости о переходе на 

разливку сопутствующей марки стали в объеме 

сменного задания; 

 

Необходимые знания: 

- Знание основных металлургических 

процессов разливки стали; 

- Схемы технологических маршрутов 

конвертерного цеха; 

- Технологические инструкции по разливке 

стали на машинах непрерывного литья заготовок; 

- Устройство, правила эксплуатации, 

технического обслуживания и ремонта погрузочно-

разгрузочных машин; 

- Достижения отечественных и зарубежных 

фирм в области новых технологий и оборудования 

для разливки стали; 

- Технические характеристики, назначения, 

правила эксплуатации оборудования отделения 
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разливки по направлению деятельности 

(инструкции по эксплуатации оборудования, карты 

технического обслуживания); 

 

- ТФ D/02.6 

Необходимые умения: 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков принятия решения; 

 

Необходимые знания: 

- Устройство, принцип действия, правила 

эксплуатации основного и вспомогательного 

оборудования разливки стали, сооружений и 

устройств, погрузочно-разгрузочных механизмов, 

блокирующих устройств, контрольно-

измерительных приборов, систем аварийной 

сигнализации, приспособлений и оснастки; 

- Металлургические процессы разливки 

стали; 

- Технологические инструкции по разливке 

стали непрерывным способом; 

- Производственно-технические по разливке 

стали; 

- Требования и технические условия к 

материалам при разливке стали; 

- Инструкции и правила ведения подготовки 

к работе и обслуживания оборудования по разливке 

стали; 

ПК-12 - 

способностью 

осуществлять выбор 

материалов для 

изделий различного 

назначения с учетом 

эксплуатационных 

требований и охраны 

окружающей среды 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ А/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль соблюдения работниками 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

 

Необходимые умения: 

- Разрабатывать мероприятия и 

рекомендации по повышению производительности 

оборудования на бункерной эстакаде, рудном дворе 

и складах сырья; 

- Контролировать соблюдение работниками 

требований охраны труда, промышленной, 

пожарной и экологической безопасности. 

 

Необходимые знания: 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Расстановочный штат работников на 

участках приемки и складирования доменного 

сырья; 

- Схема загрузки сырья в бункера доменных 

печей, расположение оборудования загрузки сырья, 

объем бункеров доменных печей; 

- Генеральный план рудного двора с 

расположением погрузочно- разгрузочного 

оборудования; 

- Генеральный план и оборудование складов 

доменного производства; 

- Транспортная схема поставки доменной 

шихты на бункерную эстакаду, рудный двор и 

склады; 

- Программы модернизации оборудования и 

совершенствования технологии приемки и 

выгрузки сырья; 

- Устройство, принцип действия, правила 

эксплуатации, техническое обслуживание и ремонт 

оборудования бункерной эстакады, рудного двора и 

склада сырья; 

- Инструкции производственно-

технического работников по безопасным методам 

работы на бункерной эстакаде, рудном дворе и 

складах сырья; 

- Трудовое законодательство Российской 

Федерации; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков доменного цеха; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий доменного цеха; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности доменного 

цеха; 

 

- ТФ В/02.6 

Необходимые умения: 

- Организовывать выполнение работниками 

работ по локализации и ликвидации последствий 

аварий на доменных печах; 

- Организовывать подготовку оборудования 

к ремонтам, приемку после выполнения ремонтов. 

 

Необходимые знания: 

- Устройство и правила эксплуатации 

оборудования доменных печей (загрузка, блок 

воздухонагревателей, литейный двор и фурменная 

зона, газовый и воздушный тракт); 
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- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Оформление документации по потребности 

в сменном оборудовании, инструментах, средствах 

индивидуальной защиты; 

 

Необходимые умения: 

- Оперативно выявлять неполадки в работе 

оборудования; 

- Контролировать качество проведения 

сменными работниками технического 

обслуживания и профилактических осмотров 

оборудования участка непрерывной разливки 

стали; 

- Использовать основы нормирования и 

установленные нормы расхода материалов, 

запасных частей на эксплуатируемое оборудование. 

 

Необходимые знания: 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности на участке 

разливки стали; 

 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Разработка мероприятий по увеличению 

сроков службы оборудования конвертеров, 

агрегатов внепечной обработки стали и машин 

непрерывного литья заготовок; 

 

Необходимые умения: 

- Формулировать заявки на необходимые 

материалы, инструменты, средства 

индивидуальной защиты; 

 

Необходимые знания: 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Технологические инструкции 

конвертерного цеха; 

- Правила устройства и безопасной 

эксплуатации оборудования конвертерного цеха; 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

- Правила охраны окружающей среды; 
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- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

конвертерном цехе; 

ПК-13 - готовностью 

оценивать риски и 

определять меры по 

обеспечению 

безопасности 

технологических 

процессов 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ А/01.6 

Трудовые действия: 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности на 

участках рудного двора, бункерной эстакады и 

складов сырья доменного цеха; 

 

Необходимые умения: 

- Формировать учетную документацию 

шихтовых материалов, используемых на участках 

доменного цеха; 

- Анализировать данные агрегатных 

журналов, характеризующие уровень соблюдения 

правил эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования; 

 

Необходимые знания: 

- Устройство шихтоподачи доменных печей 

и порядок забора шихтовых материалов с бункеров 

доменных печей; 

- Устройство, правила эксплуатации, 

порядок технического обслуживания и ремонтов 

разгрузочно-погрузочных и усреднительных машин 

рудных дворов и складов сырья; 

- Инструкция по разгрузке, складированию и 

усреднению шихтовых материалов на рудном дворе 

и складах сырья; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности на рудном 

дворе и бункерной эстакаде. 

 

- ТФ А/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль содержания работниками 

закрепленной территории, подъездных путей, 

оборудования в соответствии с требованиями 

охраны труда, промышленной, экологической и 

пожарной безопасности; 

- Организация работы работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участках бункерной эстакады, рудного двора и 

складов; 

- Контроль соблюдения работниками 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

 

Необходимые умения: 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Контролировать выполнение работниками 

производственных заданий, соблюдение 

технологических инструкций и установленных 

регламентов по приемке сырья; 

- Организовывать производственно-

технический работников на выполнение 

производственных работ по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участках 

бункерной эстакады, рудного двора и складов; 

- Выявлять нарушения работниками правил 

эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования на бункерной эстакаде и рудном 

дворе; 

- Разрабатывать мероприятия и 

рекомендации по повышению производительности 

оборудования на бункерной эстакаде, рудном дворе 

и складах сырья; 

- Контролировать соблюдение работниками 

требований охраны труда, промышленной, 

пожарной и экологической безопасности. 

 

Необходимые знания: 

- Инструкции производственно-

технического работников по безопасным методам 

работы на бункерной эстакаде, рудном дворе и 

складах сырья; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков доменного цеха; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий доменного цеха; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности доменного 

цеха; 

- Правила внутреннего трудового распорядка 

организации. 

 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности на 

участках доменной печи; 

- Анализ состояния оборудования, режимов 

загрузки шихтовых материалов на шихтоподаче и 

загрузочном устройстве доменной печи; 

- Анализ состояния системы охлаждения 

доменной печи и воздухонагревателей; 

- Анализ состояния чугунных леток и 

огнеупорной футеровки желобов на литейном дворе 

для отработки продуктов плавки согласно 

действующим регламентам; 
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- Анализ состояния, технического 

обслуживания и профилактических осмотров 

технологического оборудования доменной печи; 

- Выработка решений по устранению причин 

нарушений технологических режимов доменного 

процесса. 

 

Необходимые умения: 

- Формировать основные требования по 

управлению технологией доменной плавки 

согласно техническому состоянию основных 

агрегатов, качеству железорудного сырья и 

технологического топлива, выпусков продуктов 

плавки; 

- Оценивать риски и определять меры по 

обеспечению безопасности технологических 

процессов на доменных печах; 

 

Необходимые знания: 

- Устройство и правила эксплуатации 

оборудования и механизмов доменных печей; 

- План безопасного перемещения работников 

по территории доменного цеха; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий доменного цеха; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация соблюдения 

производственными работниками технологических 

регламентов ведения доменной плавки согласно 

техническому состоянию печи, инструкциям и 

заданиям; 

- Управление действиями работников при 

проведении остановки доменной печи на 

капитальный ремонт I-III разрядов и их контроль; 

- Организация действий работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

доменных печах; 

- Контроль соблюдения работниками 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности; 

 

Необходимые умения: 

- Проверять работников на знание 

технологических инструкций и положений о 

безопасных способах выполнения технологических 

операций; 
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- Формировать основные требования по 

управлению доменным процессом согласно 

техническому состоянию основных агрегатов, 

качеству железорудного сырья и технологического 

топлива, отработке продуктов плавки; 

- Организовывать выполнение работниками 

работ по локализации и ликвидации последствий 

аварий на доменных печах; 

 

Необходимые знания: 

- Устройство и правила эксплуатации 

оборудования доменных печей (загрузка, блок 

воздухонагревателей, литейный двор и фурменная 

зона, газовый и воздушный тракт); 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности на 

участках внепечной обработки и разливки чугуна, 

слива и грануляции шлака; 

- Определение мер по соблюдению удельных 

норм и лимитов расхода десульфуратора, 

энергоносителей и материалов на участке 

десульфурации чугуна; 

 

Необходимые умения: 

- Формировать основные требования к 

управлению технологией внепечной обработки и 

разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 

- Оценивать риски и определять меры по 

обеспечению безопасности технологических 

процессов десульфурации и разливки чугуна, слива 

и грануляции шлака; 

 

Необходимые знания: 

- Устройство, правила эксплуатации, 

технического обслуживания и ремонтов установки 

десульфурации, разливочных машин, установок 

грануляции шлака; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов; 
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- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

- ТФ С/02.6 

- Организация работы работников по 

соблюдению технологического процесса 

грануляции шлака; 

- Организация проведения экстренных и 

плановых работ по устранению сбоев и неполадок в 

работе оборудования участков по переработке 

продуктов доменной плавки; 

- Организация действий работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участках переработки продуктов плавки на 

доменных печах; 

- Контроль соблюдения работниками 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать работу работников по 

соблюдению технологических регламентов 

десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции доменного шлака; 

- Проверять работников на знание 

технологических инструкций и положений о 

безопасных способах выполнения технологических 

операций; 

- Принимать оперативные решения по 

устранению сбоев и неполадок в работе 

оборудования; 

 

Необходимые знания: 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов плавки; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности на 

участках доменного цеха; 

- Определение мер по обеспечению 

бесперебойной работы оборудования участков 

доменного цеха; 

 

Необходимые умения: 
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- Производить анализ причин срыва 

производства, отклонений от технологических 

режимов при производстве чугуна и переработке 

продуктов плавки и формировать отчет; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

- Разрабатывать рекомендации по 

улучшению качества текущих ремонтов, 

соблюдению правил эксплуатации, технического 

обслуживания и устранению причин простоев 

оборудования; 

- Контролировать уровень знаний и 

соблюдения работниками требований охраны 

труда, промышленной, пожарной и экологической 

безопасности; 

 

Необходимые знания: 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в доменном цехе; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе; 

 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль соблюдения работниками 

технологических инструкций по производству 

чугуна; 

- Проведение анализа причин нарушений 

технологии производства чугуна; 

- Организация своевременных мер по 

устранению причин нарушения технологии 

доменной плавки и работы участков; 

- Контроль работы оборудования и принятие 

мер по устранению замечаний и простоев; 

- Организация и контроль проведения 

работниками текущих ремонтов и 

профилактических осмотров оборудования; 

- Контроль соблюдения работниками цеха 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности; 

 

Необходимые умения: 

- Выявлять отклонения текущих параметров 

и показателей режимов технологических процессов 

производства чугуна от установленного 

регламента; 

- Оценивать соответствие состояния 

территории и оборудования требованиям охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности; 
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- Принимать необходимые меры по 

ликвидации аварий или инцидентов на 

производстве и осуществлять руководство их 

ликвидацией; 

 

Необходимые знания: 

- Устройство, состав, назначение, 

конструктивные особенности, принцип работы, 

правила эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования, механизмов и 

приборов по производству и переработке продуктов 

плавки в доменном цехе; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в доменном цехе; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ В/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль действий работников по 

текущему уходу и профилактическим осмотрам 

оборудования конвертеров; 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать выполнение работниками 

технологических инструкций по выплавке стали в 

конвертере; 

- Анализировать и принимать решения по 

снижению брака и несоответствующей продукции 

во время проведения недельных и ежемесячных 

совещаний по качеству с работниками цеха; 

- Эффективно осуществлять 

производственную деятельность в нештатных 

ситуациях; 

 

Необходимые знания: 

- Технологические процессы производства 

стали в конвертерах и на агрегатах внепечной 

обработки металла: «ковш-печь», установка 

доводки и вакуумирования металла; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности на 

сталеплавильном участке; 

 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 
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- Контроль соблюдения технологического 

процесса производственными работниками 

согласно разработанным картам 

последовательности технологических операций; 

- Обеспечение безопасных и безаварийных 

условий работы подчиненных работников; 

 

Необходимые умения: 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков. 

 

Необходимые знания: 

- Правила эксплуатации подъемных 

сооружений на сталеплавильном участке; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности на 

сталеплавильном участке. 

 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решений о переназначении марок 

стали и технологического маршрута внепечной 

обработки в случае отклонения от 

технологического процесса; 

- Составление и передача документации по 

потребности в сменном оборудовании, 

инструментах, средствах индивидуальной защиты; 

- Документальное оформление несчастных 

случаев, аварий, инцидентов. 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о корректировках 

технологических процессов внепечной обработки 

стали на установках «ковш-печь», доводки металла 

и вакуумирования стали; 

 

Необходимые знания: 

- Требования охраны труда и пожарной 

безопасности в конвертерном цехе. 

 

- ТФ С/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль выполнения работниками 

текущих и профилактических ремонтов 

оборудования, агрегатов внепечной обработки 

стали; 

- Обеспечение соблюдения графика по 

первичному и текущему инструктажу и контролю 
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знаний работников требований охраны труда, 

промышленной и пожарной безопасности; 

 

Необходимые умения: 

- Управлять работниками при реализации 

плана ликвидации аварий и инцидентов на участке 

внепечной обработки стали; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов и рисков. 

 

Необходимые знания: 

- Правила эксплуатации подъемных 

сооружений на участке внепечной обработки стали; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участке 

внепечной обработки стали; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности на участке 

внепечной обработки стали; 

 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль содержания работниками 

закрепленной территории, подъездных путей, 

оборудования и механизмов в соответствии с 

требованиями охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности; 

- Контроль ведения процесса разливки стали 

в соответствии с требованиями охраны труда, 

промышленной, экологической и пожарной 

безопасности; 

- Организация работы работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участке разливки стали; 

 

Необходимые умения: 

- Выявлять нарушения работниками правил 

эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования на участке разливки стали; 

- Определять первоочередные меры по 

локализации и ликвидации аварий на участке 

разливки стали; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков принятия решения; 

- Оценивать соответствие ведения процесса 

термообработки, состояния территории и 

оборудования требованиям охраны труда, 

промышленной, экологической и пожарной 

безопасности; 
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Необходимые знания: 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участке 

разливки стали; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности на участке 

разливки стали. 

 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Анализ причин нарушений технологии 

производства стали, получения брака и продукции 

не по заказам; 

- Определение мер по устранению причин 

нарушения технологий, получения брака и 

продукции не по заказам; 

 

Необходимые умения: 

- Анализировать причины срыва 

производства, получения брака и 

несоответствующей продукции; 

 

Необходимые знания: 

- Правила охраны окружающей среды; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в конвертерном 

цехе; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

конвертерном цехе; 

 

- ТФ Е/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль соблюдения работниками 

технологических инструкций по производству 

стали; 

- Организация своевременных мер по 

устранению причин нарушения технологий, 

получения брака и продукции не по заказам; 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать разработку и 

осуществление корректирующих действий, 

направленных на устранение нестабильности 

технологий, в системе программного обеспечения; 

 

Необходимые знания: 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности; 

Проектно-технологическая деятельность 
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ПК-14 - 

способностью 

выполнять элементы 

проектов 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Определение мер по обеспечению 

бесперебойной работы оборудования участков 

доменного цеха; 

- Принятие решений о вводе 

регламентируемых корректировок в 

технологические процессы доменных печей и 

процессов переработки продуктов плавки; 

- Оценка качества и количества шихтовых 

материалов, поступающих в бункера доменных 

печей, на рудный двор и склады; 

- Выявление и анализ причин изменений 

параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

 

Необходимые умения: 

- Производить анализ причин срыва 

производства, отклонений от технологических 

режимов при производстве чугуна и переработке 

продуктов плавки и формировать отчет; 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

- Разрабатывать рекомендации по 

улучшению качества текущих ремонтов, 

соблюдению правил эксплуатации, технического 

обслуживания и устранению причин простоев 

оборудования; 

- Контролировать выполнение контактного 

графика поставки чугуна и шлака в подразделения 

по их переработке; 

 

Необходимые знания: 

- Устройство, состав, назначение, 

конструктивные особенности, принцип работы, 

правила эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования, механизмов и 

приборов по производству и переработке продуктов 

плавки в доменном цехе; 

- Технологические переделы производства 

чугуна; 

- Стандарты организации системы 

менеджмента качества; 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 

частично 



87 
 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технологическая инструкция по 

грануляции и сливу доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по 

десульфурации чугуна; 

- Графики проведения планово-

предупредительных ремонтов основного 

технологического оборудования доменного цеха; 

- Порядок и система сдачи-ввода агрегатов 

на капитальный ремонт; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе; 

- Методики анализа затрат на производство в 

доменном цехе; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Проверка обеспеченности цеха исходным 

сырьем, вспомогательными материалами и 

оснасткой; 

- Разработка контактного графика работы 

конвертеров, агрегатов внепечной обработки и 

отделения непрерывной разливки стали; 

- Контроль выполнения контактного графика 

выплавки и разливки стали; 

- Определение мер по устранению причин 

нарушения технологий, получения брака и 

продукции не по заказам; 

- Разработка мероприятий по увеличению 

сроков службы оборудования конвертеров, 

агрегатов внепечной обработки стали и машин 

непрерывного литья заготовок; 

- Контроль внедрения разработанных 

предупреждающих действий, направленных на 

предотвращение причин простоев и сбоев 

оборудования; 

 

Необходимые умения: 

- Составлять контактный график выплавки и 

разливки; 

- Формулировать заявки на необходимые 

материалы, инструменты, средства 

индивидуальной защиты; 

- Анализировать причины срыва 

производства, получения брака и 

несоответствующей продукции; 
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- Анализировать результаты 

производственно-хозяйственной деятельности 

кислородно-конвертерного производства; 

 

Необходимые знания: 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Технологические инструкции 

конвертерного цеха; 

- Правила устройства и безопасной 

эксплуатации оборудования конвертерного цеха; 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

- Правила охраны окружающей среды; 

- Перечень блокировок аварийной 

сигнализации; 

- Технологические переделы выплавки, 

внепечной обработки и разливки металла; 

- Положение по обращению с отходами 

производства и потребления в конвертерном цехе и 

на комбинате; 

- Требования бирочной системы в 

конвертерном цехе; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в конвертерном 

цехе; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

конвертерном цехе; 

ПК-15 - готовностью 

использовать 

стандартные 

программные 

средства при 

проектировании 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решений о вводе 

регламентируемых корректировок в 

технологические процессы доменных печей и 

процессов переработки продуктов плавки; 

- Выявление и анализ причин изменений 

параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

- Разрабатывать рекомендации по 

улучшению качества текущих ремонтов, 

соблюдению правил эксплуатации, технического 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 

частично 
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обслуживания и устранению причин простоев 

оборудования; 

- Использовать специализированное 

программное обеспечение для расчетов 

технологических процессов выплавки чугуна. 

 

Необходимые знания: 

- Технологические переделы производства 

чугуна; 

- Методики анализа затрат на производство в 

доменном цехе; 

- Специализированное программное 

обеспечение на участках доменного цеха; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ С/01.6 

Трудовые действия: 

- Планирование работы по выполнению 

заданий по внепечной обработке; 

- Контроль технологических процессов 

внепечной обработки металла; 

- Принятие решений о переназначении марок 

стали и технологического маршрута внепечной 

обработки в случае отклонения от 

технологического процесса; 

 

Необходимые умения: 

- Пользоваться прикладным программным 

обеспечением и офисными программами; 

- Рассчитывать параметры внепечной 

обработки стали. 

 

Необходимые знания: 

- Производственно-технические инструкции 

по внепечной обработке стали на агрегате «ковш-

печь», установках доводки металла и 

вакуумирования стали; 

- Технические условия (или стандарты) на 

выплавляемые марки стали; 

- Технология внепечной обработки стали и 

непрерывной разливки металла; 

- Программное обеспечение главных пультов 

агрегатов внепечной обработки стали; 

- Прикладные программы расчетов 

параметров технологии, управления процессами и 

производством; 

- Методы статистических расчетов в 

металлургических процессах; 

- Методы физико-химических расчетов в 

металлургических процессах; 



90 
 

- Схемы перемещения грузов в цехе и на 

участке внепечной обработки металла; 

- Специализированное программное 

обеспечение на участке внепечной обработки стали; 

 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Разработка контактного графика работы 

конвертеров, агрегатов внепечной обработки и 

отделения непрерывной разливки стали; 

- Контроль выполнения контактного графика 

выплавки и разливки стали; 

- Анализ причин нарушений технологии 

производства стали, получения брака и продукции 

не по заказам; 

- Определение мер по устранению причин 

нарушения технологий, получения брака и 

продукции не по заказам; 

- Разработка мероприятий по увеличению 

сроков службы оборудования конвертеров, 

агрегатов внепечной обработки стали и машин 

непрерывного литья заготовок; 

- Контроль внедрения разработанных 

предупреждающих действий, направленных на 

предотвращение причин простоев и сбоев 

оборудования; 

 

Необходимые умения: 

- Пользоваться специализированным 

программным обеспечением. 

 

Необходимые знания: 

- Специализированные программные 

обеспечения по выплавке, внепечной обработке и 

разливке стали. 

ПК-16 - 

способностью 

обосновывать выбор 

оборудования для 

осуществления 

технологических 

процессов 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Участие с руководством ремонтных служб 

в проверке технического состояния оборудования; 

- Контроль работы оборудования и принятие 

мер по устранению замечаний и простоев; 

- Организация и контроль проведения 

работниками текущих ремонтов и 

профилактических осмотров оборудования; 

- Контроль ведения работниками учетной 

документации по мониторингу состояния 

оборудования; 

- Контроль подготовки и приемки 

оборудования в период проведения капитальных 

ремонтов; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Контроль выполнения графиков ремонтов 

оборудования производственных участков; 

 

Необходимые умения: 

- Принимать необходимые меры по 

ликвидации аварий или инцидентов на 

производстве и осуществлять руководство их 

ликвидацией; 

 

Необходимые знания: 

- Устройство, состав, назначение, 

конструктивные особенности, принцип работы, 

правила эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования, механизмов и 

приборов по производству и переработке продуктов 

плавки в доменном цехе; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Технологические инструкции участков 

доменного цеха; 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Разработка мероприятий по увеличению 

сроков службы оборудования конвертеров, 

агрегатов внепечной обработки стали и машин 

непрерывного литья заготовок; 

- Контроль внедрения разработанных 

предупреждающих действий, направленных на 

предотвращение причин простоев и сбоев 

оборудования; 

 

Необходимые умения: 

- Формулировать заявки на необходимые 

материалы, инструменты, средства 

индивидуальной защиты; 

- Пользоваться экспресс-приборами для 

определения состояния футеровки конвертера и 

стальковша; 

- Визуально оценивать работоспособность 

оборудования кислородно- конвертерного цеха; 

- Анализировать результаты 

производственно-хозяйственной деятельности 

кислородно-конвертерного производства; 

 

Необходимые знания: 
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- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Технологические инструкции 

конвертерного цеха; 

- Правила устройства и безопасной 

эксплуатации оборудования конвертерного цеха; 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

- Правила охраны окружающей среды; 

- Технологические переделы выплавки, 

внепечной обработки и разливки металла; 

- Положение по обращению с отходами 

производства и потребления в конвертерном цехе и 

на комбинате; 

Организационно-управленческая деятельность 

ПК-17 - 

способностью 

применять методы 

технико-

экономического 

анализа 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Принятие решений о вводе 

регламентируемых корректировок в 

технологические процессы доменных печей и 

процессов переработки продуктов плавки; 

- Оценка качества и количества шихтовых 

материалов, поступающих в бункера доменных 

печей, на рудный двор и склады; 

- Выявление и анализ причин изменений 

параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

 

Необходимые умения: 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

- Разрабатывать рекомендации по 

улучшению качества текущих ремонтов, 

соблюдению правил эксплуатации, технического 

обслуживания и устранению причин простоев 

оборудования; 

 

Необходимые знания: 

- Устройство, состав, назначение, 

конструктивные особенности, принцип работы, 

правила эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования, механизмов и 

приборов по производству и переработке продуктов 

плавки в доменном цехе; 

- Технологические переделы производства 

чугуна; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Стандарты организации системы 

менеджмента качества; 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технологическая инструкция по 

грануляции и сливу доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по 

десульфурации чугуна; 

- Методики анализа затрат на производство в 

доменном цехе; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Анализ причин нарушений технологии 

производства стали, получения брака и продукции 

не по заказам; 

- Определение мер по устранению причин 

нарушения технологий, получения брака и 

продукции не по заказам; 

- Разработка мероприятий по увеличению 

сроков службы оборудования конвертеров, 

агрегатов внепечной обработки стали и машин 

непрерывного литья заготовок; 

 

Необходимые умения: 

- Анализировать причины срыва 

производства, получения брака и 

несоответствующей продукции; 

- Осуществлять перевод плавок в 

сопутствующие марки стали в объеме сменного 

задания; 

- Анализировать результаты 

производственно-хозяйственной деятельности 

кислородно-конвертерного производства; 

 

Необходимые знания: 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Технологические инструкции 

конвертерного цеха; 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

- Технологические переделы выплавки, 

внепечной обработки и разливки металла; 

ПК-18 - готовностью 

использовать 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

Профессио-

нальные 
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принципы 

производственного 

менеджмента и 

управления 

персоналом 

- ТФ А/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация работы работников по 

обеспечению приемки и выгрузки шихтовых 

материалов в бункера доменных печей, на рудный 

двор и склады в соответствии со сменным заданием; 

- Контроль качества шихтовых материалов, 

поступающих в доменный цех; 

- Выявление некондиционных шихтовых 

материалов, поступающих в доменный цех; 

- Оформление рекламаций на 

некондиционное сырье согласно установленным 

регламентам; 

- Организация выполнения технического 

обслуживания, регламентных текущих и 

капитальных ремонтов оборудования; 

- Мониторинг фронтов выгрузки шихтовых 

материалов в доменном цехе; 

- Контроль соблюдения режимов 

эксплуатации, технического обслуживания 

оборудования и механизмов; 

- Формирование учетной документации по 

движению шихтовых материалов, остаткам 

материалов в бункерах доменных печей, на рудном 

дворе и складах; 

- Организация работы работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участках бункерной эстакады, рудного двора и 

складов; 

- Контроль ведения учетной и технической 

документации на бумажных и (или) электронных 

носителях работниками бункерной эстакады, 

рудного двора и складов сырья; 

- Контроль соблюдения работниками 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

 

Необходимые умения: 

- Оценивать наличие остатков доменного 

сырья в бункерах доменных печей, на рудном дворе 

и складах; 

- Контролировать выполнение работниками 

производственных заданий, соблюдение 

технологических инструкций и установленных 

регламентов по приемке сырья; 

- Контролировать качество шихтовых 

материалов, поступающих в доменный цех; 

- Выявлять нарушения работниками правил 

эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования на бункерной эстакаде и рудном 

дворе; 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Контролировать ведение агрегатных, 

технологических журналов и документации на 

бункерной эстакаде доменного цеха; 

- Контролировать графики выполнения 

капитальных ремонтов агрегатов и оборудования; 

- Расставлять приоритеты при организации 

срочных ремонтов оборудования, устранении 

технологических неполадок с учетом 

необходимости минимизации экономических 

рисков; 

- Разрабатывать мероприятия и 

рекомендации по повышению производительности 

оборудования на бункерной эстакаде, рудном дворе 

и складах сырья; 

- Контролировать соблюдение работниками 

требований охраны труда, промышленной, 

пожарной и экологической безопасности. 

 

Необходимые знания: 

- Программы модернизации оборудования и 

совершенствования технологии приемки и 

выгрузки сырья; 

- Устройство, принцип действия, правила 

эксплуатации, техническое обслуживание и ремонт 

оборудования бункерной эстакады, рудного двора и 

склада сырья; 

- Порядок оформления передачи 

оборудования на капитальный ремонт и порядок 

ввода в эксплуатацию агрегатов после проведенных 

капитальных ремонтов; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики; 

- Инструкции производственно-

технического работников по безопасным методам 

работы на бункерной эстакаде, рудном дворе и 

складах сырья; 

- Трудовое законодательство Российской 

Федерации; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль соблюдения производственными 

работниками технологических регламентов 

загрузки; 

- Контроль выполнения производственными 

работниками работ по подготовке и проведению 

выпусков чугуна и шлака по установленному 

графику; 

- Организация соблюдения 

производственными работниками технологических 
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регламентов ведения доменной плавки согласно 

техническому состоянию печи, инструкциям и 

заданиям; 

- Контроль соблюдения режимов проверки и 

обслуживания производственными работниками 

системы охлаждения основных агрегатов доменных 

печей; 

- Контроль проведения сменными 

работниками технического обслуживания и 

профилактических осмотров оборудования; 

- Контроль содержания закрепленной 

территории, подъездных путей, оборудования в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

промышленной, экологической и пожарной 

безопасности; 

- Организация действий работников по 

передаче технической, технологической и 

организационной информации в диспетчерскую 

службу доменного цеха и руководству цеха; 

- Управление действиями работников при 

проведении остановки доменной печи на 

капитальный ремонт I-III разрядов и их контроль; 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников путем ежесменного 

обхода рабочих мест; 

- Организовывать распределение 

чугуновозных и шлаковых ковшей для организации 

выпуска продуктов плавки; 

- Организовывать подготовку оборудования 

к ремонтам, приемку после выполнения ремонтов. 

 

Необходимые знания: 

- Технические условия на подготовленные 

железорудные материалы, флюсы, добавки, уголь и 

металлургический кокс; 

- Технические условия на чугун; 

- Инструкция по отбору проб чугуна, шлака, 

газа и сырья; 

- Нормы расхода материалов и ресурсов при 

производстве чугуна; 

 

- ТФ С/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация работы работников по 

соблюдению технологического процесса 

грануляции шлака; 

- Организация проведения экстренных и 

плановых работ по устранению сбоев и неполадок в 

работе оборудования участков по переработке 

продуктов доменной плавки; 
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- Организация действий работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участках переработки продуктов плавки на 

доменных печах; 

- Контроль ведения и хранения работниками 

агрегатных, технологических журналов и сменных 

рапортов;  

 

Необходимые умения: 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников путем ежесменного 

обхода рабочих мест; 

- Организовывать распределение 

чугуновозных и шлаковых ковшей на участках 

разливки и десульфурации чугуна и слива и 

грануляции шлака; 

- Выполнять расчеты экономических потерь 

при отклонении от оптимального режима работы на 

участках переработки продуктов доменной плавки; 

- Организовывать подготовку оборудования 

к ремонтам, приемку после выполнения ремонтов; 

- Принимать оперативные решения по 

устранению сбоев и неполадок в работе 

оборудования; 

- Принимать резервное оборудование и 

контролировать подготовительные работы к 

капитальным ремонтам; 

- Контролировать качество проведения 

сменными работниками технического 

обслуживания и профилактических осмотров. 

 

Необходимые знания: 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технологическая инструкция по сливу и 

грануляции доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по 

десульфурации чугуна; 

- Основные положения организации, оплаты 

и стимулирования труда ремонтных работников, 

действующие в организации; 

- Порядок и система сдачи агрегатов на 

капитальный ремонт и порядок ввода в 

эксплуатацию агрегатов после проведенных 

ремонтов; 

 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль соблюдения контактного графика 

отработки жидких продуктов плавки; 

- Проверка обеспеченности доменных печей 

цеха железорудным сырьем, флюсами и 
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металлургическим коксом, огнеупорными и 

вспомогательными материалами, оснасткой; 

- Контроль соблюдения работниками 

технологических инструкций по производству 

чугуна; 

- Проведение анализа причин нарушений 

технологии производства чугуна; 

- Организация своевременных мер по 

устранению причин нарушения технологии 

доменной плавки и работы участков; 

- Организация обеспечения своевременной 

отгрузки готовой продукции и отходов 

производства; 

- Контроль работы оборудования и принятие 

мер по устранению замечаний и простоев; 

- Организация и контроль проведения 

работниками текущих ремонтов и 

профилактических осмотров оборудования; 

 

Необходимые умения: 

- Разъяснять цели и задачи работников при 

выполнении производственных заданий по 

производству чугуна; 

- Контролировать выполнение контактного 

графика выпусков чугуна; 

- Контролировать выгрузку железорудных 

материалов, флюсов, металлургического кокса и 

других материалов в бункера доменных печей, на 

рудный двор и склады доменного цеха; 

- Контролировать качество поступающего 

сырья и информировать смежные цеха и диспетчера 

организации о несоответствии качества требуемым 

параметрам; 

- Оценивать соответствие состояния 

территории и оборудования требованиям охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности; 

 

Необходимые знания: 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Технологические инструкции участков 

доменного цеха; 

- Должностная инструкция начальника 

смены доменного цеха; 

- Должностная инструкция мастера 

доменной печи; 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 
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- ТФ А/02.6 

- Организация приемки и сдачи смен 

подготовительного отделения кислородно-

конвертерного цеха; 

- Проведение сменно-встречных 

оперативных собраний производственных бригад; 

- Организация выполнения работниками 

работ по подготовке шихтовых материалов и 

оборудования конвертеров к плавке; 

- Организация работ по выполнению 

работниками смежных производственных заданий 

на участках миксерного отделения, отделений 

десульфурации чугуна и перелива и металлошихты; 

- Распределение обязанностей и расстановка 

работников на рабочих местах и во время 

ликвидации аварий; 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников посредством обхода 

рабочих мест; 

- Применять эффективные методы 

мобилизации производственных работников на 

выполнение производственных сменных заданий; 

- Применять методы, определяющие 

эффективную стратегию и тактику управления 

производственными работниками; 

- Разъяснять цели и задачи работникам, 

осуществляющего подготовку шихтовых 

материалов и оборудования шихтового отделения к 

плавке; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

- Стимулировать работу с учетом 

побудительных мотивов и предпочтений 

работников; 

- Четко формулировать задачи для 

подчиненных работников; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков с целью 

достижения лучших результатов в 

производственной деятельности. 

 

Необходимые знания: 

- Основные положения организации об 

оплате и стимулировании труда работников, 

действующие в организации; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики, принципы повышения качества трудовой 

деятельности работников; 
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- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, работа с молодежью и 

перспективными работниками, кадровый резерв, 

профессиональная оценка развития коллектива); 

- Порядок взаимодействия работников в 

условиях аварий, инцидентов, несчастных случаев; 

- Знание основ трудового законодательства, 

основных положений коллективного договора по 

работе с работниками; 

 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 

- Ознакомление подчиненных работников с 

заданием по выплавке кислородно-конвертерной 

стали на смену; 

- Расстановка подчиненных работников по 

рабочим местам; 

- Контроль соблюдения технологического 

процесса производственными работниками 

согласно разработанным картам 

последовательности технологических операций; 

- Контроль подготовки подчиненными 

работниками оборудования к проведению 

технического обслуживания и ремонта; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на 

производстве; 

- Руководство действиями 

производственных работников участка выплавки 

стали в нештатных ситуациях; 

- Обеспечение безопасных и безаварийных 

условий работы подчиненных работников; 

- Контроль качества обучения и 

инструктирования работников по охране труда, 

промышленной и пожарной безопасности. 

 

Необходимые умения: 

- Четко формулировать задачи работников, 

осуществляющего выплавку стали в конвертере, в 

объеме сменного задания; 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников путем ежесменного 

обхода рабочих мест; 

- Эффективно организовывать рабочий 

процесс в течение смены; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

 

Необходимые знания: 

- Инструкции и правила ведения подготовки 

к работе и обслуживания оборудования при 

выплавке стали в конвертере, бункерного и 
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конвейерного хозяйства, подъемных сооружений и 

устройств, механизмов, оснастки, инструментов и 

погрузочной техники; 

- Карта последовательности 

технологических операций выплавки стали в 

конвертере; 

- Правила эксплуатации подъемных 

сооружений на сталеплавильном участке; 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при 

травмах; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития 

коллектива); 

- Положения об оплате и стимулировании 

труда работников, действующие на 

сталеплавильном участке; 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

 

- ТФ С/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль готовности работников к 

выполнению трудовых функций (спецодежда, 

здоровье, охрана труда); 

- Выдача заданий работникам в соответствии 

с производственным заданием на смену по 

внепечной обработке стали; 

- Расстановка работников по рабочим 

местам, при необходимости - замена работников на 

участке внепечной обработки стали; 

- Организация и контроль выполнения 

работниками работ в соответствии со сменным 

заданием; 

- Контроль выполнения работниками 

текущих и профилактических ремонтов 

оборудования, агрегатов внепечной обработки 

стали; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на 

производстве; 

- Обеспечение соблюдения графика по 

первичному и текущему инструктажу и контролю 

знаний работников требований охраны труда, 

промышленной и пожарной безопасности; 

- Контроль ведения работниками учетной 

документации. 
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Необходимые умения: 

- Разъяснять цели и задачи подчиненных 

работников; 

- Четко формулировать производственные 

задачи; 

- Координировать работу подчиненных 

работников участка внепечной обработки стали; 

- Управлять работниками при реализации 

плана ликвидации аварий и инцидентов на участке 

внепечной обработки стали; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

 

Необходимые знания: 

- Инструкции и правила ведения подготовки 

к работе и обслуживания применяемых при 

внепечной обработке стали оборудования, 

бункерного и конвейерного хозяйства, подъемных 

сооружений и устройств, механизмов, оснастки, 

инструментов и погрузочной техники; 

- Карта последовательности 

технологических операций внепечной обработки 

стали; 

- Правила эксплуатации подъемных 

сооружений на участке внепечной обработки стали; 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при 

травмах; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития 

коллектива); 

- Положения об оплате и стимулировании 

труда работников, действующие на участке 

внепечной обработки стали; 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков на участке внепечной обработки стали; 

 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Постановка перед работниками 

производственного задания по разливке стали; 

- Расстановка работников участка разливке 

стали по рабочим местам в соответствии с 

производственной необходимостью; 
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- Организация работы работников по 

соблюдению регламентов приемки, выгрузки и 

складирования технологических материалов и 

поступающего на участок разливки стали; 

- Контроль соблюдения работниками 

производственно-технических и технологических 

инструкций ведения разливки стали; 

- Организация работы работников по 

соблюдению регламентов приемки стальковшей, 

разливки стали, складирования и отгрузки 

непрерывно- литой заготовки; 

- Организация выполнения работниками 

технического обслуживания, регламентных 

текущих и капитальных ремонтов оборудования на 

участке термической обработки непрерывнолитой 

заготовки; 

- Контроль содержания работниками 

закрепленной территории, подъездных путей, 

оборудования и механизмов в соответствии с 

требованиями охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности; 

- Организация работы работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участке разливки стали; 

- Организация работы по повышению 

квалификации работников, обучения вторым и 

смежным профессиям; 

- Подготовка предложений по поощрению и 

наказанию работников; 

- Разрешение конфликтных ситуаций в 

коллективе; 

- Контроль ведения учетной и 

технологической документации на бумажных и 

(или) электронных носителях работниками участка 

разливки стали. 

 

Необходимые умения: 

- Четко формулировать задачи и решения по 

выполнению производственных заданий по 

разливке стали; 

- Координировать деятельности работников 

на участке разливки стали; 

- Оценивать качество проведения 

работниками технической диагностики, текущих и 

капитальных ремонтов оборудования разливки 

стали; 

- Выявлять нарушения работниками правил 

эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования на участке разливки стали; 

- Определять первоочередные меры по 

локализации и ликвидации аварий на участке 

разливки стали; 
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- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

- Контролировать правила ведения 

работниками учетной документации участка 

термической обработки листового проката. 

 

Необходимые знания: 

- Производственно-технические по разливке 

стали; 

- Требования и технические условия к 

материалам при разливке стали; 

- Инструкции и правила ведения подготовки 

к работе и обслуживания оборудования по разливке 

стали; 

- Карта последовательности 

технологических операций по разливке стали; 

- Правила эксплуатации подъемных 

сооружений участке разливки стали; 

- Основные положения организации об 

оплате и стимулировании труда работников на 

участке разливки стали; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики, принципы повышения качества трудовой 

жизни работников; 

- Методы организации и проведения работ по 

ступенчатой системе контроля; 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития 

коллективом); 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

 

- ТФ Е/02.6 

Трудовые действия: 

- Проведение сменно-встречных собраний 

руководителей работников смены по производству 

кислородно-конвертерной стали; 

- Выдача сменным работникам 

производственного задания; 

- Контроль выполнения сменного 

производственного задания и плана производства 

кислородно-конвертерной стали по заказам; 

- Контроль соблюдения работниками 

технологических инструкций по производству 

стали; 
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- Организация своевременных мер по 

устранению причин нарушения технологий, 

получения брака и продукции не по заказам; 

- Обеспечение своевременной отгрузки 

готовой продукции; 

- Получение (передача) информации о 

замечаниях в работе оборудования и принятых 

мерах по их устранению при приемке-сдаче смены; 

- Координация действий производственных 

мастеров в смене; 

- Контроль проведения работниками 

текущих ремонтов и профилактических осмотров 

оборудования конвертерного цеха; 

- Контроль подготовки к ремонтам и 

приемки оборудования конвертерного цеха после 

ремонта; 

- Контроль выполнения согласованных 

графиков ремонтов оборудования 

производственных участков цеха; 

- Руководить ликвидацией аварий или 

инцидентов на кислородно- конвертерном 

производстве; 

- Подбирать индивидуальные способы 

материальной и нематериальной мотивации 

работников; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на 

производстве; 

- Контроль ведения работниками агрегатных 

журналов и учетной документации. 

 

Необходимые умения: 

- Распределять работниками по рабочим 

местам, исходя из конкретной производственной 

ситуации; 

- Контролировать разработку и 

осуществление корректирующих действий, 

направленных на устранение нестабильности 

технологий, в системе программного обеспечения; 

- Пользоваться программным обеспечением 

в части ухода за оборудованием; 

- Применять методику составления 

программ по совершенствованию мониторинга 

состояния оборудования; 

- Разъяснять цели и задачи работников, 

осуществляющего уход за оборудованием 

конвертерного цеха; 

- Подбирать индивидуальные способы 

материальной и нематериальной мотивации 

работников; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 
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- Пользоваться программным обеспечением 

технологических процессов выплавки, внепечной 

обработки и разливки. 

 

Необходимые знания: 

- Стандарты системы менеджмента качества 

организации; 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Технологические инструкции по 

производству стали в конвертерном цехе; 

- Устройство, принцип работы и правила 

эксплуатации оборудования производственных 

участков; 

- Технические условия и технологические 

инструкции по эксплуатации оборудования; 

- Влияние технологических маршрутов 

производства стали на стойкость оборудования; 

- Процедуры закрытия сменного рапорта 

производственными мастерами участка. 

ПК-19 - готовностью 

использовать 

организационно-

правовые основы 

управленческой и 

предпринимательско

й деятельности 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ А/02.6 

Трудовые действия: 

- Выявление некондиционных шихтовых 

материалов, поступающих в доменный цех; 

- Оформление рекламаций на 

некондиционное сырье согласно установленным 

регламентам; 

 

Необходимые умения: 

- Проводить производственно-технические 

совещания, сменно-встречные собрания и 

принимать рапорты работников; 

- Формировать деловые связи со сменными 

руководителями смежных производств и 

транспортными подразделениями организации; 

- Контролировать графики выполнения 

капитальных ремонтов агрегатов и оборудования; 

- Расставлять приоритеты при организации 

срочных ремонтов оборудования, устранении 

технологических неполадок с учетом 

необходимости минимизации экономических 

рисков; 

- Контролировать соблюдение работниками 

требований охраны труда, промышленной, 

пожарной и экологической безопасности. 

 

Необходимые знания: 

- Теория, технология и практика доменного 

производства; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Программы модернизации оборудования и 

совершенствования технологии приемки и 

выгрузки сырья; 

- Трудовое законодательство Российской 

Федерации; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков доменного цеха; 

- Правила внутреннего трудового распорядка 

организации. 

 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль проведения сменными 

работниками технического обслуживания и 

профилактических осмотров оборудования; 

- Управление действиями работников в 

случае возникновения нестандартных 

технологических ситуаций и их контроль; 

 

Необходимые умения: 

- Осуществлять корректировку режимов 

ведения доменной плавки, производить контроль 

выполнения работниками корректирующих 

действий; 

- Организовывать распределение 

чугуновозных и шлаковых ковшей для организации 

выпуска продуктов плавки; 

- Организовывать выполнение работниками 

работ по локализации и ликвидации последствий 

аварий на доменных печах; 

 

Необходимые знания: 

- Основы трудового права, основные 

положения коллективного договора; 

- Технические условия на подготовленные 

железорудные материалы, флюсы, добавки, уголь и 

металлургический кокс; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

- ТФ С/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация проведения экстренных и 

плановых работ по устранению сбоев и неполадок в 
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работе оборудования участков по переработке 

продуктов доменной плавки; 

- Организация действий работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участках переработки продуктов плавки на 

доменных печах; 

 

Необходимые умения: 

- Организовывать выполнение работниками 

работ по локализации и ликвидации последствий 

аварий на участках переработки чугуна и шлака; 

- Организовывать выполнение работниками 

работ по локализации и ликвидации последствий 

аварий на участках переработки чугуна и шлака; 

- Организовывать подготовку оборудования 

к ремонтам, приемку после выполнения ремонтов; 

- Принимать оперативные решения по 

устранению сбоев и неполадок в работе 

оборудования; 

- Принимать резервное оборудование и 

контролировать подготовительные работы к 

капитальным ремонтам; 

- Контролировать качество проведения 

сменными работниками технического 

обслуживания и профилактических осмотров. 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая технологическая инструкция по 

доменному производству; 

- Технологическая инструкция по сливу и 

грануляции доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по 

десульфурации чугуна; 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности на 

участках доменного цеха; 

- Определение мер по обеспечению 

бесперебойной работы оборудования участков 

доменного цеха; 

- Принятие решений о вводе 

регламентируемых корректировок в 

технологические процессы доменных печей и 

процессов переработки продуктов плавки; 

 

Необходимые умения: 

- Планировать работу по выполнению 

производственного задания на участках доменного 

цеха; 
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- Производить анализ причин срыва 

производства, отклонений от технологических 

режимов при производстве чугуна и переработке 

продуктов плавки и формировать отчет; 

- Принимать решения о внесении 

корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности 

использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

- Контролировать уровень знаний и 

соблюдения работниками требований охраны 

труда, промышленной, пожарной и экологической 

безопасности; 

 

Необходимые знания: 

- Стандарты организации системы 

менеджмента качества; 

- Технические условия на производственную 

продукцию; 

- Графики проведения планово-

предупредительных ремонтов основного 

технологического оборудования доменного цеха; 

- Основные положения организации по 

оплате и стимулированию труда работников 

доменного цеха; 

- Порядок и система сдачи-ввода агрегатов 

на капитальный ремонт; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в доменном цехе; 

 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Проверка обеспеченности доменных печей 

цеха железорудным сырьем, флюсами и 

металлургическим коксом, огнеупорными и 

вспомогательными материалами, оснасткой; 

- Организация своевременных мер по 

устранению причин нарушения технологии 

доменной плавки и работы участков; 

- Организация обеспечения своевременной 

отгрузки готовой продукции и отходов 

производства; 

- Участие с руководством ремонтных служб 

в проверке технического состояния оборудования; 

- Контроль работы оборудования и принятие 

мер по устранению замечаний и простоев; 

- Организация и контроль проведения 

работниками текущих ремонтов и 

профилактических осмотров оборудования; 



110 
 

 

Необходимые умения: 

- Производить анализ и оформлять отчет о 

причинах срыва производства, получении брака и 

несоответствующей продукции; 

- Выявлять отклонения текущих параметров 

и показателей режимов технологических процессов 

производства чугуна от установленного 

регламента; 

- Контролировать качество поступающего 

сырья и информировать смежные цеха и диспетчера 

организации о несоответствии качества требуемым 

параметрам; 

- Предотвращать и разрешать конфликтные 

ситуации; 

- Принимать необходимые меры по 

ликвидации аварий или инцидентов на 

производстве и осуществлять руководство их 

ликвидацией; 

- Подбирать индивидуальные способы 

материальной и нематериальной мотивации 

работников; 

 

Необходимые знания: 

- Технологические инструкции участков 

доменного цеха; 

- Должностная инструкция начальника 

смены доменного цеха; 

- Должностная инструкция мастера 

доменной печи; 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ А/02.6 

Трудовые действия: 

- Разрешение конфликтных ситуаций на 

производстве; 

- Контроль соблюдения требований охраны 

труда, пожарной и экологической безопасности; 

- Контроль ведения работниками учетной 

документации. 

 

Необходимые умения: 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

- Стимулировать работу с учетом 

побудительных мотивов и предпочтений 

работников; 

- Четко формулировать задачи для 

подчиненных работников; 
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- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков с целью 

достижения лучших результатов в 

производственной деятельности. 

 

Необходимые знания: 

- Основные положения организации об 

оплате и стимулировании труда работников, 

действующие в организации; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики, принципы повышения качества трудовой 

деятельности работников; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, работа с молодежью и 

перспективными работниками, кадровый резерв, 

профессиональная оценка развития коллектива); 

- Порядок взаимодействия работников в 

условиях аварий, инцидентов, несчастных случаев; 

- Знание основ трудового законодательства, 

основных положений коллективного договора по 

работе с работниками; 

 

- ТФ В/02.6 

- Разрешение конфликтных ситуаций на 

производстве; 

- Руководство действиями 

производственных работников участка выплавки 

стали в нештатных ситуациях; 

- Обеспечение безопасных и безаварийных 

условий работы подчиненных работников; 

- Контроль качества обучения и 

инструктирования работников по охране труда, 

промышленной и пожарной безопасности. 

 

Необходимые умения: 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков. 

 

Необходимые знания: 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития 

коллектива); 
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- Положения об оплате и стимулировании 

труда работников, действующие на 

сталеплавильном участке; 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

 

- ТФ С/02.6 

Трудовые действия: 

- Разрешение конфликтных ситуаций на 

производстве; 

- Обеспечение соблюдения графика по 

первичному и текущему инструктажу и контролю 

знаний работников требований охраны труда, 

промышленной и пожарной безопасности; 

 

Необходимые умения: 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов и рисков. 

 

Необходимые знания: 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития 

коллектива); 

- Положения об оплате и стимулировании 

труда работников, действующие на участке 

внепечной обработки стали; 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация работы по повышению 

квалификации работников, обучения вторым и 

смежным профессиям; 

- Подготовка предложений по поощрению и 

наказанию работников; 

- Разрешение конфликтных ситуаций в 

коллективе; 

 

Необходимые умения: 
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- Выявлять нарушения работниками правил 

эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования на участке разливки стали; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант 

решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков принятия решения; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

 

Необходимые знания: 

- Основные положения организации об 

оплате и стимулировании труда работников на 

участке разливки стали; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики, принципы повышения качества трудовой 

жизни работников; 

- Методы организации и проведения работ по 

ступенчатой системе контроля; 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при 

травмах; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития 

коллективом); 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

 

- ТФ Е/02.6 

Трудовые действия: 

- Подбирать индивидуальные способы 

материальной и нематериальной мотивации 

работников; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на 

производстве; 

- Контроль ведения работниками агрегатных 

журналов и учетной документации. 

 

Необходимые умения: 

- Подбирать индивидуальные способы 

материальной и нематериальной мотивации 

работников; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

 

Необходимые знания: 

- Стандарты системы менеджмента качества 

организации; 
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ПК-20 - 

способностью 

организовывать 

работу коллектива 

для достижения 

поставленной цели 

1) ПС №632 «Специалист по производству 

чугуна»: 

- ТФ А/02.6 

Трудовые действия: 

- Постановка перед работниками 

производственного задания по приемке- отгрузке 

сырья в доменном цехе; 

- Расстановка работников по рабочим местам 

в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 

- Организация работы работников по 

обеспечению приемки и выгрузки шихтовых 

материалов в бункера доменных печей, на рудный 

двор и склады в соответствии со сменным заданием; 

- Организация выполнения технического 

обслуживания, регламентных текущих и 

капитальных ремонтов оборудования; 

- Контроль содержания работниками 

закрепленной территории, подъездных путей, 

оборудования в соответствии с требованиями 

охраны труда, промышленной, экологической и 

пожарной безопасности; 

- Формирование учетной документации по 

движению шихтовых материалов, остаткам 

материалов в бункерах доменных печей, на рудном 

дворе и складах; 

- Организация работы работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участках бункерной эстакады, рудного двора и 

складов; 

- Организация работы по повышению 

квалификации работников, обучения вторым и 

смежным профессиям; 

- Разрешение конфликтных ситуаций в 

коллективе; 

- Контроль ведения учетной и технической 

документации на бумажных и (или) электронных 

носителях работниками бункерной эстакады, 

рудного двора и складов сырья; 

- Контроль соблюдения работниками 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

 

Необходимые умения: 

- Проводить производственно-технические 

совещания, сменно-встречные собрания и 

принимать рапорты работников; 

- Формулировать задачи и решения по 

выполнению производственных заданий; 

- Формировать деловые связи со сменными 

руководителями смежных производств и 

транспортными подразделениями организации; 

Профессио-

нальные 

компетенции 

соответствуют 

требованиям 

трудовых 

функций 
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- Контролировать выполнение работниками 

производственных заданий, соблюдение 

технологических инструкций и установленных 

регламентов по приемке сырья; 

- Организовывать производственно-

технический работников на выполнение 

производственных работ по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участках 

бункерной эстакады, рудного двора и складов; 

- Контролировать ведение агрегатных, 

технологических журналов и документации на 

бункерной эстакаде доменного цеха; 

 

Необходимые знания: 

- Расстановочный штат работников на 

участках приемки и складирования доменного 

сырья; 

- Порядок действий работников при 

наступлении несчастных случаев; 

- Правила оказания первой помощи при 

травмах, ожогах, поражении электрическим током; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики; 

- Инструкции производственно-

технического работников по безопасным методам 

работы на бункерной эстакаде, рудном дворе и 

складах сырья; 

- Трудовое законодательство Российской 

Федерации; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков доменного цеха; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий доменного цеха; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности доменного 

цеха; 

- Правила внутреннего трудового распорядка 

организации. 

 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 

- Постановка перед работниками 

производственного задания по технологическому 

регламенту ведения доменной плавки согласно 

действующим инструкциям; 

- Расстановка работников по рабочим местам 

в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 
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- Контроль соблюдения производственными 

работниками технологических регламентов 

загрузки; 

- Контроль выполнения производственными 

работниками работ по подготовке и проведению 

выпусков чугуна и шлака по установленному 

графику; 

- Организация соблюдения 

производственными работниками технологических 

регламентов ведения доменной плавки согласно 

техническому состоянию печи, инструкциям и 

заданиям; 

- Контроль соблюдения режимов проверки и 

обслуживания производственными работниками 

системы охлаждения основных агрегатов доменных 

печей; 

- Контроль проведения сменными 

работниками технического обслуживания и 

профилактических осмотров оборудования; 

- Контроль выполнения работниками 

технологических расчетов доменной плавки; 

- Контроль ведения и хранения работниками 

агрегатной, отчетной и технологической 

документации; 

- Управление действиями работников в 

случае возникновения нестандартных 

технологических ситуаций и их контроль; 

- Контроль содержания закрепленной 

территории, подъездных путей, оборудования в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

промышленной, экологической и пожарной 

безопасности; 

- Организация действий работников по 

передаче технической, технологической и 

организационной информации в диспетчерскую 

службу доменного цеха и руководству цеха; 

- Управление действиями работников при 

проведении остановки доменной печи на 

капитальный ремонт I-III разрядов и их контроль; 

- Разработка технических и технологических 

мероприятий повышения технико-экономических 

показателей доменного процесса; 

- Организация действий работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

доменных печах; 

- Контроль соблюдения работниками 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности; 

- Контроль качества обучения и повышения 

квалификации работников. 

 

Необходимые умения: 
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- Разъяснять цели и задачи работников, 

осуществляющего выплавку чугуна в объеме 

сменного задания; 

- Производить расстановку технологических 

работников согласно штатному расписанию и 

производственной необходимости; 

- Проверять работников на знание 

технологических инструкций и положений о 

безопасных способах выполнения технологических 

операций; 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников путем ежесменного 

обхода рабочих мест; 

- Организовывать проведение сменными 

работниками технического обслуживания и 

профилактических осмотров дозирующего 

оборудования и конвейеров перемещения 

шихтовых материалов, загрузочного устройства, 

оборудования литейного двора и блока 

воздухонагревателей, системы охлаждения и 

энергетического хозяйства доменных печей; 

- Организовывать выполнение работниками 

работ по локализации и ликвидации последствий 

аварий на доменных печах; 

- Организовывать подготовку оборудования 

к ремонтам, приемку после выполнения ремонтов. 

 

Необходимые знания: 

- Основные положения организации, оплаты 

и стимулирования труда работников, действующие 

в организации; 

- Инструкции по рабочим специальностям; 

- Основы трудового права, основные 

положения коллективного договора; 

- Технические условия на подготовленные 

железорудные материалы, флюсы, добавки, уголь и 

металлургический кокс; 

- Технические условия на чугун; 

- Инструкция по отбору проб чугуна, шлака, 

газа и сырья; 

- Нормы расхода материалов и ресурсов при 

производстве чугуна; 

- Устройство и правила эксплуатации 

оборудования доменных печей (загрузка, блок 

воздухонагревателей, литейный двор и фурменная 

зона, газовый и воздушный тракт); 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий; 
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- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

- ТФ С/02.6 

Трудовые действия: 

- Постановка перед работниками 

производственного задания по технологическому 

регламенту процессов десульфурации и разливки 

чугуна, слива и грануляции шлака, о техническом 

состоянии оборудования внепечной обработки и 

разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 

- Расстановка работников по рабочим местам 

в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 

- Организация работы работников по 

соблюдению заданных регламентов десульфурации 

чугуна; 

- Организация работы работников по 

соблюдению технологического процесса разливки 

чугуна; 

- Организация работы работников по 

соблюдению технологического процесса 

грануляции шлака; 

- Организация проведения экстренных и 

плановых работ по устранению сбоев и неполадок в 

работе оборудования участков по переработке 

продуктов доменной плавки; 

- Организация действий работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участках переработки продуктов плавки на 

доменных печах; 

- Контроль ведения и хранения работниками 

агрегатных, технологических журналов и сменных 

рапортов;  

- Проверка знаний работников для 

подтверждения их соответствия уровню 

необходимой квалификации; 

- Контроль качества обучения и повышения 

квалификации работников; 

- Контроль соблюдения работниками 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

 

Необходимые умения: 

- Контролировать работу работников по 

соблюдению технологических регламентов 

десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции доменного шлака; 

- Проверять работников на знание 

технологических инструкций и положений о 
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безопасных способах выполнения технологических 

операций; 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников путем ежесменного 

обхода рабочих мест; 

- Организовывать выполнение работниками 

работ по локализации и ликвидации последствий 

аварий на участках переработки чугуна и шлака; 

- Принимать оперативные решения по 

устранению сбоев и неполадок в работе 

оборудования; 

- Принимать резервное оборудование и 

контролировать подготовительные работы к 

капитальным ремонтам; 

- Контролировать качество проведения 

сменными работниками технического 

обслуживания и профилактических осмотров. 

 

Необходимые знания: 

- Основные положения организации, оплаты 

и стимулирования труда ремонтных работников, 

действующие в организации; 

- Порядок и система сдачи агрегатов на 

капитальный ремонт и порядок ввода в 

эксплуатацию агрегатов после проведенных 

ремонтов; 

- Нормативы выбросов, сбросов и 

образования отходов в доменном производстве, 

предельно допустимые концентрации вредных 

веществ в окружающей среде; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов плавки; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

- ТФ D/01.6 

Трудовые действия: 

- Контроль наличия сменного оборудования, 

вспомогательных материалов, приспособлений и 

инструментов в объеме нормативного запаса на 

производственных участках доменного цеха; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности на 

участках доменного цеха; 

- Определение мер по обеспечению 

бесперебойной работы оборудования участков 

доменного цеха; 
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- Принятие решений о вводе 

регламентируемых корректировок в 

технологические процессы доменных печей и 

процессов переработки продуктов плавки; 

 

Необходимые умения: 

- Планировать работу по выполнению 

производственного задания на участках доменного 

цеха; 

- Контролировать ведение работниками 

агрегатных и технологических журналов, учетной 

документации; 

- Производить анализ причин срыва 

производства, отклонений от технологических 

режимов при производстве чугуна и переработке 

продуктов плавки и формировать отчет; 

- Распределять работников по рабочим 

местам в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 

- Контролировать выполнение контактного 

графика поставки чугуна и шлака в подразделения 

по их переработке; 

- Контролировать уровень знаний и 

соблюдения работниками требований охраны 

труда, промышленной, пожарной и экологической 

безопасности; 

 

Необходимые знания: 

- Стандарты организации системы 

менеджмента качества; 

- Графики проведения планово-

предупредительных ремонтов основного 

технологического оборудования доменного цеха; 

- Основные положения организации по 

оплате и стимулированию труда работников 

доменного цеха; 

- Порядок и система сдачи-ввода агрегатов 

на капитальный ремонт; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в доменном цехе; 

 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 

- Распределение сменных производственных 

заданий технологическим участкам доменного цеха 

при проведении сменно-встречных собраний; 

- Организация согласованной работы 

работников смежных участков цеха по соблюдению 

заданных технологических режимов; 
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- Организация согласованной работы 

смежных цехов по соблюдению графика поставки 

цеху сырья, вспомогательных материалов, оказания 

ремонтных и транспортных услуг; 

- Контроль соблюдения контактного графика 

отработки жидких продуктов плавки; 

- Контроль соблюдения работниками 

технологических инструкций по производству 

чугуна; 

- Проведение анализа причин нарушений 

технологии производства чугуна; 

- Организация своевременных мер по 

устранению причин нарушения технологии 

доменной плавки и работы участков; 

- Организация обеспечения своевременной 

отгрузки готовой продукции и отходов 

производства; 

- Участие с руководством ремонтных служб 

в проверке технического состояния оборудования; 

- Контроль работы оборудования и принятие 

мер по устранению замечаний и простоев; 

- Организация и контроль проведения 

работниками текущих ремонтов и 

профилактических осмотров оборудования; 

- Контроль ведения работниками учетной 

документации по мониторингу состояния 

оборудования; 

- Контроль подготовки и приемки 

оборудования в период проведения капитальных 

ремонтов; 

- Контроль выполнения графиков ремонтов 

оборудования производственных участков; 

- Контроль соблюдения работниками цеха 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности; 

- Контроль передачи старшему диспетчеру 

организации и руководству цеха показателей 

работы основных участков доменного цеха. 

 

Необходимые умения: 

- Разъяснять цели и задачи работников при 

выполнении производственных заданий по 

производству чугуна; 

- Распределять работников по рабочим 

местам; 

- Контролировать выполнение контактного 

графика выпусков чугуна; 

- Контролировать выгрузку железорудных 

материалов, флюсов, металлургического кокса и 

других материалов в бункера доменных печей, на 

рудный двор и склады доменного цеха; 
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- Контролировать качество поступающего 

сырья и информировать смежные цеха и диспетчера 

организации о несоответствии качества требуемым 

параметрам; 

- Оценивать соответствие состояния 

территории и оборудования требованиям охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности; 

- Предотвращать и разрешать конфликтные 

ситуации; 

- Принимать необходимые меры по 

ликвидации аварий или инцидентов на 

производстве и осуществлять руководство их 

ликвидацией; 

- Подбирать индивидуальные способы 

материальной и нематериальной мотивации 

работников; 

 

Необходимые знания: 

- Должностная инструкция начальника 

смены доменного цеха; 

- Должностная инструкция мастера 

доменной печи; 

- Положения об организации 

производственного контроля; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков в доменном цехе; 

 

2) ПС №633 «Специалист по кислородно-

конвертерному производству стали»: 

- ТФ А/02.6 

Трудовые действия: 

- Организация приемки и сдачи смен 

подготовительного отделения кислородно-

конвертерного цеха; 

- Проведение сменно-встречных 

оперативных собраний производственных бригад; 

- Организация выполнения работниками 

работ по подготовке шихтовых материалов и 

оборудования конвертеров к плавке; 

- Организация работ по выполнению 

работниками смежных производственных заданий 

на участках миксерного отделения, отделений 

десульфурации чугуна и перелива и металлошихты; 

- Распределение обязанностей и расстановка 

работников на рабочих местах и во время 

ликвидации аварий; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на 

производстве; 

- Контроль ведения работниками учетной 

документации. 
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Необходимые умения: 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников посредством обхода 

рабочих мест; 

- Применять эффективные методы 

мобилизации производственных работников на 

выполнение производственных сменных заданий; 

- Разъяснять цели и задачи работникам, 

осуществляющего подготовку шихтовых 

материалов и оборудования шихтового отделения к 

плавке; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

- Стимулировать работу с учетом 

побудительных мотивов и предпочтений 

работников; 

- Четко формулировать задачи для 

подчиненных работников; 

 

Необходимые знания: 

- Основные положения организации об 

оплате и стимулировании труда работников, 

действующие в организации; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики, принципы повышения качества трудовой 

деятельности работников; 

- Показатели выбросов в атмосферу, сбросов 

сточных вод, порядок обращения с отходами; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, работа с молодежью и 

перспективными работниками, кадровый резерв, 

профессиональная оценка развития коллектива); 

- Порядок взаимодействия работников в 

условиях аварий, инцидентов, несчастных случаев; 

- Знание основ трудового законодательства, 

основных положений коллективного договора по 

работе с работниками; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

 

- ТФ В/02.6 

Трудовые действия: 

- Ознакомление подчиненных работников с 

заданием по выплавке кислородно-конвертерной 

стали на смену; 

- Расстановка подчиненных работников по 

рабочим местам; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на 

производстве; 



124 
 

- Руководство действиями 

производственных работников участка выплавки 

стали в нештатных ситуациях; 

- Обеспечение безопасных и безаварийных 

условий работы подчиненных работников; 

- Контроль качества обучения и 

инструктирования работников по охране труда, 

промышленной и пожарной безопасности. 

 

Необходимые умения: 

- Четко формулировать задачи работников, 

осуществляющего выплавку стали в конвертере, в 

объеме сменного задания; 

- Контролировать и координировать работу 

подчиненных работников путем ежесменного 

обхода рабочих мест; 

- Эффективно организовывать рабочий 

процесс в течение смены; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

 

Необходимые знания: 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при 

травмах; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития 

коллектива); 

- Положения об оплате и стимулировании 

труда работников, действующие на 

сталеплавильном участке; 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков на сталеплавильном участке; 

 

- ТФ С/02.6 

Трудовые действия: 

- Контроль готовности работников к 

выполнению трудовых функций (спецодежда, 

здоровье, охрана труда); 

- Выдача заданий работникам в соответствии 

с производственным заданием на смену по 

внепечной обработке стали; 

- Расстановка работников по рабочим 

местам, при необходимости - замена работников на 

участке внепечной обработки стали; 
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- Организация и контроль выполнения 

работниками работ в соответствии со сменным 

заданием; 

- Контроль выполнения работниками 

текущих и профилактических ремонтов 

оборудования, агрегатов внепечной обработки 

стали; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на 

производстве; 

- Обеспечение соблюдения графика по 

первичному и текущему инструктажу и контролю 

знаний работников требований охраны труда, 

промышленной и пожарной безопасности; 

- Контроль ведения работниками учетной 

документации. 

 

Необходимые умения: 

- Разъяснять цели и задачи подчиненных 

работников; 

- Четко формулировать производственные 

задачи; 

- Координировать работу подчиненных 

работников участка внепечной обработки стали; 

- Управлять работниками при реализации 

плана ликвидации аварий и инцидентов на участке 

внепечной обработки стали; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

 

Необходимые знания: 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при 

травмах; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития 

коллектива); 

- Положения об оплате и стимулировании 

труда работников, действующие на участке 

внепечной обработки стали; 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков на участке внепечной обработки стали; 

 

- ТФ D/02.6 

Трудовые действия: 
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- Постановка перед работниками 

производственного задания по разливке стали; 

- Расстановка работников участка разливке 

стали по рабочим местам в соответствии с 

производственной необходимостью; 

- Организация работы работников по 

соблюдению регламентов приемки, выгрузки и 

складирования технологических материалов и 

поступающего на участок разливки стали; 

- Организация работы работников по 

соблюдению регламентов приемки стальковшей, 

разливки стали, складирования и отгрузки 

непрерывно- литой заготовки; 

- Организация выполнения работниками 

технического обслуживания, регламентных 

текущих и капитальных ремонтов оборудования на 

участке термической обработки непрерывнолитой 

заготовки; 

- Контроль содержания работниками 

закрепленной территории, подъездных путей, 

оборудования и механизмов в соответствии с 

требованиями охраны труда, промышленной,  

- Организация работы работников по 

локализации и ликвидации последствий аварий на 

участке разливки стали; 

- Организация работы по повышению 

квалификации работников, обучения вторым и 

смежным профессиям; 

- Подготовка предложений по поощрению и 

наказанию работников; 

- Разрешение конфликтных ситуаций в 

коллективе; 

 

Необходимые умения: 

- Четко формулировать задачи и решения по 

выполнению производственных заданий по 

разливке стали; 

- Координировать деятельности работников 

на участке разливки стали; 

- Определять визуально и по контрольно-

измерительным приборам соблюдение заданных 

режимов разливки стали; 

- Оценивать качество проведения 

работниками технической диагностики, текущих и 

капитальных ремонтов оборудования разливки 

стали; 

- Выявлять нарушения работниками правил 

эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования на участке разливки стали; 

- Определять первоочередные меры по 

локализации и ликвидации аварий на участке 

разливки стали; 
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- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

- Оценивать соответствие ведения процесса 

термообработки, состояния территории и 

оборудования требованиям охраны труда, 

промышленной, экологической и пожарной 

безопасности; 

 

Необходимые знания: 

- Основные положения организации об 

оплате и стимулировании труда работников на 

участке разливки стали; 

- Основы менеджмента и корпоративной 

этики, принципы повышения качества трудовой 

жизни работников; 

- Методы организации и проведения работ по 

ступенчатой системе контроля; 

- Технические характеристики продукции, 

выпускаемой отделением разливки; 

- Опыт в разработке мероприятий по 

снижению материальных и энергетических 

ресурсов и затрат на ремонт оборудования; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- Психологические основы управления 

коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при 

травмах; 

- Основные положения коллективного 

договора; 

- Основы управления коллективом 

(адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития 

коллективом); 

- Основы экономики, организации 

производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков на участке разливки стали; 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий на участке 

разливки стали; 

 

- ТФ Е/01.6 

Трудовые действия: 

- Прием смены у начальника предыдущей 

смены и информации о причинах получения брака 

и несоответствующей продукции и принятых мерах 

по их устранению; 

- Ознакомление с заданием на смену; 
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- Разработка контактного графика работы 

конвертеров, агрегатов внепечной обработки и 

отделения непрерывной разливки стали; 

- Контроль выполнения контактного графика 

выплавки и разливки стали; 

- Передача старшему диспетчеру комбината 

и руководству цеха данных о работе цеха в течение 

смены, отклонениях от намеченного графика работ; 

 

Необходимые умения: 

- Анализировать отчетно-учетную 

документацию, фиксирующую данные контроля 

оборудования; 

 

Необходимые знания: 

- План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в конвертерном 

цехе; 

- Требования охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности в 

конвертерном цехе; 

 

- ТФ Е/02.6 

Трудовые действия: 

- Проведение сменно-встречных собраний 

руководителей работников смены по производству 

кислородно-конвертерной стали; 

- Выдача сменным работникам 

производственного задания; 

- Контроль выполнения сменного 

производственного задания и плана производства 

кислородно-конвертерной стали по заказам; 

- Контроль соблюдения работниками 

технологических инструкций по производству 

стали; 

- Организация своевременных мер по 

устранению причин нарушения технологий, 

получения брака и продукции не по заказам; 

- Координация действий производственных 

мастеров в смене; 

- Контроль проведения работниками 

текущих ремонтов и профилактических осмотров 

оборудования конвертерного цеха; 

- Руководить ликвидацией аварий или 

инцидентов на кислородно- конвертерном 

производстве; 

- Подбирать индивидуальные способы 

материальной и нематериальной мотивации 

работников; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на 

производстве; 



129 
 

- Контроль ведения работниками агрегатных 

журналов и учетной документации. 

 

Необходимые умения: 

- Распределять работниками по рабочим 

местам, исходя из конкретной производственной 

ситуации; 

- Контролировать разработку и 

осуществление корректирующих действий, 

направленных на устранение нестабильности 

технологий, в системе программного обеспечения; 

- Разъяснять цели и задачи работников, 

осуществляющего уход за оборудованием 

конвертерного цеха; 

- Подбирать индивидуальные способы 

материальной и нематериальной мотивации 

работников; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на 

производстве; 

 

Необходимые знания: 

- Стандарты системы менеджмента качества 

организации; 

- Требования бирочной системы и нарядов-

допусков; 

- Процедуры закрытия сменного рапорта 

производственными мастерами участка. 

 

Результаты освоения основной образовательной программы высшего образования 

по видам профессиональной деятельности 

Виды 

профессиональ-

ной деятельности 

Профессиональные задачи Профессиональные 

компетенции и (или) 

профессионально 

специализированные 

компетенции 

Научно-

исследова-

тельская 

деятельность 

1) проведение экспериментальных 

исследований; 

2) выполнение литературного и 

патентного поиска, подготовка 

технических отчетов, 

информационных обзоров, 

публикаций; 

3) изучение научно-технической 

информации, отечественного и 

зарубежного опыта по тематике 

исследования 

ПК-1 - способностью к анализу 

и синтезу; 

ПК-2 - способностью выбирать 

методы исследования, 

планировать и проводить 

необходимые эксперименты, 

интерпретировать результаты и 

делать выводы; 

ПК-3 - готовностью 

использовать физико-

математический аппарат для 

решения задач, возникающих в 

ходе профессиональной 

деятельности; 

ПК-4 - готовностью 

использовать основные понятия, 
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законы и модели 

термодинамики, химической 

кинетики, переноса тепла и 

массы; 

ПК-5 - способностью выбирать 

и применять соответствующие 

методы моделирования 

физических, химических и 

технологических процессов  

Проектно-

аналитическая 

деятельность 

1) выполнение технико-

экономического анализа разработки 

проектов новых и реконструкции 

действующих цехов, промышленных 

агрегатов и оборудования; 

2) анализ конструкций и расчетов 

технологической оснастки; 

3) анализ проектной и рабочей 

технической документации; 

4) разработка и анализ 

математических моделей; 

ПК-6 - способностью выполнять 

технико-экономический анализ 

проектов; 

ПК-7 - способностью 

использовать процессный 

подход; 

ПК-8 - способностью 

использовать информационные 

средства и технологии при 

решении задач, возникающих в 

ходе профессиональной 

деятельности; 

ПК-9 - готовностью проводить 

расчеты и делать выводы при 

решении инженерных задач  

Производственно

-

технологическая 

деятельность 

1) осуществление технологических 

процессов обогащения и переработки 

минерального природного и 

техногенного сырья; 

2) осуществление технологических 

процессов получения и обработки 

металлов и сплавов, а также изделий 

из них; 

3) осуществление мероприятий по 

защите окружающей среды от 

техногенных воздействий 

производства; 

4) выполнение мероприятий по 

обеспечению качества продукции; 

5) организация рабочих мест, их 

техническое оснащение, размещение 

технологического оборудования; 

6) контроль за соблюдением 

технологической дисциплины; 

7) организация обслуживания 

технологического оборудования 

ПК-10 - способностью 

осуществлять и корректировать 

технологические процессы в 

металлургии и 

материалообработке; 

ПК-11 - готовностью выявлять 

объекты для улучшения в 

технике и технологии; 

ПК-12 - способностью 

осуществлять выбор материалов 

для изделий различного 

назначения с учетом 

эксплуатационных требований и 

охраны окружающей среды; 

ПК-13 - готовностью оценивать 

риски и определять меры по 

обеспечению безопасности 

технологических процессов  

Проектно-

технологическая 

деятельность 

1) сбор информации для технико-

экономического обоснования и 

участие в разработке проектов новых 

и реконструкции действующих цехов, 

промышленных агрегатов и 

оборудования; 

ПК-14 - способностью 

выполнять элементы проектов; 

ПК-15 - готовностью 

использовать стандартные 

программные средства при 

проектировании; 
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2) расчет и конструирование 

элементов технологической оснастки; 

3) разработка проектной и рабочей 

технической документации 

ПК-16 - способностью 

обосновывать выбор 

оборудования для 

осуществления 

технологических процессов 

 

Организационно

-управленческая 

деятельность 

1) информационное обеспечение 

организации производства, труда и 

управления, метрологическое 

обеспечение; 

2) составление необходимой 

технической и нормативной 

документации; 

3) проведение работы по управлению 

качеством продукции; 

4) организация работы коллектива 

исполнителей; 

5) разработка оперативных планов 

работы первичных производственных 

подразделений; 

6) проведение анализа эффективности 

и результативности деятельности 

производственных подразделений 

ПК-17 - способностью 

применять методы технико-

экономического анализа; 

ПК-18 - готовностью 

использовать принципы 

производственного 

менеджмента и управления 

персоналом; 

ПК-19 - готовностью 

использовать организационно-

правовые основы 

управленческой и 

предпринимательской 

деятельности; 

ПК-20 - способностью 

организовывать работу 

коллектива для достижения 

поставленной цели  

 

5. Документы, регламентирующие содержание и организацию 

образовательного процесса при реализации ОПОП ВО 

 

.Совокупность документов, регламентирующих содержание и организацию 

образовательного процесса при реализации ОПОП ВО, представлено в виде двух 

взаимосвязанных групп:  

− программные документы интегрирующего, междисциплинарного и сквозного 

характера, обеспечивающие целостность ОПОП ВО;  

− дисциплинарно-модульные программные документы ОПОП ВО. 

 

5.1. Программные документы первой группы. Программные документы 

интегрирующего, междисциплинарного и сквозного характера, обеспечивающие 

целостность компетентностно-ориентированной образовательной программы. 

 Документы этой группы регламентируют образовательный процесс по ОПОП ВО в 

целом в течение всего нормативного срока ее освоения.  К первой группе относятся 

следующие документы: 

–  Паспорта и программы формирования у студентов всех обязательных 

общекультурных, общепрофессиональных и профессиональных компетенций при 

освоении данной ОПОП ВО,  

–  Состав, основное содержание и структурно-логические связи содержания 

учебных курсов, предметов, дисциплин (модулей), практик, НИР, входящих в 

ОПОП ВО, 

–  Компетентностно-ориентированный учебный план;  

–  Календарный учебный график;  
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–  Сквозная программа промежуточных (поэтапных) комплексных испытаний 

(аттестаций) студентов на соответствие их подготовки ожидаемым результатам 

образования,  

–  Программа итоговых комплексных испытаний (итоговой государственной 

аттестации) студентов-выпускников на соответствие их подготовки ожидаемым 

результатам образования.  

Программные документы размещаются в последовательности, задаваемой логикой 

проектирования ОПОП ВО в целом. 

 

5.1.1. Паспорта и программы формирования у студентов обязательных 

общекультурных компетенций (ОК-1, ОК-2, ОК-3, ОК-4, ОК-5, ОК-6, ОК-7, ОК-8), 

общепрофессиональных компетенций (ОПК-1, ОПК-2, ОПК-3, ОПК-4, ОПК-5, ОПК-

6, ОПК-7, ОПК-8, ОПК-9) и профессиональных компетенций (ПК-1÷ПК-20) при 

освоении ОПОП ВО представлены в томе 2-1 из 4 ОПОП. 

 

5.1.2. Состав, основное содержание и содержательно-логические связи учебных 

дисциплин (модулей), практик, НИР, входящих в ОПОП ВО представлены в томе 1-1 

из 4 ОПОП. 

 

5.1.3. Компетентностно-ориентированный учебный план. Структура рабочего 

учебного плана представлена в Приложении Б. Рабочий учебный план включает две 

взаимосвязанные составные части: компетентностно-формирующую и дисциплинарно-

модульную. 

Компетентностно-формирующая часть рабочего учебного плана связывает все 

обязательные компетенции выпускника с временно́й последовательностью изучения всех 

учебных дисциплин (модулей), практик и др. 

Дисциплинарно-модульная часть учебного плана – это традиционно применяемая 

форма учебного плана. В ней отображается логическая последовательность освоения 

циклов и разделов ОПОП (дисциплин, модулей, практик), обеспечивающих формирование 

компетенций. Указывается общая трудоемкость дисциплин, практик в зачетных единицах, 

а также их общая и аудиторная трудоемкость в часах.  

В базовых частях учебных циклов указывается перечень базовых дисциплин в 

соответствии с требованиями ФГОС ВО. В вариативных частях учебных циклов проектная 

группа под руководством председателя ОПН самостоятельно формирует перечень 

дисциплин соответствующего профиля и последовательность их изучения с учетом 

рекомендаций ФГОС ВО. 

ОПОП ВО содержит дисциплины по выбору студентов в объеме не менее одной трети 

вариативной части суммарно по всем трем учебным циклам ОПОП. Дисциплины по выбору 

обеспечивают формирование индивидуальной траектории обучения студента по 

соответствующему профилю (специализации) ОПОП ВО. Процедура изучения дисциплин 

по выбору устанавливается документацией СМК университета. 

Для каждой дисциплины, модуля, практики указываются виды учебной работы и 

формы промежуточной аттестации. 

При составлении учебного плана проектная группа руководствуется общими 

требованиями к условиям реализации ОПОП, сформулированными в ФГОС ВО по 

направлению подготовки. 

Дисциплинарно-модульная часть учебного плана разработана с применением 

электронного шаблона, позволяющего проводить проверку выполнения установленных 

требований. Электронный шаблон учебного плана разработан УМС университета. 

 

5.1.4. Календарный учебный график. Структура календарного учебного графика 

представлена в учебном плане. В графике приводится последовательность реализации 
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ОПОП ВО по годам, включая теоретическое обучение, практики, промежуточные и 

итоговую аттестации, каникулы. Сводные данные по бюджету времени демонстрируют 

выполнение требований ФГОС ВО и других нормативных документов. 

 

5.1.5. Сквозная программа промежуточных (поэтапных) комплексных 

испытаний (аттестаций) студентов на соответствие их подготовки ожидаемым 

результатам образования.  Данная сквозная программа представлена в томе 1-1 ОПОП и 

отражает содержание и организацию промежуточных комплексных испытаний по 

завершении каждого курса обучения при освоении компетентностно-ориентированной 

ОПОП ВО. Сквозная программа промежуточных комплексных испытаний по завершении 

каждого курса обучения рассматривается как важный механизм в обеспечении качества 

компетентностно-ориентированного обучения и гарантии качественной подготовки 

студентов к итоговой государственной аттестации. 

Поэтапные (по курсам обучения) ожидаемые результаты образования в 

компетентностном формате, необходимые для разработки сквозной программы, 

формируются на основе первой части учебного плана. 

 

5.1.6. Программа итоговых комплексных испытаний (итоговой 

государственной аттестации) студентов-выпускников вуза. Структура документа 

представлена в Приложении В. В программе раскрываются содержание и формы 

организации всех итоговых комплексных испытаний (в рамках итоговой государственной 

аттестации) студентов-выпускников университета, позволяющие продемонстрировать 

сформированность у них (на достаточном уровне) всей совокупности обязательных 

компетенций. 

 

5.2. Программные документы второй группы. Ко второй группе относятся 

дисциплинарно-модульные программные документы: рабочие учебные программы 

дисциплин (модулей), программы учебных и производственных практик с учетом 

приобретения всеми учебными дисциплинами (модулями), практиками компетентностной 

ориентации. 

 

5.2.1. Рабочие программы учебных дисциплин. Рабочие учебные программы всех 

учебных курсов, предметов, дисциплин как базовой, так и вариативной частей рабочего 

учебного плана, включая дисциплины по выбору студента. Рабочие программы дисциплин 

блока Б.1 представлены в томе 3-1-1 и 3-1-2 (из 4-х) ОПОП. Рабочие программы дисциплин 

блока Б2 и Б.3 представлены в томе 4-1 из 4-х ОПОП. 

Документация разработана и утверждена в соответствии с установленными 

требованиями ПО-32-2017 Положение общеуниверситетское «Проектирование и 

разработка ООП и ДПО» и МИ-10-2017 (версия 3) «Проектирование образовательных 

программ», а также рекомендаций УМС университета и приказов ректора по результатам 

внутренних аудитов СМК университета. 

 

5.2.2. Программы учебных и, производственных практик. Учебная и 

производственные практики являются обязательными и представляют собой вид учебных 

занятий, непосредственно ориентированных на профессионально-практическую подготовку 

студентов. Практики закрепляют знания и умения, приобретаемые студентами в результате 

освоения теоретических дисциплин, вырабатывают практические навыки и способствуют 

комплексному формированию общекультурных и профессиональных компетенций 

студентов. Программы практик обучения представлены в томе 4-1 ОПОП и Приложениях Г, 

Д, Е, Ж, З.  

В программе приводится вид и тип практики и указывается перечень предприятий, 

учреждений и организаций, с которыми выпускающая кафедра имеет заключенные 
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договора. В том случае, если практики осуществляются в университете – перечисляются 

кафедры и лаборатории вуза, на базе которых проводятся те или иные виды практик, с 

обязательным указанием их кадрового и научно-технического потенциала.  

В программе указываются цели и задачи практик, практические навыки, 

общекультурные, общепрофессиональные и профессиональные компетенции, 

приобретаемые студентами. Указываются местоположение и время прохождения практик, 

а также формы отчетности по практикам.  

Порядок организации и проведения практики устанавливается ПО-08-2017 (версия 

3) «Положение общеуниверситетское по организации практики студентов». 

 

6. Учебно-методическое и информационное обеспечение образовательного 

процесса 

 

В этом разделе ОПОП ВО (том 1-1 ОПОП) размещаются следующие документы и 

материалы: 

− состав учебно-методического и информационного обеспечения образовательного 

процесса по каждой дисциплине ОПОП ВО; 

− комплекс основных учебников, учебно-методических пособий и информационных 

ресурсов для учебной деятельности студентов по всем учебным дисциплинам (модулям), 

практикам, НИР и др., включенным в учебный план ОПОП ВО; 

− комплекс методических рекомендаций и информационных ресурсов по организации 

образовательного процесса и преподавательской деятельности для профессорско-

преподавательского состава (ППС), ответственного за реализацию конкретной ОПОП ВО. 

Также представлены документы, отражающие: 

− характеристику условий библиотечно-информационного обслуживания в вузе 

студентов и преподавателей при реализации конкретной ОПОП ВО; 

–  характеристику условий информационно-компьютерной поддержки деятельности 

основных участников и организаторов образовательного процесса по ОПОП ВО (студентов, 

ППС, руководителей ОПОП). 
 

7. Кадровое обеспечение реализации ОПОП ВО 

 

В этом разделе ОПОП ВО (том 1-1 ОПОП) размещаются документы, отражающие 

следующие сведения о персональном кадровом обеспечении ОПОП ВО: 

−  профессорско-преподавательский состав вуза, обеспечивающий реализацию всех 

дисциплин ОПОП ВО; 

−  состав научных работников вуза, привлекаемых к реализации ОПОП ВО; 

−  состав ведущих отечественных ученых и специалистов из сферы производства, и 

науки, привлекаемых к реализации конкретной ОПОП ВО в вузе; 

−  состав зарубежных ученых и специалистов, привлекаемых к реализации ОПОП ВО 

в университете; 

−  штатный состав учебно-вспомогательного персонала вуза, участвующий в 

реализации конкретной ОПОП ВО. 

Доля научно-педагогических работников, имеющих образование, соответствующее 

профилю преподаваемых дисциплин, в общем числе научно-педагогических работников, 

реализующих программу бакалавриата, соответствует требованиям ФГОС ВО. Доля 

научно-педагогических работников, имеющих ученую степень и (или) ученое звание в 

общем числе научно-педагогических работников, реализующих программу бакалавриата, 

соответствует требованиям ФГОС ВО. 

 



135 
 

8. Основные материально-технические условия для реализации 

образовательного процесса  

 

В этом разделе ОПОП ВО (том 1-1 ОПОП) размещены документы, отражающие 

основные сведения о материально-технических условиях реализации ОПОП ВО: 

− для проведения аудиторных занятий (лекций, практических и лабораторных работ, 

консультаций и т.п.); 

− для самостоятельной учебной работы студентов; 

− для проведения учебных и производственных практик; 

− для научно-исследовательской работы студентов; 

− для преподавательской деятельности ППС, привлекаемого к реализации ОПОП ВО; 

− для воспитательной работы со студентами; 

− для обучения инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья. 

Материально-технические условия для проведения аудиторных занятий, 

самостоятельной работы студентов, проведения практик в лабораториях, научно-

исследовательской работы студентов, преподавательской деятельности ППС, воспитательной 

работы со студентами и для обучения инвалидов и лиц с ограниченными возможностями 

здоровья соответствуют требования ФГОС ВО. 

 

9. Характеристики социально-культурной среды, обеспечивающие развитие 

общекультурных (социально-личностных) компетенций студентов (том 1-1 ОПОП)  

 

Указываются возможности университета в формировании общекультурных 

(социально-личностных) компетенций выпускников. Дается характеристика 

социокультурной среды вуза, условий, созданных для развития личности и регулирования 

социально-культурных процессов, способствующих укреплению нравственных, 

гражданственных, общекультурных качеств обучающихся. 

Представлены документы, регламентирующие воспитательную деятельность; 

сведения о наличии студенческих общественных организаций; сведения об организации и 

проведении внеучебной общекультурной работы; сведения о психолого-консультационной 

пи специальной профилактической работе; сведения об обеспечении социально-бытовых 

условий. 

 

10. Нормативно-методическое обеспечение системы оценки качества освоения 

студентами ОПОП ВО 

 

Нормативно-методическое обеспечение текущего контроля успеваемости и 

промежуточной аттестации студентов по ОПОП ВО осуществляется в соответствии с 

документацией СМК университета: ПО-03-2017 – Положение общеуниверситетское. 

«Академические правила» - (версия 4), ПО-07-2017 - Положение общеуниверситетское. «О 

рейтинговой системе оценки знаний студентов» - (версия 2). 

 

10.1. Фонды оценочных средств для проведения текущего контроля 

успеваемости и промежуточной аттестации. В соответствии с требованиями ФГОС ВО 

для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений поэтапным 

требованиям соответствующей ОПОП преподаватель соответствующей учебной 

дисциплины создает фонды оценочных средств для проведения текущего контроля 

успеваемости и промежуточной аттестации. Эти фонды могут включать: контрольные 

вопросы и типовые задания для практических занятий, лабораторных и контрольных работ, 

коллоквиумов, зачетов и экзаменов; тесты и компьютерные тестирующие программы; 
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Коды 

компетенций 

Название 

компетенции 

Краткое содержание / определение и 

структура компетенции. 

Характеристика (обязательного) 

порогового уровня сформированности 

компетенции у выпускника 

1 2 3 

ОК ОБЩЕКУЛЬТУРНЫЕ 

КОМПЕТЕНЦИИ 

ВЫПУСКНИКА: 

 

ОК-1 способностью 

использовать основы 

философских знаний, 

анализировать главные 

этапы и закономерности 

исторического развития 

для осознания 

социальной значимости 

своей деятельности 

Под «компетенцией» ОК-1 

«способностью использовать основы 

философских знаний, анализировать главные 

этапы и закономерности исторического 

развития для осознания социальной значимости 

своей деятельности» понимается умение 

использовать актуальную информацию о 

научных и технических достижениях, в т.ч. и в 

междисциплинарных областях, с целью 

генерирования новых идей и формулирования 

новых подходов на пути формирования 

мировоззренческой позиции и для осознания 

социальной значимости деятельности. 

 

До освоения компетенции ОК-1 

бакалавр должен: 

• знать общекультурные понятия; 

• уметь анализировать 

альтернативные варианты решения 

исследовательских и практических задач и 

оценивать потенциальные 

выигрыши/проигрыши реализации этих 

вариантов;   

• владеть навыками критического 

анализа и оценки современных научных 

достижений и результатов деятельности по 

решению исследовательских и практических 

задач, в том числе в междисциплинарных 

областях; навыками использования 

современных информационных и 

коммуникационных средств. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

должен обладать общими, но не 

структурированными знаниями методов 

критического анализа и оценки современных 

научных достижений, а также методов 

генерирования новых идей при решении 

исследовательских и практических задач. 
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ОК-2 способностью 

использовать основы 

экономических знаний 

при оценке 

эффективности 

результатов 

деятельности в 

различных сферах 

Под «компетенцией» «Способен 

использовать основы экономических знаний 

при оценке эффективности результатов 

деятельности в различных сферах» понимается 

обобщенная характеристика личности, 

определяющая проявленную им способность 

использовать весь свой потенциал для 

успешной деятельности в области оценки 

экономических результатов деятельности в 

различных сферах. 

 

Бакалавр должен: 

знать: основные законы экономических 

дисциплин, необходимых для логического 

осмысления и обработки информации в 

профессиональной деятельности 

уметь: применять основные положения и 

методы экономических наук при решении 

сложных комплексных социальных и 

профессиональных задач. 

применять знания законов экономики в 

своей профессиональной деятельности, 

связанной с проектированием, разработкой и 

эксплуатацией металлургического 

оборудования. 

 Владеть: основными положениями и 

методами  экономических наук, необходимыми 

для профессиональной деятельности. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр: 

- демонстрирует знания - теоретические 

основы и закономерности функционирования 

экономики фирмы; 

-экономическую природу внешних и 

внутренних факторов, на деятельность фирмы; 

- демонстрирует умение анализировать 

экономические процессы и явления, 

происходящие в хозяйственной деятельности 

фирмы. 

ОК-3 способностью к 

коммуникации в устной 

и письменной формах на 

русском и иностранном 

языках для решения 

задач межличностного и 

межкультурного 

взаимодействия 

Под «компетенцией» «Способность к 

коммуникации в устной и письменной формах 

на русском и иностранном языках для решения 

задач межличностного и межкультурного 

взаимодействия (ОК-3)» понимается наличие у 

выпускника знаний о структуре иностранного и 

русского языка, достаточного объема 

лексических единиц для выражения мыслей на 

иностранном языке, знания основных 

грамматических структур, знаний об основных 

моделях построения предложения, знаний о 

приемах и  особенностях коммуникативного 
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поведения в различных сферах общественной 

жизни, наличие у него способности применять 

на практике полученные знания, 

самостоятельно исследовать ситуации 

межкультурного общения с применением 

методики интерпретации различных видов 

коммуникативного поведения, умения 

использовать полученные знания в изучении 

иностранных языков и культур, знаний 

принципов построения делового общения, 

умения вести переписку на русском и 

иностранном языке. 

 

В соответствии с компетенцией ОК-3 

выпускник должен: 

•знать:  
- общую и базовую терминологическую 

лексику на иностранном языке; 

- базовые лексико-грамматические 

конструкции; 

- различные приемы коммуникативного 

поведения, его особенности в различных 

сферах общественной жизни; 

- орфоэпическую, лексическую и 

грамматическую норму изучаемых языков. 

   уметь: 

- перевести текст с английского языка на 

русский; 

- показать понимание прочитанного и 

прослушанного материала, отвечая на вопросы; 

- передать прочитанное доступными 

языковыми средствами на иностранном языке; 

- применять на практике полученные 

знания в различных ситуациях межкультурного 

взаимодействия;  

- уметь вести деловее переговоры на 

русском и иностранном языке в устной и 

письменной формах; 

- самостоятельно исследовать ситуации 

межкультурного общения. 

 владеть: 

- навыками поиска профессиональной 

информации; 

- культурой речи; 

- навыками реферирования и 

аннотирования текстов профессиональной 

направленности; 

 -навыками оформления своих мыслей в 

виде монологического и диалогического 

высказывания профессионального характера. 

- методикой интерпретации различных 

видов коммуникативного поведения;  
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- использования полученных знаний в 

изучении иностранных языков и культур; 

- навыками социальной адаптации в 

обществе. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

должен: 

Знать различные приемы 

коммуникативного поведения, его 

особенностей в различных сферах 

общественной жизни: деловой и 

неофициальной. 

Уметь вести деловые переговоры на 

рабочем языке в устной и письменной формах 

(официальное и неофициальное письмо, 

резюме, …). 

Владеть нормами языкового поведения в 

различных ситуациях. 

Уметь работать с текстом различной 

направленности (написание аннотации, 

рендерирование и реферирование текста). 

ОК-4 способностью работать 

в команде, толерантно 

воспринимая 

социальные, 

этнические, 

конфессиональные и 

культурные различия 

Под компетенцией «Способность 

работать в коллективе, толерантно 

воспринимая социальные, этнические, 

конфессиональные и культурные различия 

(ОК-4)» понимается способность строить 

отношения, складывающиеся в 

профессиональной среде, на основе терпимости 

и взаимоуважения; учитывать культурные и 

иные особенности различных этнических, 

социальных групп и конфессий; способствовать 

межнациональному и межконфессиональному 

согласию. 

 

В результате освоения компетенции 

бакалавр должен 

знать: основы психологии делового 

общения, социальной психологии, социологии, 

философии, культурологии, основы этики 

деловой коммуникации; 

уметь: использовать полученные общие 

знания в профессиональной деятельности, 

адаптироваться в новой социокультурной 

среде, находить правильные решения в 

конфликтных ситуациях; 

владеть: способностью к деловой 

коммуникации в отечественной и 

международной профессиональной сферах, 

способностью к критике и самокритике и 

работе в коллективе. 
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На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

должен владеть навыками делового общения, 

деловой коммуникации, оформления деловой 

документации, методами ведения деловых 

переговоров. 

ОК-5 способностью к 

самоорганизации и 

самообразованию 

Под «компетенцией» ОК-5 

«Способностью к самоорганизации и 

самообразованию» понимается владение 

системой способов и приемов саморазвития и 

самореализации личности, демонстрация 

самостоятельного подхода при принятии 

решений и в ходе их реализации (решении 

задач) с учетом определенности или 

неопределенности ситуации в 

профессиональной и других сферах 

деятельности. 

 

В соответствии с компетенцией ОК-5 

выпускник должен: 

• знать характеристики, способы и 

механизмы процессов саморазвития и 

самореализации личности; 

• уметь реализовывать личностные 

способности, творческий потенциал в 

различных видах деятельности и социальных 

общностях;  

• владеть приемами саморазвития и 

самореализации в профессиональной и других 

сферах деятельности. 
 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

должен демонстрировать знания системы 

существенных характеристик процессов 

саморазвития и самореализации и дает полную 

аргументацию адекватности использования 

своих способностей и возможностей в 

определенной ситуации. 

ОК-6 способностью 

использовать 

общеправовые знания в 

различных сферах 

деятельности 

Под «компетенцией» ОК-6 

«Способность использовать общеправовые 

знания в различных сферах деятельности» 

понимается умение толковать и применять 

законы и другие нормативно-правовые акты. 

 

В соответствии с компетенцией ОК-6 

студент должен: 

• знать основные понятия права, 

способствующие развитию общей культуры и 

социализации личности, приверженности к 

этическим ценностям; 
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• уметь использовать 

приобретенные знания в профессиональной 

деятельности, понимать законы и другие 

нормативно-правовые акты, обеспечивать 

соблюдение законодательства, принимать 

решения и совершать юридические действия в 

точном соответствии с законом, грамотно 

выражать и обосновывать свою точку зрения по 

актуальным и дискуссионным вопросам права, 

правильно составлять и оформлять 

юридические документы; 

• владеть навыками анализа 

различных правовых явлений, юридических 

фактов, правовых норм и правовых отношений, 

поиска и систематизации законодательства с 

использованием справочно-правовых и иных 

информационных систем, анализа различных 

правовых ситуаций в сфере экологических 

правоотношений, способностью к владению 

правовыми основами природопользования, 

применению действующего законодательства 

РФ. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

должен знать основные понятия права, 

способствующие развитию общей культуры и 

социализации личности, приверженности к 

этическим ценностям. 

ОК-7 способностью 

поддерживать должный 

уровень физической 

подготовленности для 

обеспечения 

полноценной 

социальной и 

профессиональной 

деятельности 

Под «компетенцией» «Способность 

поддерживать должный уровень физической 

подготовленности для обеспечения 

полноценной социальной и профессиональной 

деятельности» ОК-7 понимается:  

 - понимание роли физической 

культуры и развития личности и подготовки ее 

к профессиональной деятельности; 

 - знание научно-практических 

основ физической культуры и здорового образа 

жизни; 

 - формирование мотивационно-

ценностного отношения к физической 

культуре, установки на здоровый стиль жизни, 

физическое самосовершенствование и 

самовоспитание, потребности в регулярных 

занятиях физическими упражнениями и 

спортом; 

 - овладение системой 

практических умений и навыков, 

обеспечивающих сохранение и укрепление 

здоровья, психическое благополучие, развитие 
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и совершенствование психофизических 

способностей, качеств и свойств личности; 

- обеспечение общей и 

профессионально-прикладной физической 

подготовленности, определяющей 

психофизическую готовность студента к 

будущей профессии; 

 - приобретение опыта 

творческого использования физкультурно-

спортивной деятельности для достижения 

жизненных и профессиональных целей. 

 

Бакалавр должен: 

знать: влияние оздоровительных систем 

физического воспитания на укрепление 

здоровья, профилактику профессиональных 

заболеваний и вредных привычек;  

способы контроля и оценки физического 

развития и физической подготовленности;  

правила и способы планирования 

индивидуальных занятий различной целевой 

направленности.  

уметь: выполнять индивидуально 

подобные комплексы оздоровительной и 

адаптивной (лечебной) физической культуры, 

композиции ритмической и аэробной 

гимнастики, комплексы упражнения 

атлетической гимнастики;  

выполнять простейшие приемы 

самомассажа и релаксации;  

преодолевать искусственные и 

естественные препятствия с использованием 

разнообразных способов передвижения;  

выполнять приемы защиты и 

самообороны, страховки и самостраховки;  

осуществлять творческое 

сотрудничество в коллективных формах 

занятий физической культурой.  

владеть:  
использовать приобретенные знания и 

умения в практической деятельности и 

повседневной жизни для:  

повышения работоспособности, 

сохранения и укрепления здоровья;  

подготовки к профессиональной 

деятельности и службе юношей в Вооруженных 

Силах Российской Федерации;  

организации и проведения 

индивидуального, коллективного и семейного 

отдыха и при участии в массовых спортивных 

соревнованиях;  
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в процессе активной творческой 

деятельности по формированию здорового 

образа жизни. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

способен:  

- освоить комплексы оздоровительной и 

адаптивной физической культуры 

- овладеть системой практических 

умений и навыков, обеспечивающих 

сохранение и укрепление здоровья, 

психическое благополучие, развитие и 

совершенствование психофизических 

способностей, качеств и свойств личности. 

ОК-8 готовностью 

пользоваться 

основными методами 

защиты 

производственного 

персонала и населения 

от возможных 

последствий аварий, 

катастроф, стихийных 

бедствий 

Под компетенцией ОК-8 - «готовность 

пользоваться основными методами защиты 

производственного персонала и населения от 

возможных последствий аварий, катастроф, 

стихийных бедствий» понимается способность 

пользоваться основными методами защиты 

производственного персонала и населения от 

возможных последствий аварий, катастроф, 

стихийных бедствий. 

 

Бакалавр должен: 

Знать:  

− нормативную документацию в 

области охраны труда 

− требования охраны труда при 

проектировании, строительстве и эксплуатации 

промышленных объектов 

− основы организации и 

управления охраной окружающей среды на 

предприятии 

− общие принципы управления 

природными ресурсами в зависимости от права 

собственности на них 

Уметь:  

− применять действующие 

стандарты, положения и инструкции по 

оформлению природоохранной документации 

Владеть: 

- методами защиты от опасностей и 

способностью обеспечения комфортных 

условий жизнедеятельности. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

должен владеть знаниями о законодательных и 

правовых актах в области безопасности и 
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охраны окружающей среды, требованиях к 

безопасности технических регламентов; 

способами и технологиями защиты в 

чрезвычайных ситуациях; понятийно-

терминологическом аппарате в области 

безопасности. 

ОПК ОБЩЕПРОФЕССИО

НАЛЬНЫЕ 

КОМПЕТЕНЦИИ 

ВЫПУСКНИКА: 

 

ОПК-1 готовностью 

использовать 

фундаментальные 

общеинженерные 

знания 

Под «компетенцией» ОПК-1 

«Готовность использовать фундаментальные 

общеинженерные знания» понимается 

готовность выпускника (бакалавра) 

использовать фундаментальные 

общеинженерные знания при разработке и 

совершенствовании техники и технологии 

производства металлопродукции в 

аглодоменном и сталеплавильном 

производстве. 

 

В результате освоения компетенции 

выпускник (бакалавр) должен: 

Знать: 

- основные методы анализа 

технологических процессов и режимов 

эксплуатации основного оборудования с точки 

зрения применения основных законов физики, 

неорганической химии, физической химии и 

термодинамики; 

- основные методы математической 

обработки и анализа производственных 

данных, в том числе с использованием законов 

статистического анализа и персонального 

компьютера с пакетом прикладных программ; 

- основные законы сохранения энергии, 

переноса массы и тепла в металлургических 

объектах и процессах. 

Уметь: 

- применять стандартные методы 

расчета теплового и материального баланса 

металлургических процессов в аглодоменном и 

сталеплавильном производстве; 

- применять стандартные методы 

математической обработки производственных 

данных с использованием персонального 

компьютера с пакетом прикладных программ; 

Владеть: 

- навыками разработки технологических 

процессов и операций с использованием 

основного технологического оборудования при 

производстве металлопродукции в 
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аглодоменном и сталеплавильном 

производстве, согласно действующей 

нормативно-технологической документации. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

готов использовать фундаментальные 

общеинженерные знания при решении задач: 

- улучшения качества агломерата, 

чугуна и стали; 

- выбора конструкции оборудования и 

расходных материалов. 

ОПК-2 готовностью 

критически 

осмысливать 

накопленный опыт, 

изменять при 

необходимости профиль 

своей 

профессиональной 

деятельности 

Под «компетенцией» ОПК-2 

«готовностью критически осмысливать 

накопленный опыт, изменять при 

необходимости профиль своей 

профессиональной деятельности» понимается 

способность изучать свойства параметры 

объекта деятельности, способы влияния на 

него, а также умениями, позволяющими 

осуществить совершенствование выбранного 

объекта путем применения накопленного 

опыта. 

 

После освоения компетенции студент 

должен: 

знать: основные тенденции развития 

металлургии и материаловедения, требований к 

сырью, металлам, материалам их свойствам и 

способам производства; механизм управления 

инновационными процессами и инновационной 

деятельностью; 

уметь: использовать современные 

информационные технологии для 

совершенствования процессов управления 

объектами, создавать и анализировать 

математические модели исследуемых 

процессов и объектов; оценивать 

эффективность нововведений и организовывать 

управление персоналом для достижения целей 

создания, производства и реализации новшеств 

на рынке; 

владеть: методами решения 

оптимизационных задач навыками 

осуществления планирования и управления 

инновациями; определения структуры затрат на 

инновации. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

готов решать известные, немногофакторные 

задачи, не имеющие далеко идущих 
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последствий, часто встречающиеся, требующие 

практического знания, известными способами, 

описанными в стандартах. 

ОПК-3 способностью 

осознавать социальную 

значимость своей 

будущей профессии 

Под компетенцией ОПК-3, «способность 

осознавать социальную значимость своей 

будущей профессии» понимается общее 

представление выпускника о сущности 

профессии металлурга, о ее месте в ряду 

остальных профессий, о роли профессии в 

современной инновационной 

промышленности, об основных перспективах 

развития профессиональных навыков. 

 

В соответствии с компетенцией ОПК-3 

выпускник должен: 

- знать и понимать сущность и 

социальную значимость профессии, ее 

особенности, четкую границу сферы 

применения профессиональных знаний и 

навыков, нормативно-правовую базу, 

являющуюся основой профессии, структуру и 

особенности профессиональной деятельности 

при различных технологиях металлургических 

переделов.  

- уметь устанавливать четкую 

логическую связь между видами 

профессиональной деятельности своей и 

смежных профессий, применять 

профессиональные знания в своей 

деятельности 

- владеть основами теории 

фундаментальных разделов математики, 

физики и химии, общеинженерных дисциплин 

и прикладными знаниями, умениями и навыки 

соответствующего профиля, иметь навыки 

работы с информацией использованием 

технологии. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

способен классифицировать задачи по 

различным признаком (методам решения, 

прикладному значению, характеру этапов 

решения). 

ОПК-4 готовностью сочетать 

теорию и практику для 

решения инженерных 

задач 

Под «компетенцией» ОПК-4 

«готовность сочетать теорию и практику для 

решения инженерных задач» понимается 

способность использовать теоретические 

знания, умения и навыки для осуществления 

технологических операций и принятия 

обоснованных инженерных решений в 

профессиональной деятельности. 
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В результате освоения компетенции 

выпускник (бакалавр) должен: 

знать: 

− основные закономерности теории 

рассматриваемых процессов и уметь применять 

их для решения типовых инженерных задач; 

− методы моделирования основных 

процессов и функционирования агрегатов и 

уметь применять это для последующего расчета 

и анализа; 

− особенности технологических 

процессов металлургического производства; 

уметь: 

−  формировать алгоритм решения 

поставленной инженерной задачи, выявить и 

установить начальные и граничные условия, а 

также возможные ограничения и допущения, 

которые позволят формализовать 

поставленную инженерную задачу; 

−  принимать обоснованные 

инженерные решения на основе приобретенных 

теоретических знаний и практических навыков; 

− применять системы контроля и 

автоматического управления 

технологическими процессами в металлургии и 

термообработке; 

владеть: 

− практическими навыками 

осуществления технологических операций. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

способен: 

- выполнять требуемые 

инженерные расчеты под руководством 

опытного наставника, 

- обеспечивать поиск, сбор и 

последующий анализ информации для решения 

поставленной руководителем инженерной 

задачи; 

- контролировать правильность 

использования известных теоретических 

закономерностей, достоверность 

промежуточных результатов, а также 

совместно с руководителем ход решения 

инженерной задачи. 

ОПК-5 способностью 

применять в 

практической 

деятельности принципы 

рационального 

Под «компетенцией» ОПК-5 

Способность применять в практической 

деятельности принципы рационального 

использования природных ресурсов и защиты 
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использования 

природных ресурсов и 

защиты окружающей 

среды 

окружающей среды понимаются способность 

выпускника: 

- использовать в профессиональной 

деятельности принципы рационального 

природопользования, знать виды и последствия 

вредного воздействия хозяйственной 

деятельности человека на окружающую среду, 
содержание мероприятий, направленных на 

минимизацию вредного воздействия на 

окружающую среду; 

– оценивать существующий уровень 

экологической вредности хозяйственной 

деятельности, применять методы расчёта 

уровней предельно-допустимых выбросов 

загрязняющих веществ в окружающую среду, 

выбирать оборудование для инженерной 

защиты окружающей среды. 

 

В результате освоения компетенции 

выпускник (бакалавр) должен: 

Знать: 

• основные принципы 

рационального природопользования; 

• виды и последствия вредного 

воздействия хозяйственной деятельности 

человека на окружающую среду; 

• содержание мероприятий, 

направленных на минимизацию вредного 

воздействия на окружающую среду; 

• технологические возможности 

реализации безотходных, ресурсо- и 

энергосберегающих процессов производства 

кокса, агломерата, чугуна, стали и проката; 

• масштабы выбросов 

загрязняющих веществ в окружающую среду 

при производстве кокса, агломерата, чугуна, 

стали. 

Уметь: 

• оценивать существующий 

уровень экологической вредности 

хозяйственной деятельности; 

• оценивать возможности 

минимизации образования загрязняющих 

веществ в технологических агрегатах и их 

выбросов в окружающую среду; 

• выбирать для конкретных 

технологических агрегатов оборудование для 

очистки газов и сточных вод. 

Владеть: 
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• методами расчёта уровней 

предельно-допустимых выбросов 

загрязняющих веществ в окружающую среду; 

• методикой подбора типового 

оборудования для газо- и водоочистки; 

• методами инженерного расчёта 

конструкционных и режимных параметров 

газо- и водоочистного оборудования; 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

способен: 
- применять знания об эффективных 

способах ресурсо- и энергосбережения в 

основных металлургических переделах 

-оценивать возможности минимизации 

образования загрязняющих веществ в 

технологических агрегатах и их выбросов в 

окружающую среду. 

ОПК-6 способностью 

использовать 

нормативные правовые 

документы в своей 

профессиональной 

деятельности 

Под «компетенцией» «способность 

использовать нормативные правовые 

документы в своей профессиональной 

деятельности (ОПК-6)» понимается  

способность выпускника бакалавра:  

• знать нормативные документы, 

регламентирующие организацию и 

методику проведения научно-

исследовательских, производственно-

технологических работ 

• уметь использовать в профессиональной 

деятельности действующие стандарты и 

нормативные документы при 

организации и проведения научно-

исследовательских и производственно-

технологических работ 

• владеть способами организации научно-

исследовательских, производственно- 

технологических работ с соблюдением 

установленных нормативных 

документов и норм производственной 

безопасности 

• осуществлять оформление результатов 

работ в своей профессиональной 

деятельности с учетом требований 

нормативной документации. 

 

В результате освоения компетенции 

выпускник (бакалавр) должен: 

Знать: 

- составлять необходимую техническую 

и нормативную документацию; 
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- осуществлять сбор информации для 

технико-экономического обоснования и 

участие в разработке проектов новых и 

реконструкции действующих цехов, 

промышленных агрегатов и оборудования; 

- проведением анализа эффективности и 

результативности деятельности 

производственных подразделений. 

Владеть: 

- составлять необходимую техническую 

и нормативную документацию; 

- осуществлять сбор информации для 

технико-экономического обоснования и 

участие в разработке проектов новых и 

реконструкции действующих цехов, 

промышленных агрегатов и оборудования; 

- проведением анализа эффективности и 

результативности деятельности 

производственных подразделений. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

демонстрирует базовые знания нормативных 

документов, регламентирующих организацию 

и проведение научно- исследовательских и 

производственно- технологических работ, 

нормативов мер производственной 

безопасности. 

ОПК-7 готовностью выбирать 

средства измерений в 

соответствии с 

требуемой точностью и 

условиями 

эксплуатации 

Под «компетенцией» ОПК-7 

«готовностью выбирать средства измерений в 

соответствии с требуемой точностью и 

условиями эксплуатации» понимается 

способность выбирать и применять в 

металлургической практике различные 

средства измерений (термопары, манометры, 

газоанализаторы и т.д.) в наибольшей степени 

соответствующие поставленным задачам 

контроля процесса и условий эксплуатации 

прибора (воздействия вредных и опасных 

фактором производства, микроклимат). 

 

После освоения компетенции студент 

должен: 

знать:  

- принципы и методы измерения 

технологических параметров 

металлургических процессов; 

- критерии оценки точности величин, 

измеряемыми различными средствами при 

проведении научного исследования; 

- сведения о современных способах и 

инструментариев мониторинга качества 
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продукции и действующей нормативно-

технологической документации 

уметь:  

- определять неисправности выполнять 

настройку средств контроля технологических 

параметров;  

- поверять и градуировать 

измерительную аппаратуру; выбирать методы, 

средства и приборы для контроля 

металлургических процессов; 

- проводить измерения при проведении 

научных исследований 

- выбрать тип прибора для измерения. 

владеть:  

- основными методами для оценки 

погрешности экспериментального определения 

параметров процесса.  

- навыками эксплуатации средств 

измерений при проведении научных 

исследований. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

готов:  

- эксплуатировать средства измерения и 

правильно их использовать при проведении, 

как научных исследований, так и в 

производстве; 

- правильно выбирать тип прибора для 

проведения измерений, рассчитывать 

погрешность его измерения. 

ОПК-8 способностью следовать 

метрологическим 

нормам и правилам, 

выполнять требования 

национальных и 

международных 

стандартов в области 

профессиональной 

деятельности 

Под компетенцией ОПК-8 

«способностью следовать метрологическим 

нормам и правилам, выполнять требования 

национальных и международных стандартов в 

области профессиональной деятельности» 

понимается умение выпускника соблюдать 

принципы и методы измерения 

технологических параметров 

металлургических агрегатов и знание 

технических средств измерения и их 

метрологические характеристики. 

 

В результате освоения компетенции 

выпускник (бакалавр) должен: 

Знать: 

- принципы и методы измерения 

технологических параметров; 

- технические средства измерения и их 

метрологические характеристики. 

Уметь: 
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− определять исправность и 

выполнять настройку средств контроля 

технологических параметров; 

− поверять и градуировать 

измерительную аппаратуру; 

− выбирать методы, средства и 

приборы для контроля металлургических 

процессов; 

Владеть:  
 - выполнением литературного и 

патентного поиска, подготовка технических 

отчетов, информационных обзоров, 

публикаций      

 - расчетом и конструированием 

элементов технологической оснастки 

металлургических цехов; 

 основными методами для оценки 

погрешности экспериментального определения 

параметров процесса. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

способен: 

 - определять исправность и выполнять 

настройку средств контроля технологических 

параметров; 

 - поверять и градуировать 

измерительную аппаратуру; 

 - выбирать методы, средства и приборы 

для контроля металлургических процессов. 

ОПК-9 способностью 

использовать принципы 

системы менеджмента 

качества 

Под «компетенцией» ОПК-9 понимается 

- способностью использовать принципы 

системы менеджмента качества. 

В совокупном ожидаемом результате 

образования выпускника вуза компетенция 

ОПК-9 обеспечивает знание задачи и способы 

мониторинга качества металлопродукции в 

условиях современных металлургических 

предприятий, методы и способы внутреннего и 

внешнего аудита качества технологического 

процесса, способы управления качеством и 

себестоимостью металлопродукции, 

стандартное метрологическое обеспечение 

технологических процессов. 

 

Бакалавр должен: 

Знать: основы менеджмента, принципы 

построения организационных структур и 

распределения функций управления; методы 

технико-экономического анализа металлургии; 

организационно-правовые основы 

управленческой и предпринимательской 
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деятельности; организационные методы 

управления коллективом; современные 

образовательные и информационные 

технологии. 

Уметь: планировать объем 

производства и проводить расчеты затрат на 

производство и реализацию продукции, 

определять условия безубыточности; 

применять методы технико-экономического 

анализа; получать и обрабатывать 

экономическую информацию, необходимую 

для управления производством; использовать 

принципы производственного менеджмента и 

управления персоналом; использовать 

организационно-правовые основы 

управленческой и предпринимательской 

деятельности; выполнять элементы проектов; 

использовать законодательно-нормативную 

базу экологического, трудового, 

административного, уголовного, гражданского 

и семейного права в своей профессиональной 

деятельности; использовать нормативные 

правовые документы в своей 

профессиональной деятельности. 

Владеть: навыками и готовностью 

использовать принципы менеджмента и 

управления персоналом в металлургическом 

производстве; пониманием значения 

законности и правопорядка в современном 

обществе; способностью использовать 

нормативные правовые документы в своей 

профессиональной деятельности; 

способностью и готовностью использовать 

организационно-правовые основы 

управленческой и предпринимательской 

деятельности; методами составления текстов 

научного стиля с использованием различных 

приемов. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

способен: 

 - корректировать технологические 

процессы с использованием принципов 

системы менеджмента качества; 

- внедрять положения СМК при 

совершенствовании технологической 

документации. 

ПК ПРОФЕССИОНАЛЬН

ЫЕ КОМПЕТЕНЦИИ 

ВЫПУСКНИКА: 
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ПК-1 способностью к анализу 

и синтезу 
В совокупном ожидаемом результате 

образования выпускника вуза компетенция ПК-

1 обеспечивает знание основ философии, 

гуманитарных и социальных наук, 

обеспечивает готовность ориентироваться в 

социокультурных вопросах, теориях, 

концепциях. 

 

Бакалавр должен: 

– знать уровни и исторические типы 

мировоззрения, социально и личностно 

значимые философские проблемы, основные 

понятия и методы гуманитарных, социальных 

наук; 

– уметь ориентироваться в истории 

философских учений, концепциях  

современного общества, выявлять 

мировоззренческие и социально значимые 

проблемы; 

– владеть мыслительными операциями 

конкретизации, обобщения, классификации, 

навыками чтения и анализа научной 

литературы. 

 

Пороговый уровень (как обязательный для всех 

выпускников по завершении освоения ОПОП 

ВО): 

демонстрирует базовые знания методов 

научного познания, философских, 

гуманитарных, социальных проблем, владеет 

основными приемами образования и 

использования абстракций, умения и навыки 

критического анализа мировоззренческих 

проблем с учетом общекультурного и 

философского контекста в основном 

сформированы. 

ПК-2 способностью выбирать 

методы исследования, 

планировать и 

проводить необходимые 

эксперименты, 

интерпретировать 

результаты и делать 

выводы 

Под компетенцией ПК-2 «способностью 

выбирать методы исследования, планировать и 

проводить необходимые эксперименты, 

интерпретировать результаты и делать 

выводы» понимается умение студента 

организовывать и проводить 

исследовательские эксперименты, 

обрабатывать полученные результаты и 

формулировать конкретные выводы. 

 

Бакалавр должен: 

знать: 

- методы и способы организации 

планированного эксперимента; 

- знать способы проведения 

экспериментальных исследований; 
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уметь: 

 - разрабатывать алгоритмы и 

программы с использованием структурного 

подхода; 

 - применять современное физическое 

оборудование и приборы при решении- 

отбирать и подготавливать пробы шихтовых 

материалов, применяемых в металлургическом 

процессе; 

владеть: 

- методами теплотехнических расчетов 

результатов экспериментов; 

 - методами анализа технологических 

процессов и их влияния на качество 

получаемых изделий. 

 

На базовом уровне готов выбирать 

методы исследования, планировать и 

проводить необходимые эксперименты, 

интерпретировать результаты и делать выводы 

при проведении исследований. 

ПК-3 готовностью 

использовать физико-

математический аппарат 

для решения задач, 

возникающих в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Под «компетенцией» ПК-3 «готовность 

использовать физико-математический аппарат для 

решения задач, возникающих в ходе 

профессиональной деятельности» понимается 

способность использовать знания, умения и навыки 

для теоретического анализа функционирования 

оборудования, устройств, технологических 

процессов с целью поиска возможных путей их 

совершенствования. 

 

В результате освоения компетенции выпускник 

(бакалавр) должен  

знать: 

− основные явления и законы механики, 

термодинамики, молекулярно-кинетической 

теории, электродинамики, оптики, физики 

атома, ядра, 

− основы расчетов на прочность и жесткость 

деталей конструкций, принципы выбора 

типовых деталей, 

− основные закономерности процессов 

генерации и переноса теплоты, движения 

жидкости и газов применительно к 

технологическим агрегатам черной и цветной 

металлургии, 

− основные закономерности химических и 

физико-химических процессов, процессов 

массопереноса применительно к 

технологическим процессам, агрегатам и 

оборудованию переработки (обогащения) 

минерального сырья, производства и 
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обработки черных и цветных металлов; 

− принципы основных технологических 

процессов производства и обработки черных 

и цветных металлов, устройства и 

оборудование для их осуществления; 

уметь: 

− строить и анализировать математические 

модели тепломассопереноса, 

− разрабатывать алгоритмы и программы с 

использованием структурного подхода, 

− использовать основные численные методы 

для решения инженерных задач, 

− осуществлять корректное математическое 

описание физических и химических явлений 

технологических процессов, 

− использовать справочную литературу для 

выполнения расчетов, 

− описывать, рассчитывать и анализировать 

процессы переноса тепла и массы, выделять 

факторы, определяющие их интенсивность,  

− проводить ориентировочные расчеты 

вредных выбросов и оценку экологического 

состояния существующих и проектируемых 

технологических процессов и агрегатов; 

− выполнять расчеты на прочность и 

жесткость, расчеты деталей машин и 

механизмов, 

− рассчитывать и анализировать процессы 

горения топлива и тепловыделения, 

внешнего и внутреннего теплообмена в печах 

различного технологического назначения, 

выбирать рациональные температурные и 

тепловые режимы работы металлургических 

печей, 

− применять системы автоматического 

управления технологическими процессами в 

металлургии и материалообработке; 

− применять методы анализа и обработки 

экспериментальных данных, систематизации 

научно-технической информации, 

владеть: 

− методами анализа и численными методами, 

вычислительной техникой при решении 

прикладных задач в области 

профессиональной деятельности, 

− основными физико-химическими расчетами 

металлургических процессов, 

− навыками расчета процессов конвективного 

тепло- и массопереноса, передачи тепла 

излучением и молекулярной 

теплопроводностью, 
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− методами анализа напряженного и 

деформированного состояний материалов, 

принципами выбора материалов для 

элементов конструкций и оборудования. 
 

На базовом уровне понимает закономерности и 

принципы основных технологических 

процессов производства и обработки черных и 

цветных металлов. 

ПК-4 готовностью 

использовать основные 

понятия, законы и 

модели термодинамики, 

химической кинетики, 

переноса тепла и массы 

Под «компетенцией» ПК-4 «готовность 

использовать основные понятия, законы и модели 

термодинамики, химической кинетики, переноса 

тепла и массы» понимается способность 

использовать основные понятия, законы и модели 

термодинамики, химической кинетики, переноса 

тепла и массы в профессиональной деятельности 

при эксплуатации, исследовании и проектировании 

технических устройств, а также при 

совершенствовании и разработке технологий 

металлургического производства. 

 
В результате освоения компетенции 

выпускник (бакалавр) должен: 

знать: 

− общие положения технической равновесной 

и линейной неравновесной термодинамики, 

основные закономерности химических и 

физико-химических процессов, 

применительно к технологическим 

процессам, агрегатам и оборудованию 

переработки (обогащения) минерального 

сырья, производства и обработки черных и 

цветных металлов;  

− основные закономерности процессов 

переноса тепла и массы;  

− основы химии и химические процессы 

современной металлургии, свойства 

химических элементов и их соединений, 

природу химических реакций, используемых 

в металлургических производствах; 

− основные закономерности процессов 

генерации и переноса теплоты, движения 

жидкости и газов применительно к 

технологическим агрегатам черной и цветной 

металлургии; 

− характер влияния термодинамических 

параметров на равновесие химических 

реакций в открытых системах. 

уметь: 

− осуществлять корректное математическое 

описание физических и химических явлений 

технологических процессов; 
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− использовать справочную литературу для 

выполнения расчетов; 

− описывать, рассчитывать и анализировать 

процессы переноса тепла и массы, выделять 

факторы, определяющие их интенсивность; 

− рассчитывать и анализировать химические и 

физико-химические процессы, процессы 

массопереноса, происходящие в 

технологических процессах переработки 

(обогащения) минерального сырья, 

производства и обработки черных и цветных 

металлов; 

владеть: 

− методами анализа и численными методами, 

вычислительной техникой при решении 

прикладных задач в области 

профессиональной деятельности; 

− навыками расчета процессов конвективного 

тепло- и массопереноса, передачи тепла 

излучением и молекулярной 

теплопроводностью;  

− методикой исследования металлургических 

процессов с применением современного 

термодинамического аппарата анализа 

неравновесных систем с применением 

средств вычислительной техники. 
 

На пороговом уровне сформированности 

компетенции бакалавр готов использовать 

знания, умения и навыки для изучения и оценки 

тепло- и массопереноса, условий протекания 

химических реакций в основных 

технологических процессах металлургического 

производства. 

ПК-5 способностью выбирать 

и применять 

соответствующие 

методы моделирования 

физических, 

химических и 

технологических 

процессов 

Под «компетенцией» ПК-5 «способностью 

выбирать и применять соответствующие 

методы моделирования физических, 

химических и технологических процессов» 

понимается способность изучения физико-

химических и технологических процессов 

металлургического производства 

(агломерационного, доменного, 

сталеплавильного и ферросплавного) с 

использованием как существующего 

программного обеспечения для имитационного 

моделирования, так и собственных 

математических моделей, полученных на 

основе статистической обработки данных, а 

также оценки их адекватности. 
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После освоения компетенции студент 

должен: 

знать:  

- способы моделирования процессов и объектов 

в металлургическом производстве, правила 

выбора специализированных программ, 

граничных и начальных условий 

моделирования, методику расчёта 

критериальных физических моделей 

конструкций агрегатов, участвующих в 

металлургических технологиях производства 

черных металлов и сплавов на их основе, 

перспективы развития и совершенствования 

САПР. 

уметь:  

- работать с графическими операционными 

системами; работать с файловыми системами, 

различными форматами файлов, программами 

управления файлами; работать в прикладных 

программах: текстовых и табличных 

редакторах, редакторе презентаций, 

пользоваться сведениями из технической 

документации и файлов-справок. 

- проводить расчет и конструирование 

технологической оснастки, включая элементы 

конструкций металлургических агрегатов и 

объектов (стальковш, промковш); 

владеть:  

- способами рационального проведения 

компьютерного моделирования (программное и 

аппаратное обеспечение моделирования) для 

конкретных объектов с учетом управляющих и 

выходных параметров металлургических 

процессов. 

 

На пороговом уровне сформированности 

компетенции бакалавр способен: 

- понимать основы и принципы реализации 

физического и математического 

моделирования металлургических процессов, 

критерии оценки адекватности математических 

моделей; 

- выбирать наиболее адекватные 

математические модели для моделирования 

металлургических процессов; 

- проводить расчет и конструирование 

технологической оснастки, включая элементы 

конструкций металлургических агрегатов и 

объектов. 

ПК-6 способностью 

выполнять технико-

Под компетенцией «способностью выполнять 

технико-экономический анализ проектов (ПК-

6)» понимается способность использовать 
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экономический анализ 

проектов 
знания, умения и навыки для разработки 

технико-экономических разделов проектов. 

 

В результате освоения компетенции выпускник 

(бакалавр) должен  

знать: 

- основы экономических теорий и 

экономических систем, 

- основные законы микро- и макроэкономики, 

- экономику предприятия, принципы оценки 

результатов его хозяйственной и финансовой 

деятельности, основы бухгалтерского учета и 

налоговой системы. 

 уметь: 

- планировать объем производства и проводить 

расчеты затрат на производство и реализацию 

продукции, определять условия 

безубыточности. 

владеть: 

- навыками экономического анализа 

разработки, применения материалов и 

технологий их получения. 

 

На пороговом уровне сформированности 

компетенции бакалавр способен: 

понимать законы экономики, принципы 

функционирование экономики предприятия, 

планирования экономической деятельности и 

экономического анализа. 

ПК-7 способностью 

использовать 

процессный подход 

Под «компетенцией» ПК-7 «Способность 

использовать процессный подход» понимается 

способность выпускника (бакалавра) 

непрерывно в ходе своей профессиональной 

деятельности мотивированно осуществлять 

планирование, организацию и контроль 

технологических процессов в металлургии и 

материалобработке при производстве 

металлопродукции в аглодоменном и 

сталеплавильном производстве. 

 

В результате освоения компетенции 

выпускник (бакалавр) должен: 

Знать: 

- сущность процессного подхода к управлению 

металлургическим процессами: непрерывная 

мотивация, планирование, организация и 

контроль при производстве металлопродукции 

в аглодоменном и сталеплавильном 

производстве; 

- основные методы и этапы разработки 

технологической документации и проектов 

производственных подразделений и цехов; 
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- основные характеристики и назначение 

применяемого технологического 

оборудования. 

Уметь: 

- применять стандартные методы мониторинга 

металлургических процессов и режимов 

эксплуатации основного технологического 

оборудования;  

- применять стандартные методы измерения и 

анализов параметров металлопродукции с 

применением физико-химических законов 

протекания металлургических процессов и 

компьютерных средств. 

Владеть: 

- методикой разработки и совершенствования 

технологических процессов с использованием 

основного технологического оборудования при 

производстве металлопродукции в 

аглодоменном и сталеплавильном 

производстве, согласно действующей 

нормативно-технологической документации; 

- навыками организации и управления 

технологическими процессами в аглодоменном 

и сталеплавильном производстве. 

 
На пороговом уровне сформированности 

компетенции бакалавр способен непрерывно в 

ходе своей профессиональной деятельности 

мотивированно осуществлять планирование, 

организацию и контроль технологических 

процессов в металлургии и материалобработке 

при производстве металлопродукции в 

аглодоменном и сталеплавильном 

производстве. 

ПК-8 способностью 

использовать 

информационные 

средства и технологии 

при решении задач, 

возникающих в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Под «компетенцией» ПК-8 «способностью 

использовать информационные средства и 

технологии при решении задач, возникающих в 

ходе профессиональной деятельности» 

понимается способность получения 

необходимой справочной, технической и др. 

информации (в том числе и конечного решения) 

для предварительной проработки инженерных 

проблем (в том числе нечётко поставленных) в 

ходе научно-исследовательской и 

производственной деятельности. 

 

После освоения компетенции студент 

должен: 

знать:  

- основы современных информационных 

технологий (ИТ), архитектуры современного 
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персонального компьютера (ПК), 

операционных систем и внешних устройств; 

 - возможности системы автоматического 

управления технологическими процессами в 

металлургии и термообработке;  

- критерии выбора технических средств для 

создания систем контроля и регулирования 

основных технологических параметров 

уметь:  

- использовать ИТ для получения информации 

о новых технологиях, оборудовании 

технологии и новейшем оборудовании 

-  работать с графическими операционными 

системами; работать с файловыми системами, 

различными форматами файлов, программами 

управления файлами; работать в прикладных 

программах: текстовых и табличных 

редакторах, редакторе презентаций, 

пользоваться сведениями из технической 

документации и файлов-справок. 

- использовать АСУТП для корректировки 

технологических процессов. 

владеть:  

- навыками получения справочной, 

технической и прочей информации, 

необходимой для решения широкого спектра 

инженерных задач в процессе осуществления 

научно-исследовательской, расчетно-

аналитической, проектно-технологической 

деятельности. 

 

На пороговом уровне сформированности 

компетенции бакалавр способен: 

- использовать современные информационные 

технологии (ИТ) для получения справочной, 

технической и прочей информации, 

необходимой для решения широкого спектра 

инженерных задач в процессе осуществления 

научно-исследовательской, расчетно-

аналитической, проектно-технологической 

деятельности; 

 - понимать возможности системы 

автоматического управления 

технологическими процессами в металлургии и 

термообработке. 

ПК-9 готовностью проводить 

расчёты и делать 

выводы при решении 

инженерных задач 

Под «компетенцией» ПК-9 «готовностью 

проводить расчёты и делать выводы при 

решении инженерных задач» понимается 

овладение навыками анализа и планирования 

при постановке инженерных задач широкого 

спектра в области металлургии чёрных 
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металлов и их решении с использованием 

математического аппарата. 

 

После освоения компетенции студент 

должен: 

знать:  

- методики проведения расчётов 

металлургических процессов и агрегатов; 

- методы решения уравнения, систем 

уравнений, матриц и др, а также 

статистическим анализом. 

уметь:  

- применять знания математического аппарата 

для решения широкого спектра инженерных 

задач в металлургии чёрных металлов; 

-  работать со специализированными 

программами по математической статистике. 

владеть:  

- навыками применения математического 

аппарата; 

- навыками проведения расчётов 

металлургических процессов и агрегатов; 

- навыками разработки методик расчётов 

материальных и тепловых балансов 

металлургических процессов и агрегатов. 

 

На пороговом уровне сформированности 

компетенции бакалавр готов: 

проводить расчёты металлургических 

процессов и агрегатов. 

ПК-10 способность 

осуществлять и 

корректировать 

технологические 

процессы в металлургии 

и материалообработке 

Под «компетенцией» ПК-10 «Способность 

осуществлять и корректировать 

технологические процессы в металлургии и 

материалообработке» понимается способность 

выпускника (бакалавра) осуществлять 

технологические процессы в металлургии и 

материалообработке при производстве 

металлопродукции в аглодоменном и 

сталеплавильном производстве. 

 

В результате освоения компетенции 

выпускник (бакалавр) должен: 

Знать: 

- закономерности протекания технологических 

процессов и режимы эксплуатации основного 

оборудования с точки зрения применения 

основных законов физики, неорганической 

химии, физической химии и термодинамики; 

- основные методы и этапы разработки 

технологической документации; 

- основные законы сохранения энергии, 

переноса массы и тепла в металлургических 
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объектах и процессах. 

Уметь: 

- применять стандартные методы расчета 

теплового и материального баланса 

металлургических процессов в аглодоменном и 

сталеплавильном производстве; 

- применять стандартные методы расчета 

изменения химического состава материалов и 

металлопродукции с применением физико-

химических законов протекания 

металлургических процессов. 

Владеть: 

- методикой разработки ресурсо- и 

энергосберегающих технологических 

процессов с использованием основного 

технологического оборудования при 

производстве металлопродукции в 

аглодоменном и сталеплавильном 

производстве, согласно действующей 

нормативно-технологической документации; 

- навыками управления технологическими 

процессами в аглодоменном и сталеплавильном 

производстве. 

 
На базовом уровне способен осуществлять и 

корректировать технологические процессы в 

металлургии и материалобработке при решении 

задач: 

- улучшения качества агломерата, чугуна и 

стали; 

- выбора конструкции оборудования и 

расходных материалов с учетом энерго- и 

ресурсосбережения. 

ПК-11 готовностью выявлять 

объекты для улучшения 

в технике и технологии 

Под «компетенцией» ПК-11 

«Готовность выявлять объекты для улучшения 

в технике и технологии» понимается 

готовность выпускника (бакалавра) выявлять 

объекты для улучшения в технике и технологии 

выпуска металлопродукции в аглодоменном и 

сталеплавильном производстве. 

 

В результате освоения компетенции 

выпускник (бакалавр) должен: 

Знать: 

- закономерности протекания 

технологических процессов и режимы 

эксплуатации оборудования, согласно 

действующей нормативно-технологической 

документации; 

- основные физико-химические 

процессы, протекающие в металлургических 

агрегатах; 
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- основные законы сохранения энергии, 

переноса массы и тепла в металлургических 

объектах и процессах. 

Уметь: 

- применять стандартные методы 

расчета теплового и материального баланса 

металлургических процессов в аглодоменном и 

сталеплавильном производстве; 

- применять стандартные методы 

анализа качества и расчета себестоимости 

металлопродукции с учётом требований к 

охране окружающей среды в металлургических 

технологиях. 

Владеть: 

- методикой разработки ресурсо- и 

энергосберегающих технологических 

процессов с использованием основного 

технологического оборудования при 

производстве металлопродукции в 

аглодоменном и сталеплавильном 

производстве, согласно действующей 

нормативно-технологической документации; 

- навыками технико-экономического 

анализа металлургических технологий. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

готов выявлять процессы (технологические 

операции) и оборудования для улучшения в 

сталеплавильном и доменном производстве при 

решении задач: 

- улучшения качества агломерата, 

чугуна и стали; 

- выбора конструкции оборудования и 

расходных материалов с учетом энерго- и 

ресурсосбережения 

 - снижения расхода материалов и 

себестоимости металлопродукции. 

ПК-12 способностью 

осуществлять выбор 

материалов для изделий 

различного назначения с 

учетом 

эксплуатационных 

требований и охраны 

окружающей среды 

Под «компетенцией» ПК-12 

«Способность осуществлять выбор материалов 

для изделий различного назначения с учетом 

эксплуатационных 

требований и охраны окружающей среды» 
понимается способность выпускника 

(бакалавра) осуществлять выбор основных и 

вспомогательных материалов для изготовления 

металлопродукции с учетом эксплуатационных 

требований к ним и требований к охране 

окружающей среды в аглодоменном и 

сталеплавильном производстве. 

 

В результате освоения компетенции 
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выпускник (бакалавр) должен: 

Знать: 

- закономерности протекания 

технологических процессов и режимы 

эксплуатации основного оборудования; 

- основные физико-химические свойства 

применяемых основных и вспомогательных 

материалов в аглодоменном и сталеплавильном 

производстве; 

 - основные природоохранные 

мероприятия на предприятиях черной 

металлургии. 

Уметь: 

- применять стандартные методы 

контроля качества основных и 

вспомогательных материалов; 

- применять стандартные методы 

расчета экологичности и экологоемкости 

технологических процессов с использованием 

различных материалов. 

Владеть: 

- методикой расчета изменения свойств 

материалов в различных технологических 

процессах аглодоменного и сталеплавильного 

производства; 

- методиками расчета воздействия 

различных материалов на состояние 

окружающей среды. 

 
На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

способен осуществлять выбор материалов для 

изделий различного назначения с учетом 

эксплуатационных 

требований и охраны окружающей среды при 

решении задач: 

- улучшения качества агломерата, 

чугуна и стали; 

- выбора технологических режимов 

производства с учетом энерго- и 

ресурсосбережения и воздействия на состояние 

окружающей среды. 

ПК-13 готовностью оценивать 

риски и определять 

меры по обеспечению 

безопасности 

технологических 

процессов 

Под «компетенцией» ПК-13 

«Готовность оценивать риски и определять 

меры по обеспечению безопасности 

технологических процессов» понимается 

способность выпускника (бакалавра) 

осуществлять выбор основных и 

вспомогательных материалов для изготовления 

металлопродукции с учетом эксплуатационных 

требований к ним и требований к охране 
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окружающей среды в аглодоменном и 

сталеплавильном производстве. 

 

В результате освоения компетенции 

выпускник (бакалавр) должен: 

Знать: 

- закономерности протекания 

технологических процессов и режимы 

эксплуатации основного оборудования; 

- основные природоохранные 

мероприятия и положения безопасности 

жизнедеятельности технологического 

персонала на предприятиях черной 

металлургии. 

Уметь: 

- применять государственные, 

отраслевые и внутренние стандарты 

предприятия по обеспечению безопасности 

технологических процессов; 

- оценивать риски при осуществлении 

технологических процессов аглодоменного и 

сталеплавильного производства. 

Владеть: 

- методикой прогнозирования рисков 

производства с точки зрения экологичности и 

безопасности технологических процессов; 

- методами и приёмами устранений 

последствий аварийных ситуаций в 

технологических процессах аглодоменного и 

сталеплавильного производства. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

готов оценивать риски и определять меры по 

обеспечению безопасности технологических 

процессов при решении задач: 

- улучшения качества агломерата, 

чугуна и стали; 

- выбора технологических режимов 

производства с учетом воздействия на 

состояние окружающей среды и требований 

безопасности процессов для технологического 

персонала. 

ПК-14 способностью 

выполнять элементы 

проектов 

Под «компетенцией» способностью 

выполнять элементы проектов (ПК-14) 

понимается изучение основополагающих 

подходов для развития металлургической 

отрасли, а именно рациональное 

природопользование и технологии, 

способствующие этому с позиций переработки 

и утилизации техногенных отходов и 

образований, энергосбережения, применения 



34 
 

высокоэффективных автоматизированных 

процессов и создания материалов нового 

поколения, т.е. направлений, обеспечивающих 

достижение ресурсосберегающего эффекта, как 

основы совершенствования существующих и 

разрабатываемых технологических процессов. 

 

После освоения компетенции студент 

должен: 

знать: 

- перспективные направления 

исследований в области применения новых 

материалов, конструирования и 

проектирования, совершенствования 

технологии производства чёрных металлов; 

- основы планирования 

экспериментов и их проведения; 

-  теоретические основы 

металлургической теплотехники и 

практические способы осуществления 

термической обработки материалов. 

уметь: 

- представлять результаты выполненной 

работы; 

- применять современные IT-технологии 

при конструировании узлов металлургических 

агрегатов; 

- выбирать и размещать технологическое 

оборудование в соответствии с их пропускной 

способностью и грузопотоками. 

владеть: 

- опытом публичного представления 

результатов исследований; 

- опытом разработки конструкторской 

документации с использованием IT-

технологии; 

- опытом использованием средств 

компьютерного проектирования при 

проведении расчетов узлов металлургических 

агрегатов; 

- расчета и проектирования 

металлургических печей различного 

технологического назначения. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 

должен знать перспективные направления 

исследований в области применения новых 

материалов, конструирования и 

проектирования, совершенствования 

технологии производства чёрных металлов. 
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ПК-15 готовностью 

использовать 

стандартные 

программные средства 

при проектировании 

Под «компетенцией» «готовность 

использовать стандартные программные 

средства при проектировании (ПК-15)» 

понимается способность выпускника 

бакалавра:  

- осуществлять поиск программного 

обеспечения, необходимого для решения задач 

проектирования; 

- установить на ПК и эксплуатировать 

стандартные программные средства; 

- контролировать правильность 

алгоритма и работу реализующей его 

программы проектирования технологического 

процесса или оборудования; 

- выполнять конструкторско-

технологические расчеты с использованием 

специального программного обеспечения; 

- разрабатывать рабочую, проектную и 

технологическую документацию с 

использованием стандартных программных 

средств. 

 

В результате освоения компетенции 

выпускник (бакалавр) должен: 

знать: 

- блок-схемный метод алгоритмизации; 

- экономические критерии оценки 

проектируемых технологических процессов; 

- принципы организации решения задач 

проектирования; 

- структуру стандартного программного 

обеспечения; 

- принципы построения пакетов 

прикладных программ (ППП), используемых 

при проектировании. 

уметь: 

- разрабатывать алгоритмы расчета 

технологических параметров процесса 

прокатки; 

- анализировать альтернативные 

математические модели с целью использования 

в расчетных алгоритмах; 

- создавать прикладные программы для 

расчета технологии и оборудования прокатного 

производства. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр: 

Способен создавать компьютерные 

трёхмерные представления простейших 

деталей; 
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Готов использовать стандартные 

программные средства для: 

 - синтеза новых систем автоматического 

регулирования, 

 - анализа работы действующих систем 

автоматического регулирования. 

Готов использовать стандартные пакеты 

прикладных программ при проектировании 

металлургических процессов и объектов. 

ПК-16 способностью 

обосновывать выбор 

оборудования для 

осуществления 

технологических 

процессов 

Под «компетенцией» способностью 

обосновывать выбор оборудования для 

осуществления технологических процессов 

(ПК-16) понимается способность производить 

вычисления конструкционных параметров и 

технологических показателей работы 

оборудования и механизмов при выполнении 

проектов участков и цехов, владение способами 

оптимизации проектно-технологических 

решений в области металлургии. 

 

После освоения компетенции студент 

должен: 

знать: 

- технологические потоки процесса 

изготовления металлургических изделий; 

- конструкцию технологической 

оснастки оборудования металлургических 

цехов; 

- организацию рабочих мест, их 

техническое оснащение, размещение 

технологического оборудования 

металлургических цехов; 

уметь: 

- организовывать обслуживание 

технологического оборудования 

металлургических цехов; 

- выполнять расчеты параметров 

конструкционного оборудования и механизмов 

металлургических цехов; 

- выполнять расчеты технологических 

параметров работы и показателей агрегатов 

металлургического производства; 

владеть: 

- методиками выбора и расчета 

основных элементов агрегатов 

металлургического производства; 

- методиками расчета вспомогательного 

оборудования агрегатов металлургического 

производства. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции бакалавр 
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должен обладать способностью обосновывать 

выбор оборудования для осуществления 

производства чугуна и стали. 

ПК-17 способностью 

применять методы 

технико-

экономического анализа 

Под «компетенцией» способностью 

применять методы технико-экономического 

анализа (ПК-17) понимается формирование 

умений и навыков, необходимых при 

практическом применении знаний 

производства чугуна и стали на основных 

агрегатах металлургического передела, для 

проведения технико-экономического анализа. 

 

После освоения компетенции студент 

должен: 

знать: 

- технические показатели работы 

агрегатов и оборудования металлургических 

цехов; 

- способы экономического анализа 

результатов работы металлургических 

агрегатов; 

- стандартизацию качества продукции; 

уметь: 

- анализировать экономическую 

обстановку; 

- рассчитывать параметры работы 

металлургических агрегатов с использованием 

метода пофакторного анализа; 

владеть: 

- методами технико-экономического 

анализа технологического процесса; 

- методиками расчета вспомогательного 

оборудования, используемого при 

эксплуатации металлургического 

оборудования; 

- рациональными приёмами поиска и 

использования научно-технической 

информации. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции студент 

должен обладать базовыми понятиями расчётов 

технико-экономических параметров работы 

металлургических агрегатов. 

ПК-18 готовностью 

использовать принципы 

производственного 

менеджмента и 

управления персоналом 

Под «компетенцией» готовностью 

использовать принципы производственного 

менеджмента и управления персоналом (ПК-

18) понимается способность осуществлять 

контроль за соблюдением технологической 

дисциплины металлургических предприятий, 

организовывать обслуживание 



38 
 

технологического оборудования 

металлургических цехов. 

 

После освоения компетенции студент 

должен: 

знать: 

- организацию рабочих мест, их 

техническое оснащение, размещение 

технологического оборудования 

металлургических цехов; 

- информационное обеспечение 

организации производства, труда и управления, 

метрологическое обеспечение 

металлургических цехов; 

- организацию рабочих мест, их 

техническое оснащение, размещение 

технологического оборудования 

металлургических цехов; 

уметь: 

- организовывать обслуживание 

технологического оборудования 

металлургических цехов; 

- выполнять мероприятия по 

обеспечению качества продукции 

металлургических предприятий; 

- осуществлять контроль за 

соблюдением технологической дисциплины 

металлургических предприятий; 

владеть: 

- принципами производственного 

менеджмента и управления персоналом. 

 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции студент 

должен обладать базовой способностью 

использовать принципы производственного 

менеджмента и управления персоналом. 

ПК-19 готовностью 

использовать 

организационно-

правовые основы 

управленческой и 

предпринимательской 

деятельности 

Под «компетенцией» ПК-19 

«Готовность использовать организационно-

правовые основы управленческой и 

предпринимательской деятельности» 

понимается умение толковать и применять 

законы и другие нормативно-правовые акты 

при осуществлении управленческой и 

предпринимательской деятельности. 

 

В соответствии с компетенцией ПК-19 

студент должен: 

знать: роль государства и права в жизни 

общества, нормы права и нормативно-правовые 

акты, основные правовые системы 

современности, отрасли права, положения 
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Конституции Российской Федерации и др. 

важнейших нормативных правовых актов 

Российской Федерации; основные права и 

свободы человека и гражданина, способы их 

осуществления и защиты, принципы 

формирования и функционирования правового 

государства; основы существующей системы 

формирования и направления 

совершенствования нормативно-правовой 

базы; 

уметь: применять понятийно-

категориальный аппарат, основные законы 

гуманитарных и социальных наук в 

профессиональной деятельности; 

ориентироваться в системе законодательства и 

нормативных правовых актов, 

регламентирующих сферу профессиональной 

деятельности; использовать правовые нормы в 

профессиональной и общественной 

деятельности; 

владеть: правовыми определениями, 

юридическими понятиями и категориями 

использующимися при осуществлении 

управленческой и предпринимательской 

деятельности. 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции студент 

должен обладать неполными знаниями 

правовых норм действующего 

законодательства, регулирующего отношения в 

различных сферах жизнедеятельности, прав, 

свобод и обязанностей. 

ПК-20 способностью 

организовывать работу 

коллектива для 

достижения 

поставленной цели 

Под «компетенцией» «ПК-20 

Способность организовывать работу 

коллектива для достижения поставленной 

цели» понимается умения и навыки работы в 

коллективе исполнителей, выработка стратегий 

собственной активности в различных сферах 

жизнедеятельности, конкретных 

поведенческих практик, реализующих его 

адаптационный потенциал в постоянно 

изменяющихся жизненных условиях, 

эффективное взаимодействие и 

сотрудничество, т.е. умение успешно работать 

совместно с другими членами организации, 

добиваться скоординированных действий для 

реализации определенных целей. 

В соответствии с компетенцией ПК-20 

выпускник-бакалавр должен: 

Знать:  

– роль деловых коммуникаций в жизни 

человека; 
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– социально-психологические свойства 

и качества личности; 

– универсальные этические и 

психологические нормы и принципы, их роль в 

регулировании как собственного поведения;  

– закономерности межличностных 

взаимоотношений в организации; 

 – роль социальных и этических норм в 

управленческих процессах;  

– модели конфликтных процессов;  

– методы и стратегии управления 

конфликтной ситуацией.  

Уметь:  

– применять навыки делового и 

межличностного общения в своей 

профессиональной деятельности;  

– выступать публично, вести деловую 

беседу, дискуссию, деловые переговоры (в том 

числе с использованием современных средств 

коммуникации), собрания и совещания, 

грамотно осуществлять деловую переписку;  

– руководствоваться этическими 

принципами в профессиональной 

коммуникации, учитывать психологические, 

возрастные, гендерные и национальные 

особенности личности партнёра по общению; 

– осуществлять саморегуляцию, 

самоконтроль в целях эффективной 

организации рабочего времени;  

– предотвращать конфликты, 

конструктивно их разрешать;  

– грамотно и корректно использовать 

средства и методы психологического 

воздействия на партнёра по общению/малую 

группу.  

Владеть: 

– технологиями организации различных 

форм деловой коммуникации; 

– навыками формирования имиджа 

делового человека;  

– навыками делового и межличностного 

общения в работе с малым коллективом. 

На пороговом уровне 

сформированности компетенции студент 

должен обладать сформированными в общем, 

но содержащие отдельные пробелы знания и 

умения вдохновлять коллектив на достижение 

желаемого результата, поддержание 

эффективных взаимоотношений между 

сотрудниками.  

Умение планировать и организовывать 

дела, ориентация на достижение цели. 
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ОК  Общекультурные компетенции выпускника

ОК-1
способность использовать основы философских знаний, анализировать главные этапы и закономерности 

исторического развития для осознания социальной значимости своей деятельности 
+ +

ОК-2
способность использовать основы экономических знаний при оценке эффективности результатов 

деятельности в различных сферах 

ОК-3
способность к коммуникации в устной и письменной формах на русском и иностранном языках для решения 

задач межличностного и межкультурного взаимодействия 
+ + +

ОК-4
способность работать в команде, толерантно воспринимая социальные, этнические, конфессиональные и 

культурные различия 
+

ОК-5 способность к самоорганизации и самообразованию +

ОК-6 способность использовать общеправовые знания в различных сферах деятельности + +

ОК-7
способность поддерживать должный уровень физической подготовленности для обеспечения полноценной 

социальной и профессиональной деятельности
+ + + + + + +

ОК-8
готовность пользоваться основными методами защиты производственного персонала и населения от 

возможных последствий аварий, катастроф, стихийных бедствий 

ОПК Общепрофессиональные компетенции выпускника

ОПК-1 готовность использовать фундаментальные общеинженерные знания + + + + + + + + + + + + + +

ОПК-2
готовность критически осмысливать накопленный опыт, изменять при необходимости профиль своей 

профессиональной деятельности
+ + +

ОПК-3 способность осознавать социальную значимость своей будущей профессии + + + + + +

ОПК-4 готовность сочетать теорию и практику для решения инженерных задач + + + + + +

ОПК-5
способность применять в практической деятельности принципы рационального использования природных 

ресурсов и защиты окружающей среды
+

ОПК-6 способность использовать нормативные правовые документы в своей профессиональной деятельности +
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Распределение по курсам/семестрам, дисиплинам, модулям, практикам

4 семестр

2 курс1 курс

2 семестр

Дисиплины, модули, практики

1 семестр 3 семестр

ОПК-7 готовность выбирать средства измерений в соответствии с требуемой точностью и условиями эксплуатации + +

ОПК-8
способность следовать метрологическим нормам и правилам, выполнять требования национальных и 

международных стандартов в области профессиональной деятельности 

ОПК-9 способность использовать принципы системы менеджмента качества 

ПК Профессиональные компетенции выпускника

ПК-1 способность к анализу и синтезу + +

ПК-2
способность выбирать методы исследования, планировать и проводить необходимые эксперименты, 

интерпретировать результаты и делать выводы 
+

ПК-3
готовность использовать физико-математический аппарат для решения задач, возникающих в ходе 

профессиональной деятельности 
+ + + + + +

ПК-4
готовность использовать основные понятия, законы и модели термодинамики, химической кинетики, 

переноса тепла и массы
+ + +
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Распределение по курсам/семестрам, дисиплинам, модулям, практикам

4 семестр

2 курс1 курс

2 семестр

Дисиплины, модули, практики

1 семестр 3 семестр

ПК-5
способность выбирать и применять соответствующие методы моделирования физических, химических и 

технологических процессов 

ПК-6 способностью выполнять технико-экономический анализ проектов

ПК-7 способностью использовать процессный подход +

ПК-8
способностью использовать информационные средства и технологии при

решении задач, возникающих в ходе профессиональной деятельности
+

ПК-9
готовностью проводить расчёты и делать выводы при решении

инженерных задач

ПК-10
способность осуществлять и корректировать технологические процессы в металлургии и 

материалообработке

ПК-11 готовность выявлять объекты для улучшения в технике и технологии +

ПК-12
способность осуществлять выбор материалов для изделий различного назначения с учетом 

эксплуатационных требований и охраны окружающей среды 
+

ПК-13 готовность оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности технологических процессов +

ПК-14 способность выполнять элементы проектов + +

ПК-15 готовность использовать стандартные программные средства при проектировании +

ПК-16 способность обосновывать выбор оборудования для осуществления технологических процессов + +

ПК-17
способностью применять методы технико-экономического анализа

ПК-18 готовностью использовать принципы производственного менеджмента и

управления персоналом

ПК-19 готовностью использовать организационно-правовые основы

управленческой и предпринимательской деятельности 

+

ПК-20 способностью организовывать работу коллектива для достижения

поставленной цели

+ +



1

2

ОК  Общекультурные компетенции выпускника

ОК-1
способность использовать основы философских знаний, анализировать главные этапы и закономерности 

исторического развития для осознания социальной значимости своей деятельности 

ОК-2
способность использовать основы экономических знаний при оценке эффективности результатов 

деятельности в различных сферах 

ОК-3
способность к коммуникации в устной и письменной формах на русском и иностранном языках для решения 

задач межличностного и межкультурного взаимодействия 

ОК-4
способность работать в команде, толерантно воспринимая социальные, этнические, конфессиональные и 

культурные различия 

ОК-5 способность к самоорганизации и самообразованию 

ОК-6 способность использовать общеправовые знания в различных сферах деятельности

ОК-7
способность поддерживать должный уровень физической подготовленности для обеспечения полноценной 

социальной и профессиональной деятельности

ОК-8
готовность пользоваться основными методами защиты производственного персонала и населения от 

возможных последствий аварий, катастроф, стихийных бедствий 

ОПК Общепрофессиональные компетенции выпускника

ОПК-1 готовность использовать фундаментальные общеинженерные знания 

ОПК-2
готовность критически осмысливать накопленный опыт, изменять при необходимости профиль своей 

профессиональной деятельности

ОПК-3 способность осознавать социальную значимость своей будущей профессии

ОПК-4 готовность сочетать теорию и практику для решения инженерных задач 

ОПК-5
способность применять в практической деятельности принципы рационального использования природных 

ресурсов и защиты окружающей среды

ОПК-6 способность использовать нормативные правовые документы в своей профессиональной деятельности
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Распределение по курсам/семестрам, дисиплинам, модулям, практикам

4 семестр

2 курс

6 семестр5 семестр

3 курс

Дисиплины, модули, практики

7 семестр

4 курс

8 семестр



К
ом

пет
ен

ции
 в
ы
пус

кн
ико

в/
К
од

ы
 д

ис
ип

ли
н,

 м
од

ул
ей

, п
ра

кт
ик

ОПК-7 готовность выбирать средства измерений в соответствии с требуемой точностью и условиями эксплуатации

ОПК-8
способность следовать метрологическим нормам и правилам, выполнять требования национальных и 

международных стандартов в области профессиональной деятельности 

ОПК-9 способность использовать принципы системы менеджмента качества 

ПК Профессиональные компетенции выпускника

ПК-1 способность к анализу и синтезу

ПК-2
способность выбирать методы исследования, планировать и проводить необходимые эксперименты, 

интерпретировать результаты и делать выводы 

ПК-3
готовность использовать физико-математический аппарат для решения задач, возникающих в ходе 

профессиональной деятельности 

ПК-4
готовность использовать основные понятия, законы и модели термодинамики, химической кинетики, 

переноса тепла и массы
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ПК-5
способность выбирать и применять соответствующие методы моделирования физических, химических и 

технологических процессов 

ПК-6 способностью выполнять технико-экономический анализ проектов

ПК-7 способностью использовать процессный подход

ПК-8
способностью использовать информационные средства и технологии при

решении задач, возникающих в ходе профессиональной деятельности

ПК-9
готовностью проводить расчёты и делать выводы при решении

инженерных задач

ПК-10
способность осуществлять и корректировать технологические процессы в металлургии и 

материалообработке

ПК-11 готовность выявлять объекты для улучшения в технике и технологии 

ПК-12
способность осуществлять выбор материалов для изделий различного назначения с учетом 

эксплуатационных требований и охраны окружающей среды 

ПК-13 готовность оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности технологических процессов

ПК-14 способность выполнять элементы проектов 

ПК-15 готовность использовать стандартные программные средства при проектировании

ПК-16 способность обосновывать выбор оборудования для осуществления технологических процессов 

ПК-17
способностью применять методы технико-экономического анализа

ПК-18 готовностью использовать принципы производственного менеджмента и

управления персоналом

ПК-19 готовностью использовать организационно-правовые основы

управленческой и предпринимательской деятельности 

ПК-20 способностью организовывать работу коллектива для достижения

поставленной цели
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1

2

ОК  Общекультурные компетенции выпускника

ОК-1
способность использовать основы философских знаний, анализировать главные этапы и закономерности 

исторического развития для осознания социальной значимости своей деятельности 

ОК-2
способность использовать основы экономических знаний при оценке эффективности результатов 

деятельности в различных сферах 

ОК-3
способность к коммуникации в устной и письменной формах на русском и иностранном языках для решения 

задач межличностного и межкультурного взаимодействия 

ОК-4
способность работать в команде, толерантно воспринимая социальные, этнические, конфессиональные и 

культурные различия 

ОК-5 способность к самоорганизации и самообразованию 

ОК-6 способность использовать общеправовые знания в различных сферах деятельности

ОК-7
способность поддерживать должный уровень физической подготовленности для обеспечения полноценной 

социальной и профессиональной деятельности

ОК-8
готовность пользоваться основными методами защиты производственного персонала и населения от 

возможных последствий аварий, катастроф, стихийных бедствий 

ОПК Общепрофессиональные компетенции выпускника

ОПК-1 готовность использовать фундаментальные общеинженерные знания 

ОПК-2
готовность критически осмысливать накопленный опыт, изменять при необходимости профиль своей 

профессиональной деятельности

ОПК-3 способность осознавать социальную значимость своей будущей профессии

ОПК-4 готовность сочетать теорию и практику для решения инженерных задач 

ОПК-5
способность применять в практической деятельности принципы рационального использования природных 

ресурсов и защиты окружающей среды

ОПК-6 способность использовать нормативные правовые документы в своей профессиональной деятельности
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практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+ + +

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+ +

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

3 4

Распределение по курсам/семестрам, дисиплинам, модулям, практикам

Виды учебной работы и 

образовательных 

технологий

Формы промежуточной 

аттестации

Дисиплины, модули, практики

4 курс

8 семестр 3 семестр

2 курс

ФТД Факультативы



К
ом

пет
ен

ции
 в
ы
пус

кн
ико

в/
К
од

ы
 д

ис
ип

ли
н,

 м
од

ул
ей

, п
ра

кт
ик

ОПК-7 готовность выбирать средства измерений в соответствии с требуемой точностью и условиями эксплуатации

ОПК-8
способность следовать метрологическим нормам и правилам, выполнять требования национальных и 

международных стандартов в области профессиональной деятельности 

ОПК-9 способность использовать принципы системы менеджмента качества 

ПК Профессиональные компетенции выпускника

ПК-1 способность к анализу и синтезу

ПК-2
способность выбирать методы исследования, планировать и проводить необходимые эксперименты, 

интерпретировать результаты и делать выводы 

ПК-3
готовность использовать физико-математический аппарат для решения задач, возникающих в ходе 

профессиональной деятельности 

ПК-4
готовность использовать основные понятия, законы и модели термодинамики, химической кинетики, 

переноса тепла и массы

6 7
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о
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о
й

 р
аб

о
ты

, 
вк

л
ю

ча
я 

п
о

д
го

то
вк

у 
к 

п
р

о
ц

ед
ур

е 
за

щ
и

ты
 и

 
п

р
о

ц
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и
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Э
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м
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ц
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д
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ц

и
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19
02

17
7

Распределение по курсам/семестрам, дисиплинам, модулям, практикам

Виды учебной работы и 

образовательных 

технологий

Формы промежуточной 

аттестации

Дисиплины, модули, практики

4 курс

8 семестр 3 семестр

2 курс

ФТД Факультативы

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+ +

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+ + +

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен



К
ом

пет
ен

ции
 в
ы
пус

кн
ико

в/
К
од

ы
 д

ис
ип

ли
н,

 м
од

ул
ей

, п
ра

кт
ик

ПК-5
способность выбирать и применять соответствующие методы моделирования физических, химических и 

технологических процессов 

ПК-6 способностью выполнять технико-экономический анализ проектов

ПК-7 способностью использовать процессный подход

ПК-8
способностью использовать информационные средства и технологии при

решении задач, возникающих в ходе профессиональной деятельности

ПК-9
готовностью проводить расчёты и делать выводы при решении

инженерных задач

ПК-10
способность осуществлять и корректировать технологические процессы в металлургии и 

материалообработке

ПК-11 готовность выявлять объекты для улучшения в технике и технологии 

ПК-12
способность осуществлять выбор материалов для изделий различного назначения с учетом 

эксплуатационных требований и охраны окружающей среды 

ПК-13 готовность оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности технологических процессов

ПК-14 способность выполнять элементы проектов 

ПК-15 готовность использовать стандартные программные средства при проектировании

ПК-16 способность обосновывать выбор оборудования для осуществления технологических процессов 

ПК-17
способностью применять методы технико-экономического анализа

ПК-18 готовностью использовать принципы производственного менеджмента и

управления персоналом

ПК-19 готовностью использовать организационно-правовые основы

управленческой и предпринимательской деятельности 

ПК-20 способностью организовывать работу коллектива для достижения

поставленной цели

6 7
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Распределение по курсам/семестрам, дисиплинам, модулям, практикам

Виды учебной работы и 

образовательных 

технологий

Формы промежуточной 

аттестации

Дисиплины, модули, практики

4 курс

8 семестр 3 семестр

2 курс

ФТД Факультативы

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+ +

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+ +

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+ +

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен

+

Лекции, 

практическ

ие занятия, 

лабораторн

ые работы

Интерактив

ные 

технологии

Зачет Экзамен



















Физическая 

культура и 

спорт

История Философия
Иностранный 

язык

Деловое общение в 

профессионально-

ориентированной 

среде

Правоведение
Экономика 

предприятия

1 2 3 4 5 6 7 8

Общекультурные компетенции

ОК-1 + +

ОК-2 +

ОК-3 + +

ОК-4 +

ОК-5

ОК-6 +

ОК-7 +

ОК-8

Общепрофессиональные компетенции

ОПК-1

ОПК-2

ОПК-3

ОПК-4

ОПК-5

ОПК-6 +

ОПК-7

ОПК-8

ОПК-9

Профессиональные компетенции

ПК-1

ПК-2

ПК-3

ПК-4

ПК-5

ПК-6 +

ПК-7

ПК-8

ПК-9

ПК-10

ПК-11

ПК-12

ПК-13

ПК-14

ПК-15

ПК-16

ПК-17 +

ПК-18

ПК-19 +

ПК-20

Код компетенции/Элемент ОПО,дисиплины ОПОП



1

Общекультурные компетенции

ОК-1

ОК-2

ОК-3

ОК-4

ОК-5

ОК-6

ОК-7

ОК-8

Общепрофессиональные компетенции

ОПК-1

ОПК-2

ОПК-3

ОПК-4

ОПК-5

ОПК-6

ОПК-7

ОПК-8

ОПК-9

Профессиональные компетенции

ПК-1

ПК-2

ПК-3

ПК-4

ПК-5

ПК-6

ПК-7

ПК-8

ПК-9

ПК-10

ПК-11

ПК-12

ПК-13

ПК-14

ПК-15

ПК-16

ПК-17

ПК-18

ПК-19

ПК-20

Код компетенции/Элемент ОПО,дисиплины ОПОП

Математика Информатика

Основы 

информационн

ых технологий

Моделировани

е процессов и 

объектов

Междисципли

нарный проект 

2

Физика Химия Экология

9 10 11 12 13 14 15 16

+ + + + +

+ +

+

+ +

+

+ + +

+

+ +

+

+

Б1.Б Базовая часть



1

Общекультурные компетенции

ОК-1

ОК-2

ОК-3

ОК-4

ОК-5

ОК-6

ОК-7

ОК-8

Общепрофессиональные компетенции

ОПК-1

ОПК-2

ОПК-3

ОПК-4

ОПК-5

ОПК-6

ОПК-7

ОПК-8

ОПК-9

Профессиональные компетенции

ПК-1

ПК-2

ПК-3

ПК-4

ПК-5

ПК-6

ПК-7

ПК-8

ПК-9

ПК-10

ПК-11

ПК-12

ПК-13

ПК-14

ПК-15

ПК-16

ПК-17

ПК-18

ПК-19

ПК-20

Код компетенции/Элемент ОПО,дисиплины ОПОП

Компьютерная 

графика

Основы расчета на 

прочность деталей 

металлургического 

оборудования

Электротехника и 

электроника

Безопасность 

жизнедеятельн

ости

Междисиплин

арный проект 3 

Социальная 

психология

Основы 

производства 

чугуна и стали

17 18 19 20 21 22 23

+

+

+ + + +

+ +

+

+

+

+

+

+ + +

+

+

+

+



1

Общекультурные компетенции

ОК-1

ОК-2

ОК-3

ОК-4

ОК-5

ОК-6

ОК-7

ОК-8

Общепрофессиональные компетенции

ОПК-1

ОПК-2

ОПК-3

ОПК-4

ОПК-5

ОПК-6

ОПК-7

ОПК-8

ОПК-9

Профессиональные компетенции

ПК-1

ПК-2

ПК-3

ПК-4

ПК-5

ПК-6

ПК-7

ПК-8

ПК-9

ПК-10

ПК-11

ПК-12

ПК-13

ПК-14

ПК-15

ПК-16

ПК-17

ПК-18

ПК-19

ПК-20

Код компетенции/Элемент ОПО,дисиплины ОПОП

Основы 

прокатного 

производства

Металлургическая 

теплотехника

Материаловед

ение

Междисциплинарны

й проект 1

Методы и 

средства 

контроля 

металлургичес

ких процессов

Система 

менеджмента 

качества

Теория и 

технология 

производства 

стали 1

24 25 26 27 28 29 30

+

+

+ + +

+

+

+

+

+

+

+ +

+

+

+

+

+

+

+



1

Общекультурные компетенции

ОК-1

ОК-2

ОК-3

ОК-4

ОК-5

ОК-6

ОК-7

ОК-8

Общепрофессиональные компетенции

ОПК-1

ОПК-2

ОПК-3

ОПК-4

ОПК-5

ОПК-6

ОПК-7

ОПК-8

ОПК-9

Профессиональные компетенции

ПК-1

ПК-2

ПК-3

ПК-4

ПК-5

ПК-6

ПК-7

ПК-8

ПК-9

ПК-10

ПК-11

ПК-12

ПК-13

ПК-14

ПК-15

ПК-16

ПК-17

ПК-18

ПК-19

ПК-20

Код компетенции/Элемент ОПО,дисиплины ОПОП

Теория и 

технология 

производства 

чугуна

Теория и 

технология 

производства 

стали 2

СНИР

Автоматизация  

технологических 

процессов

Технологии 

производства 

огнеупоров

Экологические 

проблемы 

металлургическог

о производства

Внепечная 

обработка чугуна и 

стали

31 32 33 34 35 36 37

+

+

+ +

+

+

+ +

+ +

+

+

+ + + +

+ + + +

+ + + + +

+

+

+

+

+ +

Дисиплины (модули)

 Б1 Блок 1 Дисциплины (модули)

Б1.В Вариативная часть, в т.ч. дисциплины по выбору



1

Общекультурные компетенции

ОК-1

ОК-2

ОК-3

ОК-4

ОК-5

ОК-6

ОК-7

ОК-8

Общепрофессиональные компетенции

ОПК-1

ОПК-2

ОПК-3

ОПК-4

ОПК-5

ОПК-6

ОПК-7

ОПК-8

ОПК-9

Профессиональные компетенции

ПК-1

ПК-2

ПК-3

ПК-4

ПК-5

ПК-6

ПК-7

ПК-8

ПК-9

ПК-10

ПК-11

ПК-12

ПК-13

ПК-14

ПК-15

ПК-16

ПК-17

ПК-18

ПК-19

ПК-20

Код компетенции/Элемент ОПО,дисиплины ОПОП

Компьютерное 

обеспечение 

моделирования и 

проектирования 

Конструкция 

доменных 

печей

Конструкция 

сталеплавильных 

агрегатов

Проектирование и 

оборудование 

доменных цехов

Проектирование и 

оборудование 

сталеплавильных 

цехов

Производственный 

менеджмент

38 39 40 41 42 43

+

+

+ + +

+

+ +

+ + +

+ + +

+ + + +

+ +

+ +

+ +

+ + +

+

+ + + +

+ +

+



1

Общекультурные компетенции

ОК-1

ОК-2

ОК-3

ОК-4

ОК-5

ОК-6

ОК-7

ОК-8

Общепрофессиональные компетенции

ОПК-1

ОПК-2

ОПК-3

ОПК-4

ОПК-5

ОПК-6

ОПК-7

ОПК-8

ОПК-9

Профессиональные компетенции

ПК-1

ПК-2

ПК-3

ПК-4

ПК-5

ПК-6

ПК-7

ПК-8

ПК-9

ПК-10

ПК-11

ПК-12

ПК-13

ПК-14

ПК-15

ПК-16

ПК-17

ПК-18

ПК-19

ПК-20

Код компетенции/Элемент ОПО,дисиплины ОПОП

Обеспечение 

качества 

продукции

Физико-химия 

металлургических 

систем и процессов

Неравновесная 

термодинамика

Основы научных 

исследований

Методы обработки и 

анализа 

экспериментальных 

данных

Теория и технология 

подготовки 

железорудного сырья

44 45 46 47 48 49

+ + + +

+ + + + +

+

+ + +

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

Б1.В.ДВ Дисциплины по выбору, в т. ч. элективные дисциплины по физической культуре и спорту
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Общекультурные компетенции

ОК-1

ОК-2

ОК-3

ОК-4

ОК-5

ОК-6

ОК-7

ОК-8

Общепрофессиональные компетенции

ОПК-1

ОПК-2

ОПК-3

ОПК-4

ОПК-5

ОПК-6

ОПК-7

ОПК-8

ОПК-9

Профессиональные компетенции

ПК-1

ПК-2

ПК-3

ПК-4

ПК-5

ПК-6

ПК-7

ПК-8

ПК-9

ПК-10

ПК-11

ПК-12

ПК-13

ПК-14

ПК-15

ПК-16

ПК-17

ПК-18

ПК-19

ПК-20

Код компетенции/Элемент ОПО,дисиплины ОПОП

Оценка 

природных 

ресурсов

Теоретические основы 

сталеплавильных 

процессов

Теория 

металлургичес

ких расплавов

Патентоведение

Научно-

технический 

прогресс

Электрометаллургия и 

производство 

ферросплавов

Бескоксовая 

металлургия

50 51 52 53 54 55 56

+

+ +

+

+

+

+ +

+ +

+ +

+ +

+ +

+

+

Б1.В.ДВ Дисциплины по выбору, в т. ч. элективные дисциплины по физической культуре и спорту
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Общекультурные компетенции

ОК-1

ОК-2

ОК-3

ОК-4

ОК-5

ОК-6

ОК-7

ОК-8

Общепрофессиональные компетенции

ОПК-1

ОПК-2

ОПК-3

ОПК-4

ОПК-5

ОПК-6

ОПК-7

ОПК-8

ОПК-9

Профессиональные компетенции

ПК-1

ПК-2

ПК-3

ПК-4

ПК-5

ПК-6

ПК-7

ПК-8

ПК-9

ПК-10

ПК-11

ПК-12

ПК-13

ПК-14

ПК-15

ПК-16

ПК-17

ПК-18

ПК-19

ПК-20

Код компетенции/Элемент ОПО,дисиплины ОПОП

Эксплуатация 

доменных 

печей

Разливка стали 

и 

кристаллизаци

я слитка

Общая физическая 

подготовка 

Прикладная 

физическая 

культура

57 58 59 60 61 62 63

+ +

+ + +

+ + +

+ +

+ + +

+ +

+ +

+ +

+

+ + + +

+ +

+ +

Б1.В.ДВ.ЭФ Элективные дисциплины по 

физической культуре и спорту
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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ИТОГОВЫХ КОМПЛЕКСНЫХ ИСПЫТАНИЙ (ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ 

АТТЕСТАЦИИ) ВЫПУСКНИКОВ ВУЗА 

 

Итоговые аттестационные испытания предназначены для определения практической и теоретической 

подготовленности бакалавра к выполнению профессиональных задач и к продолжению обучения в магистратуре. 

Целью ГИА ВКР является систематизация и углубление компетенций, полученных в процессе обучения и 

определение способности выпускника к самостоятельному применению их при решении поставленных задач 

преимущественно в научно-исследовательской деятельности, предусмотренные ФГОС ВО 3+ по направлению 

подготовки 22.03.02 «Металлургия» по профилю «Металлургия черных металлов» и ОПОП по направлению подготовки 

22.03.02 «Металлургия» по профилю «Металлургия черных металлов». 

Задачи ГИА ВКР: 

- расширение, закрепление и углубление теоретических знаний, приобретение навыков практического 

применения этих знаний при решении конкретной задачи; 

- развитие навыков ведения самостоятельных теоретических и экспериментальных исследований; 

- оптимизация проектно-технологических решений в области металлургии. 

 

2. ОСНОВНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ИТОГОВЫХ КОМПЛЕКСНЫХ ИСПЫТАНИЙ (ГОСУДАРСТВЕННОЙ 

ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ) ВЫПУСКНИКОВ ВУЗА 

Содержание итоговых комплексных испытаний базируется на компетенциях выпускника вуза как совокупного 

ожидаемого результата образования по ОПОП ВО. 
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Установленная совокупность итоговых комплексных испытаний должна позволять оценить соответствие 

подготовки выпускников вуза совокупному ожидаемому результату образования по ОПОП ВО. 

 

2.1. Содержание выпускной квалификационной работы (ВКР) выпускника вуза и его соотнесение с совокупным 

ожидаемым результатом образования по ОПОП ВО в целом 

Коды  Компетенции выпускника как совокупный 
ожидаемый результат по завершении обучения 

по ОПОП ВО 

Совокупность заданий, составляющих содержание 
выпускной квалификационной работы выпускника вуза по 

ОПОП ВО 
Задание 1 Задание 2 Задание 3 Задание 4 Задание 5 

1 2 3 
1 2 3 

ОК-1 способность использовать основы философских 
знаний, анализировать главные этапы и 
закономерности исторического развития для 
осознания социальной значимости своей 
деятельности 

 
 
х 

 
 
х 

   

ОК-2 способность использовать основы 
экономических знаний при оценке 
эффективности результатов деятельности в 
различных сферах 

   
х 

 
х 

 
х 

ОК-3 способность к коммуникации в устной и 
письменной формах на русском и иностранном 
языках для решения задач межличностного и 
межкультурного взаимодействия 

 
х 
 

 
х 

 
х 

 
х 

 
х 

ОК-4 способность работать в команде, толерантно 
воспринимая социальные, этнические, 
конфессиональные и культурные различия 

х х х х х 
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ОК-5 способность к самоорганизации и 
самообразованию 

х х х х х 

ОК-6 способность использовать общеправовые знания 
в различных сферах деятельности 

х х х   

ОК-7 способность поддерживать должный уровень 
физической подготовленности для обеспечения 
полноценной социальной и профессиональной 
деятельности 

х х х х х 

ОК-8 готовность пользоваться основными методами 
защиты производственного персонала и 
населения от возможных последствий аварий, 
катастроф, стихийных бедствий 

   х х 

ОПК-1 готовность использовать фундаментальные 
общеинженерные знания 

х х х х х 

ОПК-2 готовность критически осмысливать 
накопленный опыт, изменять при 
необходимости профиль своей 
профессиональной деятельности 

   
х 

 
х 

 
х 

ОПК-3 способность осознавать социальную значимость 
своей будущей профессии 

х х х х х 

ОПК-4 готовность сочетать теорию и практику для 
решения инженерных задач 

 х х х х 

ОПК-5 способность применять в практической 
деятельности принципы рационального 
использования природных ресурсов и защиты 
окружающей среды 

   х х 

ОПК-6 способность использовать нормативные 
правовые документы в своей профессиональной 
деятельности 

х х х х х 

ОПК-7 готовность выбирать средства измерений в х х х х х 
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соответствии с требуемой точностью и 
условиями эксплуатации 

ОПК-8 способность следовать метрологическим 
нормам и правилам, выполнять требования 
национальных и международных стандартов в 
области профессиональной деятельности 

х х х х х 

ОПК-9 способность использовать принципы системы 
менеджмента качества 

х х х х х 

ПК-1 способность к анализу и синтезу х х х х х 
ПК-2 способность выбирать методы исследования, 

планировать и проводить необходимые 
эксперименты, интерпретировать результаты и 
делать выводы 

   
х 

 
х 

 
х 

ПК-3 готовность использовать физико-
математический аппарат для решения задач, 
возникающих в ходе профессиональной 
деятельности 

х х х х х 

ПК-4 готовность использовать основные понятия, 
законы и модели термодинамики, химической 
кинетики, переноса тепла и массы 

х х х х х 

ПК-5 способность выбирать и применять 
соответствующие методы моделирования 
физических, химических и технологических 
процессов 

  х х х 

ПК-6 способность выполнять технико-экономический 
анализ проектов 

   х х 

ПК-7 способность использовать процессный подход   х х х 
ПК-8 способность использовать информационные 

средства и технологии при решении задач, 
возникающих в ходе профессиональной 

 
х 

 
х 

 
х 

 
х 

 
х 
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деятельности 
ПК-9 готовность проводить расчёты и делать выводы 

при решении инженерных задач 
 х х х х 

ПК-10 способность осуществлять и корректировать 
технологические процессы в металлургии и 
материалообработке 

  х х х 

ПК-11 готовность выявлять объекты для улучшения в 
технике и технологии 

х х х х х 

ПК-12 способность осуществлять выбор материалов 
для изделий различного назначения с учетом 
эксплуатационных требований и охраны 
окружающей среды 

  
х 

 
х 

 
х 

 
х 

ПК-13 готовность оценивать риски и определять меры 
по обеспечению безопасности технологических 
процессов 

   х х 

ПК-14 способностью выполнять элементы проектов    х х 
ПК-15 готовностью использовать стандартные 

программные средства при проектировании 
   х х 

ПК-16 способность обосновывать выбор оборудования 
для осуществления технологических процессов 

 х х х х 

ПК-17 способность применять методы технико-
экономического анализа 

  х х х 

ПК-18 готовность использовать принципы 
производственного менеджмента и управления 
персоналом 

   х х 

ПК-19 готовность использовать организационно-
правовые основы управленческой и 
предпринимательской деятельности 

    х 

ПК-20 способность организовывать работу коллектива 
для достижения поставленной цели 

 х   х 
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3. ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ ИТОГОВЫХ КОМПЛЕКСНЫХ ИСПЫТАНИЙ (ГОСУДАРСТВЕННОЙ 

ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ) ВЫПУСКНИКОВ ВУЗА НА СООТВЕТСТВИЕ ИХ ПОДГОТОВКИ 

ОЖИДАЕМЫМ РЕЗУЛЬТАТАМ ОБРАЗОВАНИЯ КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЙ ОПОП 

 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме публичной защиты выпускной квалификационной 

работы. Во время защиты выпускник должен продемонстрировать овладение общекультурными, 

общепрофессиональными и профессиональными компетенциями, соответствие его подготовки совокупному 

ожидаемому результату образования компетентностно-ориентированной ОПОП ВО по направлению 22.03.02 

«Металлургия» по профилю подготовки «Металлургия черных металлов». 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме публичной презентации-защиты индивидуального 

доклада-отчета выпускника перед государственной экзаменационной комиссией (ГЭК) о соответствии его подготовки 

совокупному ожидаемому результату образования на основании портфолио студента и индивидуального мониторинга 

качества результатов образования. 

При выставлении оценки ГЭК руководствуется следующими критериями. 

Оценка «отлично» выставляется в том случае, если студент демонстрирует в работе научного характера: 

- репрезентативность собранного материала, умение анализировать полученную информацию; 

- знание основных понятий в области материаловедения, умение оперировать ими; 

- степень полноты и точности рассмотрения основных вопросов, раскрытия темы; 
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- владение методологией и методикой научных исследований и обработки полученных экспериментальных 

данных; 

- умение представить работу в научном контексте; 

- владение научным стилем речи; 

- аргументированную защиту основных положений работы. 

В работе прикладного характера (проекте) оценка «отлично» выставляется в том случае, если студент 

демонстрирует: 

- высокий уровень владения навыками проектно-экспертной деятельности; 

- знание основных методик и технологий в области проектирования процессов получения и обработки 

материалов; 

- умение анализировать проекты своих предшественников в данной области; 

- степень полноты и точности рассмотрения основных вопросов, раскрытия темы; 

- определение и осуществление основных этапов проектирования; 

- высокий достигнутый уровень теоретической подготовки; 

- свободное владение письменной и устной коммуникацией; 

- аргументированную защиту основных положений работы. 

Оценка «хорошо» выставляется в том случае, если студент демонстрирует в работе научного характера: 

- репрезентативность собранного материала, умение анализировать полученную информацию; 

- знание основных понятий в области материаловедения, умение оперировать ими; 
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- владение методологией и методикой научных исследований и обработки полученных экспериментальных 

данных; 

- единичные (негрубые) стилистические и речевые погрешности; 

- умение защитить основные положения своей работы. 

В работе прикладного характера оценка «хорошо» выставляется в том случае, если студент демонстрирует: 

- хороший уровень владения навыками проектно-экспертной деятельности; 

- знание основных методик и технологий в области проектирования процессов получения и обработки 

материалов; 

- умение анализировать проекты своих предшественников в данной области; 

- определение и осуществление основных этапов проектирования; 

- свободное владение письменной и устной коммуникацией; 

- аргументированную защиту основных положений работы. 

Оценка «удовлетворительно» выставляется в том случае, если студент демонстрирует в работе научного 

характера: 

- компилятивность теоретической части работы; 

- недостаточно глубокий анализ материала; 

- стилистические и речевые ошибки; 

- посредственную защиту основных положений работы. 

В работе прикладного характера оценка «удовлетворительно» выставляется в том случае, если студент 

демонстрирует: 
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- недостаточный уровень владения навыками проектно-экспертной деятельности; 

- недостаточное знание методик и технологий в области проектирования процессов получения и обработки 

материалов; 

- посредственный анализ проектов своих предшественников в данной области; 

- отсутствие самостоятельности в определении и осуществлении основных этапов проектирования; 

- стилистические и речевые ошибки; 

- посредственную защиту основных положений работы. 

Оценка «неудовлетворительно» выставляется в том случае, если студент демонстрирует: 

- компилятивность работы; 

- несамостоятельность анализа научного материала или этапов проектирования; 

- грубые стилистические и речевые ошибки; 

- неумение защитить основные положения работы. 

При наличии лиц с ограниченными возможностями здоровья ГИА проводится в соответствии с ПО-09-2017 - 

Положение общеуниверситетское. «Государственная итоговая аттестация выпускников» п.8 (Особенности ГИА для 

обучающихся-инвалидов и обучающихся с индивидуальными особенностями). 

 

4. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ИТОГОВЫХ 

КОМПЛЕКСНЫХ ИСПЫТАНИЙ (ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ) ВЫПУСКНИКОВ 

ВУЗА 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

а. Основная литература 

1. Моделирование систем и процессов. Практикум: учебное пособие для вузов / В. Н. Волкова [и др.]; под 
редакцией В. Н. Волковой. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. – 295 с. – (Высшее образование). – ISBN 978-
5-534-01442-6. – Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/451288 (дата 
обращения: 18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

2. Моделирование систем и процессов: учебник для вузов / В. Н. Волкова [и др.]; под редакцией В. Н. Волковой, 
В. Н. Козлова. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 450 с. – (Высшее образование). — ISBN 978-5-9916-
7322-8. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/450218 (дата обращения: 
18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

3. Моделирование процессов и систем: учебник и практикум для вузов /Под ред. Стельмашонок Е.В. — Москва: 
Издательство Юрайт, 2020. – 289 с. — (Высшее образование). – ISBN 978-5-534-04653-3. – Текст: электронный 
// ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/451012 (дата обращения: 18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

4. Габелая, Д. И. Теплофизические основы технологии непрерывной разливки стали: монография / Д. И. Габелая, 
3. К. Кабаков, Ю. В. Грибкова. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. — 400 с. — ISBN 978-5-9729-0348-1. — 
Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/124694 (дата 
обращения: 30.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

5. Столяров, А. М. Непрерывная разливка стали. Машины непрерывного литья заготовок: учебное пособие / А. М. 
Столяров, В. Н. Селиванов. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 192 с. — ISBN 978-5-9729-0490-7. — 
Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148359 (дата 
обращения: 30.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

6. Основы металлургического производства: учебник / В. А. Бигеев, К. Н. Вдовин, В. М. Колокольцев [и др.]; под 
общей редакцией В. М. Колокольцева. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 616 с. — ISBN 978-
5-8114-4960-6. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/129223 (дата обращения: 18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

7. Вдовин, К. Н. Непрерывная разливка сталей: монография / К. Н. Вдовин, В. В. Точилкин, И. М. Ячиков. — 2-е 
изд., испр. и перераб. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 732 с. — ISBN 978-5-8114-4953-8. — Текст: 
электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/143243 (дата 
обращения: 30.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

8. Леонов, О. А. Управление качеством: учебник / О. А. Леонов, Г. Н. Темасова, Ю. Г. Вергазова. — 4-е изд., стер. 
— Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 180 с. — ISBN 978-5-8114-2921-9. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/130492 (дата обращения: 01.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

9. Горбашко, Е. А.  Управление качеством: учебник для вузов / Е. А. Горбашко. — 3-е изд., перераб. и доп. — 
Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 352 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-9916-9133-8. — Текст: 
электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/449768 (дата обращения: 18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

10. Лифиц, И. М.  Стандартизация, метрология и подтверждение соответствия: учебник и практикум для вузов / 
И. М. Лифиц. — 13-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 362 с. — (Высшее 
образование). — ISBN 978-5-534-08669-0. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://urait.ru/bcode/449616 (дата обращения: 18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

11. Борбаць, Н. М. Статистические методы в управлении качеством. Практикум: учебное пособие / Н. М. Борбаць, 
Т. В. Школина, Н. Ю. Чистоклетов. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 228 с. — ISBN 978-5-8114-4724-4. — 
Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/142334 (дата 
обращения: 01.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

12. Горленко, О. А.  Статистические методы в управлении качеством: учебник и практикум для вузов / О. А. 
Горленко, Н. М. Борбаць; под редакцией О.А. Горленко. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство 
Юрайт, 2020. — 306 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-12070-7. — Текст: электронный // ЭБС 
Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/446790 (дата обращения: 18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

13. 
Габелая, Д. И. Теплофизические основы технологии непрерывной разливки стали: монография / Д. И. Габелая, 
3. К. Кабаков, Ю. В. Грибкова. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. — 400 с. — ISBN 978-5-9729-0348-1. — 
Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/124694 

(дата обращения: 30.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

14. Еланский, Г. Н.  Строение и свойства металлических расплавов: учебное пособие для вузов / Г. Н. Еланский, Д. 
Г. Еланский. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 212 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-
13144-4. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/449281 (дата обращения: 
18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

15. Ивлев, С. А. Металлургические технологии. Металлургия чёрных металлов: учебное пособие / С. А. Ивлев, М. 
П. Клюев. — Москва: МИСИС, 2017. — 45 с. — ISBN 978-5-906846-57-0. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/108106 (дата обращения: 18.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

16. Волкогон, Г. М. Современные процессы порошковой металлургии: учебное пособие / Г. М. Волкогон, Ж. В. 
Еремеева, Д. А. Дедовской. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 208 с. — ISBN 978-5-9729-0509-6. — 
Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148364 (дата 
обращения: 30.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

17. Крашенинникова, Н. Г. Основы технологии порошковой металлургии: учебное пособие / Н. Г. 
Крашенинникова, С. Я. Алибеков. — Йошкар-Ола: ПГТУ, 2018. — 156 с. — ISBN 978-5-8158-1975-7. — Текст: 
электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/112485 (дата 
обращения: 30.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

18. Богомолова, Е.В. Производственный менеджмент [Электронный ресурс]: курс лекций / И.А. Черникова, Е.В. 
Богомолова. — Липецк: Изд-во Липецкого государственного технического университета, 2016. — 100 с. — 
ISBN 978-5-88247-778-2. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/638518 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

19. Материаловедение и технология материалов в 2 ч. Часть 1: учебник для вузов / Г. П. Фетисов [и др.]; под 
редакцией Г. П. Фетисова. — 8-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 406 с. — 
(Бакалавр. Академический курс). — ISBN 978-5-534-14075-0. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://urait.ru/bcode/467545 (дата обращения: 21.10.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

20. Материаловедение и технология материалов в 2 ч. Часть 2: учебник для вузов / Г. П. Фетисов [и др.]; 
ответственный редактор Г. П. Фетисов. — 8-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 
410 с. — (Бакалавр. Академический курс). — ISBN 978-5-534-12890-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт 
[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/467546 (дата обращения: 21.10.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

21. Технология конструкционных материалов: учебное пособие для вузов / М. С. Корытов [и др.]; под редакцией 
М. С. Корытова. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 234 с. — (Высшее 
образование). — ISBN 978-5-534-05729-4. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/454416 (дата обращения: 21.10.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

22. Хван, Т. А.  Экология. Основы рационального природопользования: учебник для вузов / Т. А. Хван. — 6-е изд., 
перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 253 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-
04698-4. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/449823 (дата обращения: 
21.10.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

23. Инструментальные методы анализа и контроля материалов и процессов: учебное пособие / В. К. Дубровин, Б. 
А. Кулаков, А. В. Карпинский, О. М. Заславская. — Челябинск: ЮУрГУ, 2018. — 85 с. — Текст: электронный // 
Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/146036 (дата обращения: 
21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

24. Дуговые электропечи: учебное пособие / А. И. Алиферов, Р. А. Бикеев, Л. П. Горева [и др.]. — Новосибирск: 
НГТУ, 2016. — 204 с. — ISBN 978-5-7782-2813-9. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 
система. — URL: https://e.lanbook.com/book/118184 (дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для 
авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

25. Салихов, З. Г. АСУ технологическими процессами металлургии: интеллектуальные системы управления горно-
металлургическими процессами: учебно-методическое пособие / З. Г. Салихов, И. Т. Кимяев, К. З. Салихов. — 
Москва: МИСИС, 2011. — 165 с. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/116690 (дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

26. Грызунов, В. И. Металлургическая теплотехника: учебное пособие / В. И. Грызунов. — 3-е изд., стер. — 
Москва: ФЛИНТА, 2019. — 108 с. — ISBN 978-5-9765-1934-3. — Текст: электронный // Лань: электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/122597 (дата обращения: 21.10.2020). — Режим 
доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

27. Симонян, Л. М. Металлургические технологии переработки техногенного и вторичного сырья: учебное пособие 
/ Л. М. Симонян, А. Г. Фролов, Е. Ф. Шкурко. — Москва: МИСИС, 2011. — 136 с. — ISBN 978-5-87623-425-
4. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/117049 
(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

28. Бигеев, В. А. Металлургические технологии в высокопроизводительном электросталеплавильном цехе: учебное 
пособие / В. А. Бигеев, А. М. Столяров, А. Х. Валиахметов. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 320 с. — 
ISBN 978-5-9729-0493-8. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/148361 (дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

29. Симонян, Л. М. Металлургия спецсталей. Теория и технология спец электрометаллургии: учебное пособие / Л. 
М. Симонян, А. Е. Семин, А. И. Кочетов. — Москва: МИСИС, 2007. — 180 с. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/117046 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

30. Лузгин, В. П. Металлургия стали: Внепечная обработка стали: учебное пособие / В. П. Лузгин, С. В. Казаков. — 
Москва: МИСИС, 2003. — 47 с. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/117007 (дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

31. Лялюк, В. П. Моделирование процессов доменной плавки: монография / В. П. Лялюк. — Вологда: Инфра-
Инженерия, 2020. — 160 с. — ISBN 978-5-9729-0400-6. — Текст: электронный // Лань: электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148343 (дата обращения: 21.10.2020). — Режим 
доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

32. Крашенинникова, Н. Г. Основы технологии порошковой металлургии: учебное пособие / Н. Г. 
Крашенинникова, С. Я. Алибеков, Г. П. Фетисов. — Йошкар-Ола: ПГТУ, 2016. — 288 с. — ISBN 978-5-8158-
1769-2. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/92564 (дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

33. Беляев, С. В. Основы металлургического и литейного производства: учебное пособие / С. В. Беляев, И. О. 
Леушин. — Ростов-на-Дону: Феникс, 2016. — 306 с. — ISBN 978-5-222-24740-2. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/102277 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 



17 

 

№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

34. Лялюк, В. П. Теоретические основы процессов горения топлива и газодинамики доменной плавки: монография 
/ В. П. Лялюк. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. — 280 с. — ISBN 978-5-9729-0349-8. — Текст: 
электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/124693 (дата 
обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

35. Лялюк, В. П. Технология подготовки шихты при производстве качественного кокса для доменной плавки: 
монография / В. П. Лялюк. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 212 с. — ISBN 978-5-9729-0429-7. — Текст: 
электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148347 (дата 
обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

36. Лялюк, В. П. Доменная плавка с использованием в шихте каменного угля: монография / В. П. Лялюк. — 
Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. — 260 с. — ISBN 978-5-9729-0378-8. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/124617 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

37. Качество кокса и перспективы доменной плавки / Д. А. Мучник, Д. А. Кассим, В. П. Лялюк, Е. О. Шмельцер. — 
Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 228 с. — ISBN 978-5-9729-0489-1. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148358 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

38. Совершенствование технологии производства окатышей и нового железорудного сырья для современной 
доменной плавки: в 2 томах / Ф. М. Журавлев, В. П. Лялюк, Н. И. Ступник [и др.]. — Вологда: Инфра-
Инженерия, [б. г.]. — Том 1: Теория, технология и оборудование подготовки шихт и их окомкования в 
производстве окатышей — 2020. — 332 с. — ISBN 978-5-9729-0455-6. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148351 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

39. Совершенствование технологии производства окатышей и нового железорудного сырья для современной 
доменной плавки: в 2 томах / Ф. М. Журавлев, В. П. Лялюк, Н. И. Ступник [и др.]. — Вологда: Инфра-
Инженерия, [б. г.]. — Том 2: Теория, технология и оборудование термоупрочнения сырых окатышей и нового 
железнорудного сырья — 2020. — 368 с. — ISBN 978-5-9729-0456-3. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148352 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

40. Устройство и проектирование доменных печей: учебное пособие / Л. И. Каплун, А. В. Малыгин, О. П. Онорин, 
А. В. Пархачев. — Екатеринбург: УрФУ, 2016. — 219 с. — ISBN 978-5-321-02486-7. — Текст: электронный // 
Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/98921 (дата обращения: 
21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

б. Дополнительная литература 

1. Коршиков, Г.В. Современные проблемы науки/ Г.В. Коршиков,  Е.Г. Коршикова – Липецк: Издат. ЛГТУ, 2009. 
– 318 с. 

26 

2. Дубровский, С.А. Металлургические технологии: уч. пособие / С.А. Дубровский [и др.] – Липецк: Изд-во 
ЛГТУ, 2013. – 110 с. 

31 

3. Шипельников А.А. Расчет и обоснование параметров стального слитка [Текст]: методические указания №83 к 
практическим работам по дисциплинам «Разливка стали и кристаллизация слитка», «Разливка стали» /сост. 
А.А. Шипельников, А.Н. Роготовский, Т.В. Кравченко – Липецк: Изд-во Липецкого государственного 
технического университета, 2013. -18 с. 

84 

4. Шипельников, А.А. Разливка стали и кристаллизация слитка: курс лекций. Часть 1 / А.А. Шипельников, А.Н. 
Роготовский. — Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2013. – 124 с. 

81 

5. Шипельников, А.А. Разливка стали и кристаллизация слитка: курс лекций. Часть 2 / А.А. Шипельников, А.Н. 
Роготовский. — Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2014. – 124 с. 

83 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

6. Система автоматизированного проектирования Autodesk Inventor в металлургии и машиностроении: учебное 
пособие / С. М. Горбатюк, М. Г. Наумова, Н. С. Куприенко, Ю. С. Тарасов. — Москва: МИСИС, 2018. — 118 с. 
— Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/115283 
(дата обращения: 18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

7. Шипельников А.А. Проектирование конструкции и моделирование затвердевания стального слитка [Текст]: 
методические указания №3215 к практическим работам по дисциплине «Компьютерное обеспечение 
моделирования и проектирования» / сост. А.А. Шипельников, А.Н. Роготовский. – Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2018. 
– 24 с. 

60 

8. Шипельников А.А. Моделирование непрерывной разливки стали и методы оценки качества структуры стали 
[Текст]: методические указания №40 к практическим работам по дисциплинам «Разливка стали и 
кристаллизация слитка», «Разливка стали» /сост. А.А. Шипельников, А.Н. Роготовский, Т.В. Кравченко – 
Липецк: Изд-во Липецкого государственного технического университета, 2013. - 35 с. 

85 

9. Шашкова, Л. В. Введение в синергетику. От классической (равновесной) к современной (неравновесной) 
термодинамике и синергетике [Электронный ресурс]: учеб. пособие / Л. В. Шашкова. — Оренбург: ГОУ ОГУ, 
2006. — 148 с. — Режим доступа: https://rucont.ru/efd/193437 (дата обращения: 30.09.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

10. Иродов, И.Е. Физика макросистем. Основные законы [Электронный ресурс]: учеб. пособие / И.Е. Иродов. — 5-е 
изд. (эл.). — М.: БИНОМ. Лаборатория знаний. 2012. — 211 с.: ил. — (Технический университет. Общая 
физика). — ISBN 978-5-9963-1093-7. — Режим доступа: https://rucont.ru/efd/226577 (дата обращения: 
30.09.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

11. Петрикин, Ю.Н. Неравновесная термодинамика и вероятностная кинетика: уч. пособие / Петрикин Ю.Н. [и др.] 
– Липецк, 2008 г. – 176 с. 

10 

12. Сивухин, Д.В. Общий курс физики. – Т.II. Термодинамика и молекулярная физика. – 5-е изд., испр. / Д.В. 
Сивухин – М.: ФИЗМАТЛИТ, 2006. – 544 с. 

20 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

13. Пригожин И. От существующего к возникающему. – Москва: Наука, 1985г. – 327 с. 2 

14. Сборщиков, Г.С. Современные проблемы металлургии и материаловедения: гидродинамика и массообмен в 
многофазных системах металлургии: учебное пособие / Г. С. Сборщиков, С. И. Чибизова. — Москва: МИСИС, 
2016. — 141 с. — ISBN 978-5-87623-998-3. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. 
— URL: https://e.lanbook.com/book/93667 (дата обращения: 18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 
пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

15. Дюдкин, Д.А. Производство стали. Том 3. Внепечная металлургия стали / Д.А. Дюдкин, В.В. Кисиленко – 
Москва: «Теплотехник», 2010 г. – 544 с. 

2 

16. Дюдкин, Д.А. Современная технология производства стали / Д.А. Дюдкин, В.В. Кисиленко – Москва: 
«Теплотехник», 2007 г. – 528 с. 

2 

17. Кудрин, В.А. Теория и технология производства стали: учеб. для ВУЗов / В.А. Кудрин — Москва: Мир, ACT, 
2003. — 528 с. 

21 

18. Квагинидзе, В.С. Технология металлов и сварка [Электронный ресурс]: [учеб. пособие] / В.С. Квагинидзе. — 
М.: Издательство Московского государственного горного университета, 2004. — 565 с.: ил. — ISBN 5-7418-
0348-2. — ISBN 978-5-7418-0348-2. — Режим доступа: https://rucont.ru/efd/196186 (дата обращения: 30.09.2020 
г.) 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

19. Заббаров, Р. Основы плавки и литья металлов [Электронный ресурс]: [учеб. пособие] / ред.: Ф.В. Гречников, Р. 
Заббаров. — Самара: Издательство СГАУ, 2006. — 183 с. — ISBN 978-5-7883-0349-4. — Режим доступа: 
https://rucont.ru/efd/176292 (дата обращения: 30.09.2020 г.) 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

20. Епифанцев, Ю. А.  Эксплуатация и организация ремонтов металлургического оборудования: учебное пособие 
для вузов / Ю. А. Епифанцев. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 160 с. — (Высшее образование). — 
ISBN 978-5-534-13806-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/466908 (дата 
обращения: 18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 



21 

 

№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

21. Белокопытов, В. И. Статистические методы управления качеством металлопродукции [Электронный ресурс]: 
учеб. пособие / В.И. Белокопытов. — Красноярск: Сиб. федер. ун-т, 2011. — 109 с. — ISBN 978-5-7638-2229-8. 
— Режим доступа: https://rucont.ru/efd/213836 (дата обращения: 30.09.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

22. Управление качеством. Практикум: учебное пособие для вузов / Е. А. Горбашко [и др.]; под редакцией Е. А. 
Горбашко. — 2-е изд., испр. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 323 с. — (Высшее образование). — ISBN 
978-5-534-00907-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/450876 (дата 
обращения: 18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

23. ISO 9000:2000(Е). Системы менеджмента качества. Основные положения и словарь / Компания «Технорматив», 
перевод на русский язык, 2005 – с. 36 

1 

24. ISO 9001:2000(Е). Системы менеджмента качества. – Требования / ISO, 2005 – с. 234 1 

25. ISO 9004:2000(Е). Системы менеджмента качества. – Руководящие указания по улучшению деятельности / ISO, 
2000 г. – с. 136. 

1 

26. Дресвянников, А. Ф. Контроль и управление качеством материалов [Электронный ресурс]: учеб. пособие / М. Е. 
Колпаков, А. Ф. Дресвянников. — Казань: КГТУ, 2007. — 389 с. — 389 с. —                 ISBN 978-5-7882-0255-0. 
— Режим доступа: https://rucont.ru/efd/227694 (дата обращения 30.09.2020г.) 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

27. Учитель, Ю.Г. Разработка управленческих решений [Электронный ресурс]: учебник / А.И. Терновой, К.И. 
Терновой, Ю.Г. Учитель. — 2-е изд., перераб. и доп. — М.: ЮНИТИ-ДАНА, 2012. — 384 с. — ISBN 978-5-238-
01091-5. — Режим доступа: https://rucont.ru/efd/189615 (дата обращения 30.09.2020г.) 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

28. Семин, А. Е. Современные проблемы металлургии и материаловедения: практикум: учебное пособие / А. Е. 
Семин, А. В. Алпатов, Г. И. Котельников. — Москва: МИСИС, 2015. — 56 с. — ISBN 978-5-87623-890-0. — 
Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/69778 (дата 
обращения: 18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 



22 

 

№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

29. Васильев, В.А. Физико-химические основы литейного производства: учеб. для вузов / В.А. Васильев – М.: 
Интермет Инжиниринг, 2001. – 336 с. 

2 

30. Васильев, В.А. Физико-химические основы литейного производства: учебник / В.А. Васильев – М.: МГТУ, 
1994. – 336 с. 

15 

31. Морозова, И. Г. Современные проблемы металлургии, машиностроения и материалообработке: учебное 
пособие / И. Г. Морозова, М. Г. Наумова, И. И. Басыров. — Москва: МИСИС, 2018. — 52 с. — ISBN 978-5-
906953-41-4. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/115285 (дата обращения: 18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

32. Шипельников, А.А. Основы теории металлургических расплавов [Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.Н. 
Роготовский, В.Г. Михайлов, А.А. Шипельников. — Липецк: ЛГТУ, 2014. — 129 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-
686-0. — Режим доступа: https://rucont.ru/efd/336134 (дата обращения 01.10.2020 г.). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

33. Каргин, В.Р. Введение в металлургию. Ч. 1 [Электронный ресурс]: [учеб. пособие] / Р. Заббаров, М.В. Хардин, 
В.Р. Каргин. — Самара: Издательство СГАУ, 2010. — 44 с. — ISBN 978-5-7883-0803-6. — Режим доступа: 
https://rucont.ru/efd/176521 (дата обращения: 01.10.2020г.) 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

34. Шипельников, А.А. Свойства и область применения литейных конструкционных чугунов [Электронный 
ресурс] / А.А. Шипельников, А.Н. Роготовский, Т.В. Кравченко, Н.А. Бобылева, А.А. Шипельников. — Липецк: 
Изд-во ЛГТУ, 2013. — 82 с. — ISBN 978-5-88247-588-7. — Режим доступа: https://rucont.ru/efd/236034 (дата 
обращения 01.10.2020 г.). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

35. Технология конструкционных материалов: учебное пособие для вузов / М. С. Корытов [и др.]; под редакцией 
М. С. Корытова. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 234 с. — (Высшее 
образование). — ISBN 978-5-534-05729-4. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://urait.ru/bcode/454416 (дата обращения: 18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

36. Материаловедение и технология материалов в 2 ч. Часть 1: учебник для вузов / Г. П. Фетисов [и др.]; под 
редакцией Г. П. Фетисова. — 8-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 406 с. — 
(Бакалавр. Академический курс). — ISBN 978-5-534-14075-0. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://urait.ru/bcode/467545 (дата обращения: 18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

37. Материаловедение и технология материалов в 2 ч. Часть 2: учебник для вузов / Г. П. Фетисов [и др.]; 
ответственный редактор Г. П. Фетисов. — 8-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 
410 с. — (Бакалавр. Академический курс). — ISBN 978-5-534-12890-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт 
[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/467546 (дата обращения: 18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система «Юрайт» 
biblio-online.ru 

38. Шульц, Л. А. Экология черной металлургии ЕС: учебное пособие / Л. А. Шульц, Г. С. Подгородецкий, К. С. 
Шатохин. — Москва: МИСИС, 2016. — 155 с. — ISBN 978-5-87623-985-3. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/93611 (дата обращения: 18.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

39. Эксплуатация доменных печей [Электронный ресурс]: учеб. пособие / Н.С. Иноземцев, С.А. Дубровский, В.А. 
Дудина, Т.В. Прохорова, В.Н. Титов. — Липецк : Изд-во ЛГТУ, 2013 .— 210 с. — Авт. указаны на обороте тит. 
л. — ISBN 978-5-88247-615-0 .— Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/651993 (дата обращения: 18.09.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

40. Роготовский, А.Н. Внедоменная десульфурация чугуна – современные способы [Электронный ресурс] / А.Н. 
Роготовский. — Липецк: ЛГТУ, 2013. — 122 с. — ISBN 978-5-88247-621-1. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/241594 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

41. Материаловедение [Электронный ресурс]: лаб. практикум / В.М. Гончаров. — Ставрополь: изд-во СКФУ, 2017. 
— 115 с.: ил. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/671147 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

42. Материаловедение. Технология конструкционных материалов [Электронный ресурс]: учеб. пособие (лаб. 
практикум) / В.М. Гончаров. — Ставрополь: изд-во СКФУ, 2017. — 143 с.: ил. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/705237 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

43. Бянкин, И.Г. Металлургическая теплотехника [Электронный ресурс]: курс лекций / И.Г. Бянкин. — Липецк: 
ЛГТУ, 2014. — 69 с. — ISBN 978-5-88247-695-2. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/336117 (дата 
обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

44. Дубровский, С.А. Методы обработки и анализа экспериментальных данных [Электронный ресурс]: учеб. 
пособие / В.А. Дудина, Я.В. Садыева, С.А. Дубровский. — Липецк: ЛГТУ, 2015. — 66 с. — ISBN 978-5-88247-
719-5. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/336163 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

45. Гахов, П.Ф. Оборудование доменных цехов [Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.А. Харитоненко, П.Ф. 
Гахов. — Липецк: ЛГТУ, 2014. — 133 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-687-7. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/357336 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

46. Челядина, А.Л. Оборудование конвертерных цехов [Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.Л. Челядина. — 
Липецк: Изд-во Липецкого государственного технического университета, 2019. — 163 с.: ил. — ISBN 978-5-
88247-942-7. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/710355 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

47. Гахов, П.Ф. Оборудование фабрик окускования [Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.А. Харитоненко, П.Ф. 
Гахов. — Липецк: ЛГТУ, 2014. — 132 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-691-4. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/357335 (дата обращения: 20.10.2020).  

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

48. Богомолова, Е.В. Организация производства на предприятиях металлургии. Ч. 2 [Электронный ресурс]: курс 
лекций / Е.В. Богомолова. — Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2015. — 58 с. — ISBN 978-5-88247-480-4. — ISBN 978-5-
88247-645-7. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/541645 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

49. Роготовский, А.Н. Основы теории и технологии производства стали [Электронный ресурс]: курс лекций по 
дисциплине «Теория и технология производства стали» / А.А. Шипельников, Т.В. Кравченко, А.Н. 
Роготовский. — Липецк: ЛГТУ, 2013. — 325 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-627-3. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/302135 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 
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№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

50. Шимов, Г.В. Основы технологических процессов обработки металлов давлением [Электронный ресурс]: учеб. 
пособие / С.П. Буркин, Г.В. Шимов. — Екатеринбург: Издательство Уральского университета, 2014. — 160 с. 
— ISBN 978-5-7996-1221-4. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/292915 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

51. Жильцов, А.П. Практикум по металлургическому оборудованию [Электронный ресурс]: учеб. пособие / П.Ф. 
Гахов, А.Л. Челядина, А.П. Жильцов. — Липецк: ЛГТУ, 2011. — 239 с. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/303193 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

52. Роготовский, А.Н. Промышленные технологии рафинирования доменных чугунов [Электронный ресурс] / А.Н. 
Роготовский, А.А. Шипельников, Т.В. Кравченко, Н.А. Бобылева, А.Н. Роготовский. — Липецк: Изд-во ЛГТУ, 
2013. — 83 с. — ISBN 978-5-88247-586-3. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/236035 (дата обращения: 
20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

53. Валуев, Д. В. Технологический процесс разливки стали [Электронный ресурс] [Электронный ресурс]: учеб. 
пособие / Д. В. Валуев. — Томск: Изд-во ТПУ, 2011. — 256 с.: ил. — ISBN 978-5-98298-814-0. — Режим 
доступа: https://lib.rucont.ru/efd/278545 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

54. Богомолова, Е.В. Производственный менеджмент [Электронный ресурс]: практикум / О.В. Лосева, Е.В. 
Богомолова. — Липецк: Изд-во Липецкого государственного технического университета, 2015. — 102 с. — 
ISBN 978-5-88247-7700-6. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/638519 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

55. Валуев, Д. В. Технологии переработки металлургических отходов [Электронный ресурс]: учеб. пособие / Р. А. 
Гизатулин, Томский политехн. ун-т, Д. В. Валуев. — Томск: Изд-во ТПУ, 2013. — 191 с. — ISBN 978-5-4387-
0260-3. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/278544 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

56. Роготовский, А.Н. Теоретические основы процессов взаимодействия в системах металлургических огнеупоров 
[Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.А. Шипельников, Т.В. Кравченко, А.Н. Роготовский. — Липецк: 
ЛГТУ, 2014. — 57 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-693-8. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/357324  (дата 
обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

57. Роготовский, А.Н. Структурированные модификации углерода в железоуглеродистых сплавах [Электронный 
ресурс]: учеб. пособие / А.А. Шипельников, В.Г. Михайлов, А.Н. Роготовский. — Липецк: ЛГТУ, 2014. — 128 
с.: ил. — ISBN 978-5-88247-694-5. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/336131 (дата обращения: 
20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 



26 

 

№ п/п Наименование Кол-во экз. в НТБ 
ЛГТУ 

1 2 3 

58. Шипельников, А.А. Свойства и область применения литейных конструкционных чугунов [Электронный 
ресурс] / А.А. Шипельников, А.Н. Роготовский, Т.В. Кравченко, Н.А. Бобылева, А.А. Шипельников. — Липецк: 
Изд-во ЛГТУ, 2013. — 82 с. — ISBN 978-5-88247-588-7. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/236034 (дата 
обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

59. Журавлев, А.А. Расчеты материальных и энергетических балансов при выплавке стали в дуговых 
сталеплавильных печах [Электронный ресурс]: учеб. -метод. пособие / В.Ф. Мысик, А.В. Жданов, А.А. 
Журавлев. — 2-е изд., стер. — М.: ФЛИНТА, 2017. — 128 с.: ил. — ISBN 978-5-9765-3104-8. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/622216 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

60. Коршунов, В.В. Расчет шихты для плавки металлов [Электронный ресурс]: учеб. пособие / Е.А. Шибеев, В.П. 
Павлов, В.В. Коршунов. — Эл. изд. — Омск: Изд-во ОмГТУ, 2017. — 76 с. — ISBN 978-5-8149-2381-3. — 
Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/664503(дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой ресурс 

«Руконт» 

61. Черноусов, П. И. Рециклинг. Технологии переработки и утилизации техногенных образований и отходов в 
черной металлургии: учебное пособие / П. И. Черноусов. — Москва: МИСИС, 2011. — 428 с. — ISBN 978-5-
87623-366-0. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/2075 (дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

 

в) Программное обеспечение и Интернет-ресурсы:  

1. Официальный сайт Группы НЛМК [Электронный ресурс] – Режим доступа: https://nlmk.com/ru/ 

2. Патентный поиск, поиск патентов и изобретений [Электронный ресурс] – Режим доступа: https://findpatent.ru/ 

3. eLIBRARY.ru – Научная электронная библиотека [Электронный ресурс] – Режим доступа:https://www.elibrary.ru 
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1. Цели практики 

Целью учебной практики является ознакомление студентов с общей организацией 
производства, технологическими процессами основных и вспомогательных цехов, 
работой основного оборудования, методами контроля технологических параметров и 
качеством выпускаемой продукции, охраной труда основными технико-экономическими 
показателями. 

Учебная практика «Практика по получению первичных профессиональных умений 
и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской 
деятельности» направлена на углубленное изучение отдельных блоков основной 
образовательной программы путем приобретения практического опыта и навыков 
профессиональной деятельности, умение собирать, анализировать и обобщать 
информацию. 

 
2. Задачи учебной практики 
Учебная практика «Практика по получению первичных профессиональных умений 

и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской 
деятельности» является начальным этапом, готовящим студентов к изучению 
специальных дисциплин направления подготовки 22.03.02 «Металлургия», профиля 
«металлургия чёрных металлов». Базовым предприятием для прохождения практики 
является ПАО «НЛМК». 

Задачи учебной практики: 
- закрепление знаний, полученных в процессе теоретического изучения дисциплин 

в рамках учебного плана; 
- приобретение опыта практической работы в соответствии с требованиями ФГОС 

ВО. 
Прохождение учебной практики «Практика по получению первичных 

профессиональных умений и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-
исследовательской деятельности» необходимо для дальнейшего изучения базовых и 
вариативных дисциплин профессионального цикла ОПОП. 

Логическая взаимосвязь учебной практики «Практика по получению первичных 
профессиональных умений и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-
исследовательской деятельности» с другими частями ОПОП обусловлена 
необходимостью практического применения полученных знаний и умений для 
самостоятельной работы по избранному направлению. 

 
 3. Место учебной практики в структуре ОПОП ВО 

Учебная дисциплина «Практика по получению первичных профессиональных 
умений и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской 
деятельности» является базовой дисциплиной блока 2 образовательной программы 
подготовки бакалавров по направлению 22.03.02«Металлургия». 

Для успешного изучения дисциплины «Учебная практика» студенты должны 
освоить материал ряда дисциплин предшествующего периода обучения: «Химия», 
«Математика», «Физика», «Информатика», «Компьютерная графика», «Физическая 
культура», «Основы производства чугуна и стали» и «Основы прокатного производства». 

Изучение дисциплины обеспечит формирование у студентов профессиональный 
подход к решению задач технического и управленческого характера. Знание, умения и 
навыки, полученные в ходе освоения дисциплины, используются в инженерном анализе 
существующих металлургических технологий с учетом требований рынков сбыта к 
качеству и себестоимости металлопродукции.  

Практика по профилю специальности направлена на формирование у студентов 
общих и профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и 
реализуется в рамках профессиональных модулей ОПОП ВО по каждому из видов 



3  

профессиональной деятельности, предусмотренных ФГОС ВО по направлениям 
подготовки бакалавриата. 

Содержание всех видов практики определяет примерная программа 
профессиональных модулей ВО на основе ФГОС ВО, обеспечивающая обоснованную 
последовательность процесса овладения студентами системой профессиональных умений 
и навыков, целостной профессиональной деятельностью и первоначальным опытом в 
соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного 
стандарта высшего образования по предлагаемым ФГБОУ ВО ЛГТУ (далее – ЛГТУ) 
направлениям подготовки бакалавриата. 

Руководители практики от ЛГТУ на основании примерных модулей разрабатывают 
программы практики по видам и специальностям, которые рассматриваются на заседаниях 
кафедры металлургических технологий МИ ЛГТУ, согласовываются с работодателями и 
утверждаются заведующим кафедрой. 

Руководители практики от ЛГТУ разрабатывают форму отчетности и оценочный 
материал, согласовывают при необходимости с работодателями и учебно-методическим 
управлением ЛГТУ, утверждаются заместителем директора по учебной работе и/или 
заведующим кафедрой. 

 
4. Формы проведения учебной практики 

Тип практики: практика по получению первичных профессиональных умений и 
навыков. 

Способ прохождения практики: стационарная и выездная. 
Обучающиеся, совмещающие обучение с трудовой деятельностью, вправе 

проходить учебную практику по месту трудовой деятельности в случаях, если 
профессиональная деятельность, осуществляемая ими, соответствует требованиям к 
содержанию практики. 

Форма прохождения практики: практика проходит дискретно по видам практик 
путём чередования в календарном учебном графике периодов учебного времени для 
проведения практик с периодами времени для проведения теоретических занятий. 

 
5. Место и время проведения учебной практики 

Закрепление баз практики осуществляется администрацией ЛГТУ на основе 
договоров социального партнерства и сетевого взаимодействия с предприятиями и 
организациями, независимо от их организационно-правовых форм собственности, но 
соответствующих по роду (профилю) деятельности направлению подготовки бакалавров 
22.03.02 «Металлургия». 

Студентам и их родителям предоставляется право самостоятельного подбора 
организации - базы практики по месту жительства, с целью дальнейшего трудоустройства. 
Заявление студента и заявка организации предоставляются на имя ректора ЛГТУ не 
позднее, чем за 2 месяца до начала практики. 

Продолжительность рабочего дня при прохождении практики на предприятиях 
составляет:  

- для студентов в возрасте от 16 до 18 лет – не более 36 часов в неделю (ст. 92 
Трудового кодекса Российской Федерации), 

- для студентов в возрасте от 18 лет и старше – не более 40 часов в неделю (ст. 91 
Трудового кодекса Российской Федерации 

 

6. Компетенции студента, формируемые в результате освоения учебной 

практики 

В результате освоения дисциплины студент должен:  
1) знать: сталеплавильные и аглодоменные физико-химические процессы, 

устройство и принцип работы основного технологического оборудования, логистику и 
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продукцию основных производств (цехов) предприятия; 
2) уметь: правильно записывать и анализировать протекание химических реакций 

в сталеплавильном и доменном процессе; грамотно использовать вычислительный в 
инженерной оценке качества металлопродукции. 

3) владеть: информацией о структуре, продукции, технологиях и основном 
оборудовании предприятия, методикой термодинамического анализа физико-химических 
процессов, протекающих в сталеплавильных агрегатах. 

 
Приобретаемые компетенции: 
общепрофессиональные компетенции: 
- готовность критически осмысливать накопленный опыт, изменять при 

необходимости профиль своей профессиональной деятельности (ОПК-2); 
- способность осознавать социальную значимость своей будущей профессии (ОПК-

3). 
профессиональные компетенции:  

- способность к анализу и синтезу (ПК-1); 
 

Виды профессиональной деятельности, подготовка к которым осуществляется в 
процессе прохождения учебной практики по получению первичных профессиональных 
умений и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской 
деятельности:  

- научно-исследовательская. 
 
В результате прохождения производственной практики «Практика по получению 

профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности» обучающийся готов 
к выполнению следующих обобщенных трудовых функций и трудовых функций 
(Профессиональный стандарт 632 «Специалист по производству чугуна», 
утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты Российской 
Федерации от 01.12.2015 № 928н): 

 

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

код наименование 
уровень 

квалификации
наименование код уровень 

(подуровень) 
квалификации

А Формирование 
технологических запасов 

шихтовых материалов для 
производства чугуна 

6 Определение организационных и 
технических мер по формированию 
шихтовых материалов в доменном 

цехе 

А/01.6 6 

В Организация выплавки 
чугуна в доменных печах 

6 Определение организационных и 
технических мер по выплавке 

чугуна в доменных печах 

В/01.6 6 

 
Трудовая функция: «Определение организационных и технических мер по 

формированию шихтовых материалов в доменном цехе» (код А/01.6) характеризуется 
следующими трудовыми действиями: 

- объемах переработки шихтовых материалов на основных объектах производства; 
режимах эксплуатации погрузочно-разгрузочного оборудования; текущих ремонтах 
механизмов и оборудования; 

- получение от сменного руководства смежных производств и логистических служб 
информации о задании по объемам поставки и качеству сырья для доменного цеха и 
возможных отклонениях от сменного графика перемещения грузов; 

- анализ качественных показателей шихтовых материалов, выгруженных в бункера 
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доменных печей, на рудный двор и на склады; 
- планирование фронтов выгрузки шихтовых материалов по количественным и 

качественным характеристикам сырья. 
Необходимые умения для реализации трудовой функции: 
- теория и технология доменной плавки; 
- транспортная схема поставки шихтовых материалов на бункерную эстакаду, 

рудный двор и склады; 
- устройство шихтоподачи доменных печей и порядок забора шихтовых материалов 

с бункеров доменных печей; 
- устройство, правила эксплуатации, порядок технического обслуживания и 

ремонтов разгрузочно-погрузочных и усреднительных машин рудных дворов и складов 
сырья. 

Необходимые знания для реализации трудовой функции: 
- анализировать данные агрегатных журналов, характеризующие уровень 

соблюдения правил эксплуатации и технического обслуживания оборудования; 
- вносить корректировки в задание приемки шихтовых материалов в бункера 

доменных печей в зависимости от качественных показателей сырья; 
- контролировать подготовку оборудования к текущим и капитальным ремонтам. 
 

Трудовая функция: «Определение организационных и технических мер по 
выплавке чугуна в доменных печах» – В/01.6, характеризуется следующими трудовыми 
действиями: 

- Получение (передача) информации при приеме-сдаче смены на доменной печи о 
сменном производственном задании, о технологическом регламенте доменной плавки, 
загрузке и качестве шихтовых материалов, графике выпусков продуктов плавки, 
состоянии системы охлаждения, неполадках в работе оборудования и принятых мерах по 
их устранению; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 
безопасности на участках доменной печи; 

- Анализ состояния оборудования, режимов загрузки шихтовых материалов на 
шихтоподаче и загрузочном устройстве доменной печи; 

- Анализ состояния системы охлаждения доменной печи и воздухонагревателей; 
- Анализ показателей термодинамических, тепловых и химических процессов в 

доменной печи; 
- Анализ состояния чугунных леток и огнеупорной футеровки желобов на 

литейном дворе для отработки продуктов плавки согласно действующим регламентам; 
- Мониторинг системы очистки колошникового газа и уборки пыли; 
- Анализ состояния, технического обслуживания и профилактических осмотров 

технологического оборудования доменной печи; 
- Разработка мер по устранению причин внеплановых простоев оборудования 

доменных печей; 
- Определение мер по соблюдению удельных норм и лимитов расхода сырья и 

материалов, энергоносителей на доменных печах; 
- Выработка решений по устранению причин нарушений технологических режимов 

доменного процесса. 
Необходимые умения: 
- Формировать основные требования по управлению технологией доменной плавки 

согласно техническому состоянию основных агрегатов, качеству железорудного сырья и 
технологического топлива, выпусков продуктов плавки; 

- Использовать информационные средства контроля для анализа и проведения 
расчетов технологических параметров и показателей доменного процесса; 

- Анализировать агрегатную и техническую документацию по соблюдению 
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технологических регламентов, правил эксплуатации и технического обслуживания 
оборудования; 

- Выполнять технические и технологические расчеты доменной плавки; 
- Анализировать работу сменных работников по контролю технологического 

процесса доменной плавки; 
- Анализировать соблюдение удельных норм и лимитов расхода материалов и 

сырья, энергоносителей, сменного оборудования и огнеупорных материалов на участке 
доменных печей; 

- Оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности 
технологических процессов на доменных печах; 

- Использовать специализированное программное обеспечение доменных печей; 
- Разрабатывать мероприятия по внедрению современного оборудования на 

участках доменного производства. 
 
Необходимые знания: 
- Теория и технология доменной плавки; 
- Типовая инструкция по доменному производству; 
- Инструкция газового хозяйства; 
- Инструкции по рабочим специальностям; 
- Генплан доменного цеха и доменной печи; 
- Устройство, оборудование и транспортерное хозяйство шихтоподачи доменных 

печей; 
- Технические условия на подготовленные железорудные материалы, флюсы, 

добавки, уголь и металлургический кокс; 
- Технические условия на чугун; 
- Методики отбора проб шихтовых материалов, чугуна, шлака и газа; 
- Метрологическое обеспечение, требования к контрольно-измерительным 

приборам и системе автоматизации агрегатов комплекса доменной печи; 
- Инструкции по управлению доменным процессом с помощью установленных 

математических программ среднего и верхнего уровня; 
- Устройство и правила эксплуатации оборудования и механизмов доменных печей; 
- План безопасного перемещения работников по территории доменного цеха; 
- Требования бирочной системы и нарядов-допусков доменного цеха; 
- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий доменного 

цеха; 
- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности в доменном цехе. 
 

В результате прохождения производственной практики «Практика по получению 
профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности» обучающийся готов 
к выполнению следующих обобщенных трудовых функций и трудовых функций 
(Профессиональный стандарт 633 «Специалист по кислородно-конвертерному 

производству стали», утвержденный приказом Министерства труда и социальной 
защиты Российской Федерации № 960н от 2 декабря 2015 г.): 

 
Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

код наименование уровень 
квалификации 

наименование код уровень 
(подуровень) 

квалификации 
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А Формирование 
технологических 

запасов для 
производства 
кислородно-

конвертерной стали 

6 Определение организационных и 
технических мер по формированию 
запасов шихтовых материалов для 

производства кислородно-конвертерной 
стали 

А/01.6 6 

В Осуществление 
мероприятий по 
выплавке стали в 

конвертере 

6 Определение организационных и 
технических мер для выплавки стали в 

конвертере 

В/01.6 6 

С Осуществление 
мероприятий по 

внепечной 
обработке стали в 

ковше 

6 Определение организационных и 
технических мер для внепечной 

обработки стали в ковше 

С/01.6 6 

 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали» и 
трудовой функции А/01.6 «Определение организационных и технических мер по 

формированию запасов шихтовых материалов для производства кислородно-

конвертерной стали» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие 
трудовые действия: 

- Получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о сменном 
производственном задании, параметрах и показателях процессов подготовки шихты, 
состоянии оборудования, имевших место в течение смены неисправностях и мерах, 
принятых по их устранению; 

- Согласование графика поставки жидкого чугуна для конвертерного цеха; 
- Контроль необходимого количества чугуна в чугуновозных ковшах на 

железнодорожных путях конвертерного цеха; 
- Согласование графика поставки лотков с металлоломом конвертерного цеха; 
- Организация наличия неснижаемого уровня чугуна в миксере и нормативного 

количества лома для конвертерного цеха; 
- Контроль химического состава чугуна, металлолома, шихтовых материалов, 

поступающих в конвертерный цех; 
- Контроль взрывобезопасности (ВОП) металлошихты конвертерного цеха; 
- Принятие решения о запуске в работу партий некондиционных шихтовых 

материалов конвертерного цеха; 
- Контроль работоспособности механизмов миксера, устройств для перелива 

чугуна, агрегатов десульфурации чугуна, оборудования конвертеров; 
- Контроль технического состояния и профилактического обслуживания 

оборудования миксера, отделений металлошихты, десульфурации и перелива чугуна, 
конвертерного отделения; 

- Ведение учетной и технологической документации на бумажных и (или) 
электронных носителях. 

При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 
необходимыми умениями: 

- Выполнять анализ отчетно-учетной документации по качеству поступающих в 
цех чугуна, металлолома, ферросплавов; 

- Определять возможности дальнейшего использования некондиционных 
шихтовых материалов; 

- Контролировать работоспособность оборудования на участках миксерного 
отделения, отделения десульфурации и перелива чугуна, металлошихты и отделения 
конвертеров; 

- Контролировать подготовку к ремонтам, приемку технологического оборудования 
шихтового отделения и конвертеров; 
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- Выявлять и устранять причины выхода из строя оборудования в миксерном 
отделении, на участках подготовки чугуна, металлошихты и конвертеров шихтового 
отделения; 

- Организовывать работу сменных работников по техническому обслуживанию, 
профилактическим осмотрам и ремонтам оборудования шихтового отделения; 

- Контролировать подготовку шихтовых материалов к плавке с использованием 
интегрированных информационных системам; 

- Определять наличие ВОП в шихте, предназначенной для выплавки стали; 
- Использовать в работе специальное программное обеспечение подразделения по 

подготовке шихты. 
При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 
- Схема технологических маршрутов конвертерного цеха; 
- Устройство, правила эксплуатации, технического обслуживания и ремонтов 

разгрузочно-погрузочных машин шихтового отделения конвертерного цеха; 
- Технологические инструкции по подготовке шихтовых материалов к 

конвертерной плавке; 
- Требования технических условий к химическому, к фракционному составу 

шихтовых материалов конвертерной плавки; 
- Методика отбора контрольных проб и выполнения химического анализа 

шихтовых материалов; 
- График поступления и передвижения шихтовых материалов, энергоресурсов, 

готовой продукции в конвертерном цехе; 
- Нормативы выбросов при десульфурации чугуна и его перелива в заливочный 

ковш; 
- Нормативная документация, касающаяся обеспечения взрывобезопасности 

металлошихты; 
- Основы статистического анализа; 
- Способы, порядок проверки исправности блокировок механизмов конвертера, 

средств индивидуальной и коллективной защиты, производственной сигнализации и 
средств связи шихтового отделения конвертерного цеха; 

- Технологии производства, технические характеристики продукции; 
- Организация работ по подготовке и проведению капитальных и текущих 

ремонтов оборудования шихтового отделения конвертерного цеха; 
- Требования бирочной системы и нарядов-допусков при подготовке шихты; 
- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий шихтового 

отделения и на сталеплавильном участке; 
- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности шихтового отделения и на сталеплавильном участке; 
- Программное обеспечение сталеплавильного участка. 
 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по выплавке стали в конвертере» и трудовой функции В/01.6 

«Определение организационных и технических мер для выплавки стали в 

конвертере» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые 

действия: 
- Получение (передача) информации во время проведения сменно- встречных 

собраний: 
а) о состоянии оборудования конвертеров, неполадках в работе оборудования и 

мерах по их устранению; 
б) о графике выплавки, химическом составе выплавляемых марок стали в объеме 

сменного задания; 
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в) о наличии шихтовых материалов для конвертерной плавки; 
- Планирование работы по выполнению производственных заданий по выплавке 

стали в конвертере; 
- Контроль технологического процесса выплавки стали в конвертере; 
- Принятие решений об исправлении конвертерных плавок по температуре и 

химическому составу после окончания продувки; 
- Контроль ведения работниками учетной документации; 
- Принятие решений о переназначении марки стали в случае отклонения от 

технологического процесса; 
- Контроль действий работников по текущему уходу и профилактическим 

осмотрам оборудования конвертеров; 
- Анализ хода и результатов производства в смену; 
- Синхронизация графика выплавки стали в объеме сменного задания; 
- Выполнение графика выплавки. 
При выполнении ТФ В/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями:  
- Организовывать устранение работниками и силами ремонтных служб неполадки в 

работе конвертеров; 
- Пользоваться методикой расчетов шихтовки конвертерной плавки; 
- Контролировать выполнение работниками технологических инструкций по 

выплавке стали в конвертере; 
- Пользоваться информационными интегрированными системами для заказов 

оборудования, запчастей и для контроля технологических процессов выплавки; 
- Анализировать отчетно-учетную документацию о ходе технологических 

процессов выплавки стали и результаты качества металлопродукции; 
- Анализировать и принимать решения по снижению брака и несоответствующей 

продукции во время проведения недельных и ежемесячных совещаний по качеству с 
работниками цеха; 

- Эффективно осуществлять производственную деятельность в нештатных 
ситуациях; 

- Применять эффективные методы мобилизации производственных работников на 
выполнение производственных заданий; 

- Разрабатывать рекомендации по совершенствованию технологических процессов 
выплавки; 

- Производить анализ производственно-хозяйственной деятельности участков 
выплавки; выявлять резервы повышения эффективности производства. 

При выполнении ТФ В/01.6, обучающийся должен обладать следующими 
необходимыми знаниями: 

- Технологические процессы производства стали в конвертерах и на агрегатах 
внепечной обработки металла: «ковш-печь», установка доводки и вакуумирования 
металла; 

- Устройство оборудования и правила эксплуатации конвертеров; 
- Технологические характеристики выпускаемой цехом продукции; 
- Физико-химические свойства шихтовых материалов и состав ферросплавов, 

используемых для легирования стали; 
- Передовые достижения отечественных и зарубежных фирм в области 

конвертерной плавки и внепечной обработки; 
- Требования бирочной системы и нарядов-допусков на сталеплавильном участке; 
- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 
- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности на сталеплавильном участке; 



10  

- Программное обеспечение сталеплавильного участка. 
 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по внепечной обработке стали в ковше» и трудовой функции С/01.6 

«Определение организационных и технических мер для внепечной обработки стали в 

ковше» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 
- Получение (передача) информации во время проведения сменно- встречных 

собраний о состоянии оборудования агрегатов внепечной обработки стали, о графике 
выплавки, химическом составе выплавляемых марок стали в объеме сменного задания, 
наличии добавочных материалов и ферросплавов для агрегатов «ковш-печь», установок 
доводки металла и вакуумирования стали; 

- Планирование работы по выполнению заданий по внепечной обработке; 
- Контроль технологических процессов внепечной обработки металла; 
- Принятие решений о переназначении марок стали и технологического маршрута 

внепечной обработки в случае отклонения от технологического процесса; 
- Анализ хода и результатов производства стали в смену; 
- Выполнение графика внепечной обработки стали; 
- Синхронизация графика внепечной обработки и выплавки стали в объеме 

сменного задания; 
- Составление и передача документации по потребности в сменном оборудовании, 

инструментах, средствах индивидуальной защиты; 
- Документальное оформление несчастных случаев, аварий, инцидентов. 
При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 
- Анализировать отчетно-учетную документацию о ходе технологических 

процессов и качестве металлопродукции; 
- Анализировать параметры и показатели процесса внепечной обработки стали в 

ковше; 
- Принимать решения о корректировках технологических процессов внепечной 

обработки стали на установках «ковш-печь», доводки металла и вакуумирования стали; 
- Вести учетную технологическую документацию на бумажных и электронных 

носителях; 
- Пользоваться прикладным программным обеспечением и офисными 

программами; 
- Рассчитывать параметры внепечной обработки стали. 
При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 
- Производственно-технические инструкции по внепечной обработке стали на 

агрегате «ковш-печь», установках доводки металла и вакуумирования стали; 
- Технические условия (или стандарты) на выплавляемые марки стали; 
- Технология внепечной обработки стали и непрерывной разливки металла; 
- Программное обеспечение главных пультов агрегатов внепечной обработки 

стали; 
- Прикладные программы расчетов параметров технологии, управления процессами 

и производством; 
- Методы статистических расчетов в металлургических процессах; 
- Методы физико-химических расчетов в металлургических процессах; 
- Схемы перемещения грузов в цехе и на участке внепечной обработки металла; 
- Специализированное программное обеспечение на участке внепечной обработки 

стали; 
- Требования охраны труда и пожарной безопасности в конвертерном цехе. 
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Приобретенные в ходе освоения дисциплины компетенции позволяют выпускнику 
программы бакалавриата решать следующие профессиональные задачи: 

1) осуществлять технологические процессы получения и обработки металлов и 
сплавов, а также изделий из них; 

2) проводить сбор информации для технико-экономического обоснования и 
участвовать в разработке проектов новых и реконструкции действующих цехов, 
промышленных агрегатов и оборудования; 

3) разрабатывать проектную и рабочую технологическую документацию. 
 
Уровни освоения дисциплины оцениваются согласно требованиям, изложенным в 

паспорте каждой из указанных компетенций, где указаны требования к пороговому и 
повышенному уровням освоения. 

Оценка проводится по 100-бальной системе, при этом пороговому соответствует 
53-79 баллов, повышенному 80-100. 

 

7. Структура и содержание учебной практики  
7.1. Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетных единицы, 144 часа. 
Выписка из учебного плана  

Курс Семестр 
Кол-во 
недель 

Объем учебной дисциплины Виды контроля 

Всего Конс. СРС 
Промеж. 
контроль 

Лек. Пр. Экзамен Зачет Задание 

1 2 3 144 90 46 8 - - - зачет - 

 
Содержание практики 

Содержание учебной практики определяется требованиями Федерального 
государственного образовательного стандарта по направлению подготовки 22.03.02. 
«Металлургия» с учетом интересов и возможностей подразделений, в которых она 
проводится. 

Программа практики для каждого студента конкретизируется и дополняется в 
зависимости от специфики и характера выполняемой работы. 

В процессе практики студенты могут участвовать в исследовательских проектах 
выпускающих кафедр и (или) других подразделений университета, а также учебная 
практика может проводиться в государственных, муниципальных, общественных, 
коммерческих и некоммерческих предприятиях, учреждениях и организациях. 

Конкретное содержание учебной практики планируется совместно с руководителем 
практики и согласовывается с руководителем практики от предприятия. 

Содержание практики (на примере ПАО «НЛМК»). 
История развития металлургического комбината. Общая характеристика 

предприятия и перспектива его развития. Значение комбината для чёрной металлургии и 
для данного промышленного района. Источники получаемого комбинатом сырья и 
топлива. Основные виды выпускаемой комбинатом продукции. Основные 
металлургические цехи и их взаимная связь. 

Производство чугуна 
Первый металлургический передел - производство чугуна из железорудных 

материалов в доменных печах. К нему примыкают два крупных комплекса - производство 
кокса и агломерата. 

Коксохимическое производство 
Каменноугольный кокс – основное топливо доменного процесса. Характеристика 

каменных углей, идущих для коксования.  Подготовка углей – дробление, смешивание. 
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Коксовые печи, их устройство и работа. Выдача, тушение и сортировка кокса. Коксовый 
газ. Побочные продукты коксового производства. Каменноугольная смола и пек. Технико-
экономические показатели производства кокса.  

Агломерационная фабрика 
Технологический процесс производства агломерата. Шихтовые материалы и 

топливо. Приёмные и шихтовые бункеры. Дозировка шихты и подача её к 
агломерационным лентам. Агломерационная машина. Зажигательный горн. Процесс 
спекания. Выдача агломерата, его дробление, рассев и охлаждение.  Вид и качество 
агломерата. Транспортировка агломерата в доменный цех. Основные технико-
экономические показатели работы аглофабрики.  

Доменный цех 
Доменный процесс – главное звено первого передела. Устройство доменной печи, 

её профиль. Основные размеры печи. Колошниковое устройство и засыпной аппарат. 
Воздухонагреватели: принцип работы, устройство. Воздуходувные машины, их 
характеристики. Планировка цеха. Рудный двор, его расположение и оборудование. 
Доставка сырья к доменной печи. Исходные шихтовые материалы, их подготовка. 
Железорудные материалы, марганцевая руда, известняк, доломит, конвертерный шлак. 
Виды топлива. Продукты доменной плавки: чугун, шлак, газ. Их примерный состав. 
Контроль и регулирование работы доменной печи. Автоматизация доменной плавки.  
Выпуск чугуна и шлака. Разливочная машина. Использование шлака. Технико-
экономические показатели доменного производства.  

Производство стали 
Второй передел -  производство стали. Главной составляющей металлошихты, 

которую превращают в сталь, является жидкий передельный чугун. Сталь выплавляют в 
кислородных конвертерах, мартеновских и электросталеплавильных цехах для 
производства слитков и литых заготовок. В литейных цехах получают жидкую сталь в 
различных агрегатах (индукционные и электродуговые печи) для производства отливок. 
Масса слитков и отливок колеблется от нескольких килограммов до 500 тонн. Для нужд 
всех отраслей производят несколько тысяч марок стали (в отличие от 20-25 марок чугуна). 
Вот поэтому сталь является и ещё долго будет оставаться основным конструкционным 
материалом в промышленности, сельском хозяйстве и быту. 

Кислородно-конвертерный цех 
Планировка цеха. Расположение и назначение его отделений. Миксерное 

отделение, главное здание, отделение непрерывной разливки стали, склад слябов. 
Технологическая схема процесса. Устройство конвертера, его садка. Футеровка 
конвертера. Загрузка исходных шихтовых материалов в конвертер, охлаждение и очистка 
отходящих газов. Машины непрерывного литья заготовок (МНЛЗ). Принцип работы, типы 
и устройство МНЛЗ. Сталеразливочные и промежуточные ковши. Исходные шихтовые 
материалы для выплавки стали: жидкий чугун, стальной лом, шлакообразующие 
материалы, ферросплавы для раскисления и легирования стали. Технология выплавки 
стали. Параметры дутья, порядок загрузки материалов, длительность продувки и других 
операций, длительность всей плавки, выпуск металла и шлака, присадка раскислителей и 
легирующих. Сортамент выплавляемых марок стали. Обработка стали в ковше аргоном и 
синтетическими шлаками. Технико-экономические показатели выплавки стали в 
конвертерах и разливки её на МНЛЗ. Выход годной стали.  

Производство проката 
Последний передел – прокатное производство. На машиностроительных заводах 

очень часто слитки подвергают ковке на прессах и молотах. На ОАО НЛМК место только 
прокатка металла и превращение стальных слитков в листовой прокат. 

На других заводах, где сталь разливают в изложницы, студенты познакомятся с 
работой обжимных прокатных станов – блюмингов или слябингов. Они обжимают слитки, 
превращая их в заготовки для окончательной прокатки на листо- и сортопрокатных 
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станах. На комбинате таких станов нет, так как при непрерывной разливке получаются 
слитки, представляющие собой заготовку для получения листа.  

Сталь, как и чугун, полупродукт. А вот прокат – это в большинстве случаев 
готовые изделия. Путём прокатки получают железнодорожные рельсы и колёса, трубы и 
проволоку, сортовой прокат – двутавры, уголки, шпунты и пр. Часть проката выпускают в 
виде продуктов, имеющих в сечении круг или квадрат. Это заготовки для производства 
деталей путём ковки и штамповки или вытачивания на токарных станках. Лист - готовый 
прокат, но в дальнейшем его используют для изготовления самых различных деталей и 
конструкций: кораблей и автомобилей, магистральных газо- и нефтепроводов, 
трансформаторов и электромоторов. Большую часть производимой стали прокатывают на 
лист. 

Студенты побывают в двух прокатных цехах комбината и увидят 
механизированное поточное производство. Успешная работа прокатчиков зависит от 
бесперебойной и качественной работы сталеплавильщиков. Главная продукция комбината 
– прокат. 

Прокатные цехи 
 Планировка и составы цехов. Сортамент выпускаемого проката. Прокатные станы, 

их характеристика. Подача слитков в прокатные цехи. Подготовка слитков и заготовок к 
прокатке. Нагревательные печи. Механизация и автоматизация прокатного производства.  
Технологические схемы горячей и холодной прокатки. Отделка готового проката. 
Технико-экономические показатели прокатного производства.  

Вспомогательные цехи 
Состоялось знакомство с основными цехами комбината, в которых осуществляют 

передел железорудных материалов в готовый прокат. Но кроме этих цехов в состав 
комбината входит ещё несколько десятков цехов, которые называют вспомогательными. 
Это название условное, так как при отсутствии многих из них просто невозможна 
нормальная деятельность предприятия. К ним относятся кислородный, огнеупорный, 
ферросплавный, литейный, механический и многие другие. Студенты познакомятся с 
некоторыми из этих цехов. 

Огнеупорный цех 
Технологический процесс производства огнеупоров. Планировка и оборудование 

цеха. Ассортимент изготовляемых огнеупоров и их назначение. Исходные материалы, их 
подготовка и производство изделий. Печи для обжига. Технология обжига изделий. 
Обжиг известняка и качество извести. Технико-экономические показатели.  

Кислородный цех 
Планировка цеха. Оборудование для производства кислорода и азота. 

Характеристика оборудования. Технология производства кислорода и азота. Ёмкости для 
хранения продукции. Технико-экономические показатели производства.  

 
Центральная лаборатория комбината (Лаборатория ТЦ) 

Структура лаборатории и её основные функции. Основные проблемы и вопросы, 
решаемые лабораторией в настоящее время. Роль лаборатории в общей деятельности 
комбината. 

 

7.2. Структура дисциплины «Практика по получению первичных 

профессиональных умений и навыков, в том числе первичных умений и навыков 

научно-исследовательской деятельности» 

№ 
п/п 

Раздел дисциплины/ 
Подразделение  

Виды учебной работы, включая 
самостоятельную работу 

студентов и трудоемкость (в 
часах) 

Формы текущего 
контроля 

успеваемости (по 
дням практики) 
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 Форма 
промежуточной 

аттестации 
 (по семестрам) 

1 
Инструктаж по технике 

безопасности  2 4 3 - - 

 2 

«Копровый цех» 
Изучение технологического 
оборудования. Технико- 
экономические показатели. 

2 4 3 
 

3 
 

Контроль 
выполнения отчета 

по пройденной 
теме 

3 

«Коксохимическое 

производство (КХП)» 
Изучение основного топлива 
доменного процесса 
(характеристика каменных 
углей, и их подготовка).  
Каменноугольный кокс, 
коксовые печи, устройство и 
работа. Технико- 
экономические показатели 
производства кокса. 

2 4 3 3 

Контроль 
выполнения отчета 

по пройденной 
теме 

4 

«Агломерационная фабрика 

(АГП)» 
Технологический процесс 
производства агломерата. Вид 
и качество агломерата. 
Транспортировка агломерата в 
доменный цех. 
Технико-экономические 
показатели работы 
аглофабрики. 

2 4 3 3 

Контроль 
выполнения отчета 

по пройденной 
теме 

5 
 

 «Доменное производство 

(ДЦ-1,2)» 

Устройство и принцип работы  
доменной печи. 
Воздухонагреватели 
принцип работы. 
Воздуходувные машины  и их 
характеристики. Продукты 
доменной плавки, их состав. 
Контроль и регулирование 
работы доменной печи. 
Разливочная машина. 
Использование шлака. 
Технико-экономические 
показатели доменного 
производства. 

2 4 3 3 

Контроль 
выполнения отчета 

по пройденной 
теме 

6 

 «Сталеплавильное 

производство: ФСЦ» 

Технологические процессы 
производства ферросплавов. 

2 4 3 3 

Контроль 
выполнения отчета 

по пройденной 
теме 
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Ход плавки. Технико-
экономические показатели. 

7 

«Сталеплавильное 

производство: КЦ-1,2» 

Планировка цеха.  
Расположение и назначение 
его отделений. 
Технологическая схема 
процесса. МНЛЗ. Сортамент 
выплавляемых марок стали. 
Технико-экономические 
показатели выплавки стали в 
конвертерах и разливки её на 
МНЛЗ. Выход годной стали. 

2 4 3 3 

Контроль 
выполнения отчета 

по пройденной 
теме 

8 

«Прокатное производство: 

цех горячей прокатки ПГП 

«Стан 2000»» 
Планировка и составы цехов. 
Сортамент выпускаемого 
проката. Прокатные станы, их 
характеристика. 

2 4 3 3 

Контроль 
выполнения отчета 

по пройденной 
теме 

9 

«Прокатное производство: 

цех холодной прокатки ПДС 

(ПХПП)» 
Планировка и составы цехов. 
Сортамент выпускаемого 
проката. 

2 4 3 3 

Контроль 
выполнения отчета 

по пройденной 
теме 

10 

«Центральная лаборатория 

комбината (ТЦ)» 
Структура лаборатории и её  
основные функции. Роль 
лаборатории в общей 
деятельности комбината. 

2 4 3 3 

Контроль 
выполнения отчета 

по пройденной 
теме 

11 Оформление и сдача отчёта 2 4 2 19 

Коллоквиум – 
защита отчета по 

прохождению  
практики 

 
7.3. План практических занятий 

На практических занятиях студенты непосредственно посещают производственные 
подразделения НЛМК в сопровождении уполномоченного лица от подразделения НЛМК 
(инженерно-технические работники производства) после прохождения инструктажа по 
технике безопасности, знакомятся с передовиками производства, основным и 
вспомогательным оборудованием участков и цехов, продукцией и особенностями 
технологий.  

 

8. Образовательные, научно-исследовательские и научно-производственные 

технологии, используемые на учебной практике  

На практике используются следующие образовательные технологии: 
• технология развития критического мышления и проблемного обучения 

(реализуется при решении учебных задач проблемного характера). 
• технология контекстного обучения – обучение в контексте профессии 

(реализуется в учебных заданиях, учитывающих специфику направления и профиля 
подготовки). 
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• технология проектной деятельности (реализуется при подготовке студентами 
проектных работ любого рода). 

Использование информационных ресурсов, доступных в информационно-
телекоммуникационной сети Интернет (см. перечень ресурсов в п. 11 настоящей 
программы). 

Составление и редактирование текстов при помощи текстовых редакторов. 
Создание электронных документов (компьютерных презентаций, видеофайлов, 

плейкастов и т. п.). 
Средства Microsoft Office 
– Microsoft Office Word – текстовый редактор; 
– Microsoft Office Excel – табличный редактор; 
– Microsoft Office Power Point – программа подготовки презентаций; 
– Microsoft Office Publisher – настольная издательская система; 
– Microsoft Office Access – реляционная система управления базами данных. 

Около 90% времени практических занятий проводятся непосредственно на 
производственных площадках НЛМК в том числе с применением информационно-
коммуникационных технологий, направленных на формирование и развитие 
презентационных, коммуникационных, аналитических и экспертных навыков. В учебном 
процессе широко используются как традиционные (пассивная, активная), так и 
интерактивные формы проведения занятий. В сочетании с внеаудиторной работой это 
способствует более успешному формированию и развитию соответствующих 
компетенций.  

Используются следующие интерактивные формы и методы проведения занятий: на 
практических занятиях - разбор конкретных ситуаций (РКС) и метод «круглого стола» 
(МКС) при использовании мультимедийных презентаций и обучающих видеороликов о 
конкретном производстве в специализированных технических классов АБК цехов (КХП, 
АГП, КЦ-1,2, ДЦ-1,2). При проведении практических занятий на долю интерактивных 
технологий приходится в среднем от 20 до 30% времени занятия.  

 
9. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы обучающихся на 

практике по получению первичных профессиональных умений и навыков, в том 

числе первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности 

 
От качества выполнения индивидуального задания зависит как качество 

выполнения учебной практики, так и дальнейшие перспективы работы студента по 
специальности, поэтому студенты должны быть максимально заинтересованы в успешном 
прохождении учебной практики. За время практики студенту необходимо выполнить все 
пункты программы, вытекающие из задач практики, и пункты, включенные в 
индивидуальное задание по теме практики. 

Индивидуальное задание определяется научным руководителем с учетом интересов 
студентов. Задание должно содержать четкую формулировку намечаемых целей и 
ожидаемых результатов. Из целей должна следовать постановка конкретной задачи, 
предлагаемой для решения студенту, а также должно быть указано место этой задачи в 
общем комплексе задач. 

Разумеется, изложенные требования носят лишь ориентировочный характер. 
Допускаются отклонения в содержании задания как в теоретическую, так и в 
практическую сторону. Поэтому при формулировании индивидуального задания на 
учебную практику студентам необходимо определиться с собственными предпочтениями 
и перспективами. 

Задание по учебной практике может быть представлено перечнем тематических 
разделов, раскрывающих основное содержание направлений работы студентов. Каждый 
раздел определяет область профессиональных знаний, полученных студентом к началу 
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практики, по которым необходимо приобретение устойчивых знаний и навыков. 
В период прохождения учебной практики студент должен собрать статистический 

материал, сделать необходимые выписки из служебной документации организации, 
ознакомиться с информацией по теме работы, собрать и подготовить отчет. Необходимо 
изучить инструкции, методические указания, нормативные документы, постановления, 
действующие в настоящее время и регламентирующие работу предприятия. 

 
№ п/п Тема Цель 

1. Организационная структура 
предприятия (организации) 

профессиональной деятельности 

Знать форму собственности, 
организационную структуру и историю 

предприятия (организации) 
профессиональной деятельности 

2. Применяемые форматы 
представления информации (в 
соответствии с применяемыми 

информационными, компьютерными 
и сетевыми технологиями) 

Установление связи применяемых 
форматов представления информации 
с используемыми информационными, 

компьютерными и сетевыми 
технологиями 

3. Приёмы первой помощи в условиях 
конкретной чрезвычайной ситуации 

Знать приёмы первой помощи в 
условиях чрезвычайной ситуации 

4. 
Программное обеспечение разработки 
чертежей, применяемое для объектов 

профессиональной деятельности 

Знать и уметь применять программное 
обеспечение компьютерной графики 

для объектов профессиональной 
деятельности 

5. Технические средства изготовления 
чертежей, применяемые для объектов 

профессиональной деятельности 

Знать и уметь применять технические 
средства компьютерной графики для 

объектов профессиональной 
деятельности 

6. Основы трудового законодательства в 
сфере конкретной профессиональной 

деятельности 

Владеть основами правовых знаний в 
сфере профессиональной деятельности 

7. Основы безопасности 
жизнедеятельности, применяемые на 

предприятии (в организации) 
профессиональной деятельности 

Владеть основами знаний в сфере 
безопасности жизнедеятельности на 

предприятии (в организации) 
профессиональной деятельности 

8. Организация инженерной 
деятельности на предприятии (в 
организации) профессиональной 

деятельности 

Знать организацию инженерной 
деятельности на предприятии (в 
организации) профессиональной 

деятельности 
9. Методы и инструменты физической 

культуры в сфере личной жизни 
Владеть основами знаний в области 

физической культуры для обеспечения 
полноценной профессиональной 

деятельности 
10. Основы социологических знаний для 

формирования толерантного 
межличностного и межкультурного 

взаимодействия 

Уметь работать в коллективе, 
толерантно воспринимая социальные, 

этнические, конфессиональные и 
культурные различия 

 
10. Формы промежуточной аттестации (по итогам учебной практики) 

По итогам практики студентом предоставляется отчет по практике. 
В отчете должны быть: 
-цели и задачи учебной практики; 
• если проект выполнялся в рамках коллективного проекта, описание 
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«большого» проекта, его целей и задач; описание организации, осуществлявшей этот 
проект; 

• описание процесса выбора методов, обоснование этого выбора; 
• описание процесса создания и применения инструментария сбора данных; 
• описание процесса сбора данных; 
• описание трудностей, возникавших на всех перечисленных этапах; 
• описание степени участия студента во всех перечисленных этапов, его 

самостоятельности / интеграции в большой проект; 
• предложения о том, как можно было бы улучшить аналогичный сбор данных в 

будущем. 
Отчет должен состоять из двух основных частей – собственно текста отчета и 

приложений. Текстовая часть отчета традиционно состоит из трех частей – введения, 
основной части и заключения. 

Во введении описываются цели и задачи практики. 
В основной части отчета дается изложение проделанной студентом работы в ходе 

практики. Здесь же описываются проблемы, с которыми студент столкнулся во время 
практики, трудности, которые возникали при выполнении возложенных на него 
обязанностей, как он усвоил работу, были ли поощрения или нарекания по работе и т.д. 
Изложение материала в основной части отчета должно соответствовать утвержденному 
календарному плану практики студента и фактической хронологии событий.  

В заключительной части студент излагает основные выводы, оценивает свою 
деятельность и приобретенный практический опыт. Кроме того, в заключительной части 
отчета студент должен изложить свои критические замечания по вопросам работы, и 
предлагает свои идеи по ее улучшению.  

Объем отчета о прохождении практики должен составлять до 30 машинописных 
страниц (без приложений), набранных 14 шрифтом Times New Roman в MS Word через 1,5 
интервала.  

В приложения к отчету по учебной практике включаются различные документы, 
раскрывающие специфику деятельности организации, в которой студент проходил 
практику (в случае прохождения практики во внешней организации), а также материалы, 
связанные со сбором данных. Это могут быть:  

• различные нормативные документы, регламентирующие деятельность 
организации  

• документы, касающиеся «большого» проекта; 
• анкеты, гайды, кодировальные листы и другие инструменты сбора данных; 
• сами данные или их образцы (образцы расшифрованных интервью, 

закодированных текстов, введённых анкет); 
• другие документы и информация, которую студент считает нужным отразить. 
Все приложения должны быть пронумерованы. В текстовой части отчёта по 

практике должны быть ссылки на соответствующие приложения. 
 
10.1  Рейтинговая система оценки знаний 

В самостоятельной работе студентов преподаватель оценивает:  
- качество выполнения полевых работ и собранных данных; 
- качество подготовленного отчёта по результатам практики и заполнения 

дневника; 
- качество презентации результатов. 
В период прохождения учебной практики студент должен своевременно сообщать 

руководителю практики обо всех проблемах и обо всех сложностях, препятствующих 
нормальному ходу практики и выполнению индивидуального задания.  

По окончании практики, но не позднее 5 календарных дней со дня окончания 
практики студент должен предоставить руководителю практики следующие документы: 
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• Заполненный индивидуальный план-дневник; 
• Массив собранных данных; 
• Аналитический отчёт по практике; 
План-дневник и отчёт по практике подписываются студентом, проверяются и 

визируется руководителем практики. Нарушение сроков прохождения практики и сроков 
защиты считается невыполнением учебного плана. Студенты, не выполнившие программу 
практики без уважительной причины или получившие неудовлетворительную оценку, 
могут быть отчислены из учебного заведения как имеющие академическую задолженность 
в предусмотренном вузом порядке. 

Отчёт по учебной практике защищается публично. 
В самостоятельной работе студентов преподаватель оценивает:  
- качество выполнения работы и собранных данных; 
- качество подготовленного отчёта по результатам практики и заполнения 

дневника; 
- качество презентации результатов. 
В ходе практики осуществляется регулярный контроль за выполнением заданий и 

качеством сбора данных со стороны руководителей практики. 
После завершения практики и получения отзыва руководителя практики в случае 

внешнего прохождения практики дневник практики и отчёт о практике сдаётся 
руководителю практики.  

Защита отчёта проводится в виде публичного представления результатов перед 
группой научных руководителей, возможно также присутствие руководителей практики от 
организации, факультета, а также студентов, участвовавших в исследовании. На защите 
должны быть представлены все необходимые документы по практике. 

Итоговая оценка по практике округляется до целого значения по правилам 
арифметического округления после сложения всех компонентов оценки. Результирующая 
оценка выставляется по следующей формуле, где: 

Орезультирующая = 0,5 Онакопленная + 0,5 Озащита. ,где 
 

Онакопленная= 0,2 Одневник + 0,8 Ооценка руководителем 

Одневник – оценка за ведение дневника 

Ооценка руководителем – оценка научного руководителя на основании сданного отчёта по 
практике студента  

 
Каждая из форм контроля оценивается по 10-бальной системе.  

 

Тип 
контроля 

Форма 
контроля 

4 год Параметры  
1 2 3 4 

Итоговый Зачёт  *    Написание отчёта по практике и его публичная 
защита. 
Заполнение дневника 

 

Итоговый контроль по итогам освоения дисциплины – зачёт по результатам 
защиты отчёта по прохождению учебной практики.  

 

Пример основных тем отчётов по практике 

1. Структура и современное состояние группы компаний «НЛМК», 
2. Требования современных стандартов к качеству конструкционной стали (слябы, 

листовой холодный прокат, прокат с покрытием), 
3. История создание и современное состояние ПАО «НЛМК», 
4. Структура и состав основного оборудования КЦ-1,2, 
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5. Структура и состав основного оборудования ДЦ-1,2, 
6. Требования к качеству стального лома и отходов чёрных металлов, 
7. Основное оборудование копрового цеха, 
8. Технология коксования и оборудование КХП, 
9. Требованию к качеству кокса и железосодержащих материалов АГП, 
10.  Структура и состав основного оборудования АГП,  
11.  Методы исследования структуры и химического состава стали, 
12. Влияние газов на дефекты стальных слитков и отливок, 
13.  Внепечная обработка жидкого чугуна и стали, 
14.  Требования к качеству производимых ферросплавов, 
15.  Требования к качеству извести и других шлакообразующих материалов 

конверторного процесса, 
16.  Технологии и оборудование огнеупорного цеха, 
17.  Технологии и оборудование ФСЦ, 
18.  Первичная переработка шлаков в ДЦ и КЦ, 
19.  Структура и основное оборудование ПГП, 
20.  Структура и основное оборудование ПДС. 

 

Допуском к зачёту служит успешная работа студента в семестре (53 и более 
баллов), а именно выполнение посещение производственных подразделений и успешное 
прохождение тестирования.  

 

Примерное содержание отчёта: 

1. Общая характеристика комбината, его сырьевые и топливные источники, 
сортамент выпускаемой продукции и основные технико-экономические показатели. 

2. Описание технологических процессов производства чугуна, стали, проката: 
краткое описание употребляемых шихтовых материалов и топлива, описание получаемых 
продуктов плавки и готового проката. 

3. Основные технико-экономические показатели производства различных видов 
промышленной продукции. 

Описание должно сопровождаться цифровыми данными, схемами цехов, 
грузопотоков и основного оборудования. 

 

Организация сдачи отчёта по практике 

По окончании практики студент сдаёт зачёт (защищает отчёт) с получением 
рейтинговой оценки. Зачёт принимает руководитель практики от университета сразу 
после окончания практики или в течение 3 дней с момента последнего посещения 
производственного подразделения, включая выходные и праздничные дни, на основании 
отчёта и индивидуальной беседы с каждым студентом. В исключительных случаях по 
решению зав. кафедрой или преподавателя ведущего практику в соответствии с 
индивидуальной нагрузкой по кафедре студент (группа студентов) могут быть 
освобождены от сдачи письменного отчёта (например, в случае обучения студентов по 
индивидуальному договору с работодателем на рабочую или прочую профессию). 
Студент, не выполнивший программу практики и получивший неудовлетворительную 
оценку при защите отчёта, может быть направлен повторно на практику в период 
студенческих каникул с группами следующего года. В отдельных случаях ректор ЛГТУ 
может рассматривать вопрос о дальнейшем пребывании студента в высшем учебном 
заведении. 
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11. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины:  

 
№ 
п/п 

Наименование Кол-во экз. в 
НТБ ЛГТУ 

 

1 2 3 
а. Основная литература 

1. Основы металлургического производства: учебник / В. А. Бигеев, К. 
Н. Вдовин, В. М. Колокольцев [и др.]; под общей редакцией В. М. 
Колокольцева. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 
616 с. — ISBN 978-5-8114-4960-6. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/129223 (дата обращения: 18.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

2. Ивлев, С. А. Металлургические технологии. Металлургия чёрных 
металлов: учебное пособие / С. А. Ивлев, М. П. Клюев. — Москва: 
МИСИС, 2017. — 45 с. — ISBN 978-5-906846-57-0. — Текст: 
электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/108106 (дата обращения: 18.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

3. Беляев, С. В. Основы металлургического и литейного производства: 
учебное пособие / С. В. Беляев, И. О. Леушин. — Ростов-на-Дону: 
Феникс, 2016. — 306 с. — ISBN 978-5-222-24740-2. — Текст: 
электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/102277 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

4. Столяров, А. М. Непрерывная разливка стали. Машины непрерывного 
литья заготовок: учебное пособие / А. М. Столяров, В. Н. Селиванов. 
— Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 192 с. — ISBN 978-5-9729-
0490-7. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 
система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148359 (дата обращения: 
30.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

5. Волкогон, Г. М. Современные процессы порошковой металлургии: 
учебное пособие / Г. М. Волкогон, Ж. В. Еремеева, Д. А. Дедовской. 
— Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 208 с. — ISBN 978-5-9729-
0509-6. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 
система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148364 (дата обращения: 
30.09.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

б. Дополнительная литература 

1. Шипельников А.А. Учебная практика бакалавриата [Текст]: 
методические указания по прохождению учебной (учебно-
ознакомительной) практики / сост. А.А. Шипельников, А.Н. 
Роготовский. – Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2015. – 16 с.  

50 

2. Коршиков, Г.В. Современные проблемы науки/ Г.В. Коршиков,               
Е.Г. Коршикова – Липецк: Издат. ЛГТУ, 2009. – 318 с. 

26 

3. Дубровский, С.А. Металлургические технологии: уч. пособие / С.А. 
Дубровский [и др.] – Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2013. – 110 с. 

31 

4. Дюдкин, Д.А. Современная технология производства стали / Д.А. 
Дюдкин, В.В. Кисиленко – Москва: «Теплотехник», 2007 г. – 528 с. 

2 

5. Кудрин, В.А. Теория и технология производства стали: учеб. для 
ВУЗов / В.А. Кудрин — Москва: Мир, ACT, 2003. — 528 с. 

21 

6. Морозова, И. Г. Современные проблемы металлургии, Электронно-
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1 2 3 
машиностроения и материалообработке: учебное пособие / И. Г. 
Морозова, М. Г. Наумова, И. И. Басыров. — Москва: МИСИС, 2018. 
— 52 с. — ISBN 978-5-906953-41-4. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/115285 (дата обращения: 18.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

библиотечная 
система 

Издательства 
«Лань» 

7. Каргин, В.Р. Введение в металлургию. Ч. 1 [Электронный ресурс]: 
[учеб. пособие] / Р. Заббаров, М.В. Хардин, В.Р. Каргин. — Самара: 
Издательство СГАУ, 2010. — 44 с. — ISBN 978-5-7883-0803-6. — 
Режим доступа: https://rucont.ru/efd/176521 (дата обращения: 
01.10.2020г.) 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

8. Гахов, П.Ф. Оборудование доменных цехов [Электронный ресурс]: 
учеб. пособие / А.А. Харитоненко, П.Ф. Гахов. — Липецк: ЛГТУ, 
2014. — 133 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-687-7. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/357336 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 
9. Челядина, А.Л. Оборудование конвертерных цехов [Электронный 

ресурс]: учеб. пособие / А.Л. Челядина. — Липецк: Изд-во Липецкого 
государственного технического университета, 2019. — 163 с.: ил. — 
ISBN 978-5-88247-942-7. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/710355 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

10. Гахов, П.Ф. Оборудование фабрик окускования [Электронный 
ресурс]: учеб. пособие / А.А. Харитоненко, П.Ф. Гахов. — Липецк: 
ЛГТУ, 2014. — 132 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-691-4. — Режим 
доступа: https://lib.rucont.ru/efd/357335 (дата обращения: 20.10.2020).  

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

11. Богомолова, Е.В. Организация производства на предприятиях 
металлургии. Ч. 2 [Электронный ресурс]: курс лекций / Е.В. 
Богомолова. — Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2015. — 58 с. — ISBN 978-5-
88247-480-4. — ISBN 978-5-88247-645-7. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/541645 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 
12. Роготовский, А.Н. Основы теории и технологии производства стали 

[Электронный ресурс]: курс лекций по дисциплине «Теория и 
технология производства стали» / А.А. Шипельников, Т.В. 
Кравченко, А.Н. Роготовский. — Липецк: ЛГТУ, 2013. — 325 с.: ил. 
— ISBN 978-5-88247-627-3. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/302135 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

13. Шимов, Г.В. Основы технологических процессов обработки металлов 
давлением [Электронный ресурс]: учеб. пособие / С.П. Буркин, Г.В. 
Шимов. — Екатеринбург: Издательство Уральского университета, 
2014. — 160 с. — ISBN 978-5-7996-1221-4. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/292915 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 
 

в. программное обеспечение и Интернет-ресурсы 

1. Официальный сайт Группы НЛМК https://nlmk.com/ru/ 
2. Патентный поиск, поиск патентов и изобретений https://findpatent.ru/ 
3. лицензионное программное обеспечение MS«Excel», «Word» (10 рабочих мест). 
 

Доступ лиц с ограниченными возможностями здоровья к учебно-методическим и 
информационным ресурсам, указанным в п. а-в, может быть осуществлен в полном 
объеме с помощью тифло-информационного центра (корпус 9, ауд. 9-207); портативного 
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дисплея Брайля Fokus 40 Blue с беспроводной технологией Bluetooth; цифровой 
видеосистемы для работы с текстом и управления различными компонентами 
информационного пространства Videomatic; стационарной индукционной система для 
создания звукового поля для лиц с нарушениями слуха ILD 300; ноутбуков в комплекте (5 
шт.) 17.3″ LenovoIdeaPad G70-80 3205U; интерактивной доски в комплекте с 
мультимедийным проектором. 

 
12. Материально-техническое обеспечение учебной практики «Практика по 

получению первичных профессиональных умений и навыков, в том числе 

первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности» 

 

 
Для реализации образовательного процесса по дисциплине используются: 
- производственное оборудование предприятий - мест прохождения практики. 
- научно-исследовательское оборудование кафедры металлургических технологий 

ЛГТУ. 
 
Мультимедийные лекционные аудитории и лаборатории кафедры: «Лаборатория 

компьютерного моделирования металлургических процессов» и «Центр инженер-
металлург». Практические занятия в подразделениях ПАО «НЛМК» проводятся с 
использованием мультимедийных средств, в том числе, комплектов слайдов в формате 
презентации и обучающих видеороликов по соответствующим темам (производственным 
подразделениям) дисциплинам. 

 
 
 
 

Наименование 
специальных 
помещений и 
помещений для 
самостоятельной 
работы 

Оснащенность специальных помещений и помещений для 
самостоятельной работы 

Учебная аудитория 
для проведения 
занятий лекционного 
и семинарского типа. 
Лаборатория 
компьютерного 
моделирования 
металлургических 
процессов (9-210) 

1. ПК-инженерная станция (IntelCorei7 3820 3,6 ГГц 

4х256/AsusP9X79 LGA 2011/64 Гб DDR3 1333 Hz/1 

TbSeageatBarracuda/GigabyteGeForce GTX 6144 Mb 384 

bitGDDR5/Windows 7) – 3 шт. 

2. ПК стандартной комплектации (IntelCorei5 4570 3,2 ГГц 

4х256/ AsusB85M-GLGA 1150/8 Гб DDR3 1333Hz/1 

TbSeageatBarracuda/ AsusGeForceGTX650 2048 Mb 128 

bitGDDR5/Windows 7) - 4 шт. 

ПК объединены в локальную сеть и имеют выход в Интернет. 

3. сканнер MUSTEK SCAN EXSPRESS A3 USB – 1 шт.  

4. струйный плоттер Epsonstyluspro 9600 с возможностью 

печати формата А1 – 1 шт. 

5. принтер Panasonic – 1 шт.  

6. проектор Toshiba – 1 шт.  

7. настенный экран luma 2, matt  white, 198x264cm, формат 3:4 - 
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1 шт. 

8. проектор toshiba tdp-tw100, dlp, 2 600 ansi lm, xga - 1 шт. 

9. тумба подкатная - 5 шт. 

10. стенд для методической литературы – 2 шт. 

- Посадочных мест — 7 

Специализированное ПО: «LVMFlow_CV», «КОМПАС-3D», 

«ANSYS».  

Предустановленная на компьютеры OEM - версия 

операционной системы (ОС) MS Windows. 

Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, Opera, 

просмотрщик pdf-файлов Adobe Reader, архиватор 7-Zip. 

 

Корпус 6. 
Лаборатория 
высокотемпературных 
металлургических 
процессов (6-21) 

1. вибрационный истиратель. 

2. дисковый истиратель. 

3. щековая дробилка. 

4. лабораторная шаровая мельница ШЛМ-АПМ-50(Н)ОК. 

5. барабан «Механобр». 

6. тарельчатый окомкователь. 

7. индукционный плавильный узел СЭЛТ-ИПУ-30С. 

8. приточно-вытяжная вентиляционная система. 

9. аспирационная система ПУАВ с системой «Лиан». 

Посадочных мест – 10 
Аудитория для 
курсового 
проектирования и 
самостоятельной 
работы (9-104) 

1. доска для написания мелом. 

2. ноутбук «ASUS». 

Посадочных мест – 12 

Предустановленная на компьютеры OEM - версия 

операционной системы (ОС) MS Windows 
Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, Opera, 
просмотрщик pdf-файлов Adobe Reader, архиватор 7-Zip. 

 
 

12.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики «Практика по 

получению первичных профессиональных умений и навыков, в том числе 

первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности» для лиц с 

ограниченными возможностями здоровья 
При наличии обучающихся с ограниченными возможностями здоровья и 

невозможностью прохождения практики в производственных подразделениях имеются на 
кафедре металлургических технологий учебные аудитории и компьютерные классы: 

1. Мультимедийные лекционные аудитории и лаборатории кафедры: 
«Лаборатория компьютерного моделирования металлургических процессов» и «Центр 
инженер-металлург». 

2. Для обучения инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья в 
вузе оснащены специальные аудитории для проведения занятий (Тифло-информационный 
центр - ауд. 207 – 9 корпус): 









2 

1. Цели практики по получению профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности 

Целями практики по получению профессиональных умений и опыта 
профессиональной деятельности после теоретического обучения на первом курсе является 
закрепление теоретических знаний, полученных при изучении профессиональных 
дисциплин, а также ознакомление студентов с общей организацией производства, 
технологическими процессами основных цехов, работой основного оборудования, 
методами контроля технологических параметров и качеством выпускаемой продукции, 
охраной труда и основными технико-экономическими показателями. 

 
2. Задачи практики по получению профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности 

Задачами практики по получению профессиональных умений и опыта 
профессиональной деятельности являются изучение производства, состава, расположения 
и основных характеристик оборудования предприятия (цеха). Во время практики 
студенты знакомятся с общей организацией и структурой производства, 
технологическими процессами в отдельных цехах, изучают работу оборудования, методы 
контроля качества продукции, что способствует более глубокому изучению специальных 
дисциплин направления подготовки 22.03.02 «Металлургия», профиля «Металлургия 
черных металлов». Базовым предприятием для прохождения практики является ПАО 
«Новолипецкий металлургический комбинат». 

 
3. Место практики по получению профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности в структуре ОПОП ВО 

В структуре прикладного бакалавриата дисциплина «Практика по получению 
профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности» входит в раздел 
«Б.2» ФГОС-3+ ВО направления 22.03.02 «Металлургия». 

Изучение дисциплины «Практика по получению профессиональных умений и 
опыта профессиональной деятельности» базируется на знании студентами ряда дисциплин 
предшествующего периода обучения: «Физическая химия», «Химия», «Математика», 
«Физика», «Информатика», «Компьютерная графика», «Физическая культура», «Основы 
производства чугуна и стали», «Основы прокатного производства». Указанная 
дисциплина является основой технологической подготовки студентов и способствует 
успешному усвоению материала специальных дисциплин на старших курсах. 

 
4. Формы проведения практики по получению профессиональных умений 

и опыта профессиональной деятельности 
Практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной 

деятельности проводится стационарно и непрерывно. Стационарной является практика, 
которая проводится в структурных подразделениях университета либо в профильных 
организациях, расположенных на территории города Липецка. Непрерывно – путем 
выделения в календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени для 
проведения практики. 

 

5. Место и время проведения практики по получению профессиональных 

умений и опыта профессиональной деятельности 
Практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной 

деятельности проводится в цехах и подразделениях ПАО «Новолипецкий 
металлургический комбинат», лабораториях кафедры металлургических технологий 
Липецкого государственного технического университета, на других промышленных 
предприятиях и в проектных организациях (в соответствии с оформленными договорами) 
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в течение четырех недель после экзаменационной сессии 2-го семестра. 
Обучающиеся, совмещающие обучение с трудовой деятельностью, вправе 

проходить практику по получению профессиональных умений и опыта профессиональной 
деятельности по месту трудовой деятельности в случаях, если профессиональная 
деятельность, осуществляемая ими, соответствует требованиям к содержанию практики. 

 
6. Компетенции студента, формируемые в результате прохождения 

практики по получению профессиональных умений и опыта профессиональной 

деятельности 
 
В результате освоения дисциплины студент должен: 
1) знать технологический процесс, состав и технические характеристики 

металлургического оборудования печи (агрегата, устройства); 
2) уметь осуществлять и корректировать технологические процессы в металлургии 

и материалообработке; 
3) владеть навыками работы в команде, руководства людьми, подчинения и 

оперативного выполнения поставленных задач. 
 
В результате освоения дисциплины студент должен обладать: 
1) готовностью критически осмысливать накопленный опыт, изменять при 

необходимости профиль своей профессиональной деятельности (ОПК-2); 
2) способностью осознавать социальную значимость своей будущей профессии 

(ОПК-3);  
3) способностью применять в практической деятельности принципы рационального 

использования природных ресурсов и защиты окружающей среды (ОПК-5); 
4) способностью к анализу и синтезу (ПК-1); 
5) способностью использовать процессный подход (ПК-7). 
6) готовностью выявлять объекты для улучшения в технике и технологии (ПК-11); 
7) готовностью оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности 

технологических процессов (ПК-13); 
8) способностью организовывать работу коллектива для достижения поставленной 

цели (ПК-20). 
 
Виды профессиональной деятельности, подготовка к которым осуществляется в 

процессе прохождения производственной практики по получению профессиональных 
умений и опыта профессиональной деятельности: 

- научно-исследовательская; 

- проектно-аналитическая; 

- производственно-технологическая деятельность; 

- организационно-управленческая деятельность. 

 
В результате освоения дисциплины «Практика по получению профессиональных 

умений и опыта профессиональной деятельности» обучающийся готов к выполнению 
следующих обобщенных трудовых функций и трудовых функций (Профессиональный 
стандарт 632 «Специалист по производству чугуна», утвержденный приказом 
Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации № 928н от 1 декабря 
2015 г.): 

 
 
 
 



4 

Обобщенные трудовые 
функции 

Трудовые функции 

Код Наименование Уровень 
квалифи- 
кации 

Наименование Код Уровень 
(подуро- 
вень) 
квалифи-
кации 

А Формирование 
технологических 
запасов 
шихтовых 
материалов для 
производства 
чугуна 

6 Определение организационных и 
технических мер по формированию 
шихтовых материалов в доменном цехе 

А/01.6 6 

Организация работы работников по 
обеспечению доменного цеха шихтовыми 
материалами 

А/02.6 

В Организация 
выплавки чугуна 
в доменных 
печах 

6 Определение организационных и 
технических мер по выплавке чугуна в 
доменных печах 

В/01.6 6 

Организация работы работников по 
выплавке чугуна 

В/02.6 

С Организация 
переработки 
продуктов 
доменной 
плавки 

6 Определение организационных и 
технических мер по переработке 
продуктов доменной плавки 

С/01.6 6 

Организация работы работников участков 
по переработке продуктов доменной 
плавки 

С/02.6 

 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов шихтовых материалов для производства чугуна» и 
трудовой функции А/01.6 «Определение организационных и технических мер по 

формированию шихтовых материалов в доменном цехе» обучающийся должен быть 
готовым выполнять следующие трудовые действия: 

Трудовые действия: 
- Получение (передача) при приеме-сдаче смены информации по сменному 

производственному заданию по приемке-отгрузке сырья; объемах переработки шихтовых 
материалов на основных объектах производства; режимах эксплуатации погрузочно-
разгрузочного оборудования; текущих ремонтах механизмов и оборудования; 

- Получение от сменного руководства смежных производств и логистических служб 
информации о задании по объемам поставки и качеству сырья для доменного цеха и 
возможных отклонениях от сменного графика перемещения грузов; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 
безопасности на участках рудного двора, бункерной эстакады и складов сырья доменного 
цеха; 

- Анализ качественных показателей шихтовых материалов, выгруженных в бункера 
доменных печей, на рудный двор и на склады; 

- Планирование фронтов выгрузки шихтовых материалов по количественным и 
качественным характеристикам сырья; 

- Контроль ведения учетной документации по качеству и количеству шихтовых 
материалов, поступающих в бункера доменных печей, на рудный двор и склады; 

- Анализ работоспособности оборудования трактов забора доменной шихты с 
бункеров доменных печей, эстакады и транспортерной подачи сырья, и кокса в бункера; 

- Формирование сменного задания на участке приемки-отгрузки шихтовых 
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материалов. 
Необходимые умения: 
- Формировать учетную документацию шихтовых материалов, используемых на 

участках доменного цеха; 
- Анализировать данные агрегатных журналов, характеризующие уровень 

соблюдения правил эксплуатации и технического обслуживания оборудования; 
- Анализировать информацию, полученную из смежных производств и 

логистических служб, о задании по объемам поставки и качеству сырья для доменного 
цеха и возможных отклонениях от сменного графика перемещения грузов; 

- Вносить корректировки в задание приемки шихтовых материалов в бункера 
доменных печей в зависимости от качественных показателей сырья; 

- Контролировать подготовку оборудования к текущим и капитальным ремонтам; 
- Контролировать приемку технологического оборудования после выполнения 

капитальных и текущих ремонтов; 
- Оформлять сменное задание для работников по формированию шихтовых 

материалов в доменном цехе. 
Необходимые знания: 
- Теория и технология доменной плавки; 
- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 
- Инструкция по отбору проб сырья; 
- Схемы размещения шихтовых материалов в бункерах доменных печей; 
- Транспортная схема поставки шихтовых материалов на бункерную эстакаду, 

рудный двор и склады; 
- Устройство шихтоподачи доменных печей и порядок забора шихтовых 

материалов с бункеров доменных печей; 
- Устройство, правила эксплуатации, порядок технического обслуживания и 

ремонтов разгрузочно-погрузочных и усреднительных машин рудных дворов и складов 
сырья; 

- Инструкция по разгрузке, складированию и усреднению шихтовых материалов на 
рудном дворе и складах сырья; 

- Нормативы и предельно допустимые концентрации вредных веществ в 
окружающей среде; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 
- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке 

загрузки шихты; 
- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности на рудном дворе и бункерной эстакаде. 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов шихтовых материалов для производства чугуна» и 
трудовой функции А/02.6 «Организация работы работников по обеспечению 

доменного цеха шихтовыми материалами» обучающийся должен быть готовым 
выполнять следующие трудовые действия: 

Трудовые действия: 
- Постановка перед работниками производственного задания по приемке- отгрузке 

сырья в доменном цехе; 
- Расстановка работников по рабочим местам в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 
- Организация работы работников по обеспечению приемки и выгрузки шихтовых 

материалов в бункера доменных печей, на рудный двор и склады в соответствии со 
сменным заданием; 

- Контроль качества шихтовых материалов, поступающих в доменный цех; 
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- Выявление некондиционных шихтовых материалов, поступающих в доменный 
цех; 

- Оформление рекламаций на некондиционное сырье согласно установленным 
регламентам; 

- Организация выполнения технического обслуживания, регламентных текущих и 
капитальных ремонтов оборудования; 

- Мониторинг фронтов выгрузки шихтовых материалов в доменном цехе; 
- Контроль соблюдения режимов эксплуатации, технического обслуживания 

оборудования и механизмов; 
- Контроль содержания работниками закрепленной территории, подъездных путей, 

оборудования в соответствии с требованиями охраны труда, промышленной, 
экологической и пожарной безопасности; 

- Формирование учетной документации по движению шихтовых материалов, 
остаткам материалов в бункерах доменных печей, на рудном дворе и складах; 

- Организация работы работников по локализации и ликвидации последствий 
аварий на участках бункерной эстакады, рудного двора и складов; 

- Организация работы по повышению квалификации работников, обучения вторым 
и смежным профессиям; 

- Разрешение конфликтных ситуаций в коллективе; 
- Контроль ведения учетной и технической документации на бумажных и (или) 

электронных носителях работниками бункерной эстакады, рудного двора и складов сырья; 
- Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 
Необходимые умения: 
- Проводить производственно-технические совещания, сменно-встречные собрания 

и принимать рапорты работников; 
- Формулировать задачи и решения по выполнению производственных заданий; 
- Формировать деловые связи со сменными руководителями смежных производств 

и транспортными подразделениями организации; 
- Оценивать наличие остатков доменного сырья в бункерах доменных печей, на 

рудном дворе и складах; 
- Контролировать выполнение работниками производственных заданий, 

соблюдение технологических инструкций и установленных регламентов по приемке 
сырья; 

- Организовывать производственно-технический работников на выполнение 
производственных работ по локализации и ликвидации последствий аварий на участках 
бункерной эстакады, рудного двора и складов; 

- Выполнять расчеты по использованию сырья на доменных печах в режиме 
реального времени; 

- Контролировать качество шихтовых материалов, поступающих в доменный цех; 
- Выявлять нарушения работниками правил эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования на бункерной эстакаде и рудном дворе; 
- Контролировать ведение агрегатных, технологических журналов и документации 

на бункерной эстакаде доменного цеха; 
- Контролировать графики выполнения капитальных ремонтов агрегатов и 

оборудования; 
- Расставлять приоритеты при организации срочных ремонтов оборудования, 

устранении технологических неполадок с учетом необходимости минимизации 
экономических рисков; 

- Разрабатывать мероприятия и рекомендации по повышению производительности 
оборудования на бункерной эстакаде, рудном дворе и складах сырья; 



7 

- Контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, 
промышленной, пожарной и экологической безопасности. 

Необходимые знания: 
- Теория, технология и практика доменного производства; 
- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 
- Расстановочный штат работников на участках приемки и складирования 

доменного сырья; 
- Схема загрузки сырья в бункера доменных печей, расположение оборудования 

загрузки сырья, объем бункеров доменных печей; 
- Генеральный план рудного двора с расположением погрузочно- разгрузочного 

оборудования; 
- Генеральный план и оборудование складов доменного производства; 
- Транспортная схема поставки доменной шихты на бункерную эстакаду, рудный 

двор и склады; 
- Программы модернизации оборудования и совершенствования технологии 

приемки и выгрузки сырья; 
- Устройство, принцип действия, правила эксплуатации, техническое обслуживание 

и ремонт оборудования бункерной эстакады, рудного двора и склада сырья; 
- Порядок оформления передачи оборудования на капитальный ремонт и порядок 

ввода в эксплуатацию агрегатов после проведенных капитальных ремонтов; 
- Порядок действий работников при наступлении несчастных случаев; 
- Правила оказания первой помощи при травмах, ожогах, поражении электрическим 

током; 
- Основы менеджмента и корпоративной этики; 
- Инструкции производственно-технического работников по безопасным методам 

работы на бункерной эстакаде, рудном дворе и складах сырья; 
- Трудовое законодательство Российской Федерации; 
- Основные положения коллективного договора; 
- Требования бирочной системы и нарядов-допусков доменного цеха; 
- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий доменного 

цеха; 
- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности доменного цеха; 
- Правила внутреннего трудового распорядка организации. 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Организация 

выплавки чугуна в доменных печах» и трудовой функции В/01.6 «Определение 

организационных и технических мер по выплавке чугуна в доменных печах» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 
Трудовые действия: 
- Получение (передача) информации при приеме-сдаче смены на доменной печи о 

сменном производственном задании, о технологическом регламенте доменной плавки, 
загрузке и качестве шихтовых материалов, графике выпусков продуктов плавки, 
состоянии системы охлаждения, неполадках в работе оборудования и принятых мерах по 
их устранению; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 
безопасности на участках доменной печи; 

- Анализ состояния оборудования, режимов загрузки шихтовых материалов на 
шихтоподаче и загрузочном устройстве доменной печи; 

- Анализ состояния системы охлаждения доменной печи и воздухонагревателей; 
- Анализ показателей термодинамических, тепловых и химических процессов в 

доменной печи; 
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- Анализ состояния чугунных леток и огнеупорной футеровки желобов на литейном 
дворе для отработки продуктов плавки согласно действующим регламентам; 

- Мониторинг системы очистки колошникового газа и уборки пыли; 
- Анализ состояния, технического обслуживания и профилактических осмотров 

технологического оборудования доменной печи; 
- Разработка мер по устранению причин внеплановых простоев оборудования 

доменных печей; 
- Определение мер по соблюдению удельных норм и лимитов расхода сырья и 

материалов, энергоносителей на доменных печах; 
- Выработка решений по устранению причин нарушений технологических режимов 

доменного процесса. 
Необходимые умения: 
- Формировать основные требования по управлению технологией доменной плавки 

согласно техническому состоянию основных агрегатов, качеству железорудного сырья и 
технологического топлива, выпусков продуктов плавки; 

- Использовать информационные средства контроля для анализа и проведения 
расчетов технологических параметров и показателей доменного процесса; 

- Анализировать агрегатную и техническую документацию по соблюдению 
технологических регламентов, правил эксплуатации и технического обслуживания 
оборудования; 

- Выполнять технические и технологические расчеты доменной плавки; 
- Анализировать работу сменных работников по контролю технологического 

процесса доменной плавки; 
- Анализировать соблюдение удельных норм и лимитов расхода материалов и 

сырья, энергоносителей, сменного оборудования и огнеупорных материалов на участке 
доменных печей; 

- Оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности 
технологических процессов на доменных печах; 

- Использовать специализированное программное обеспечение доменных печей; 
- Разрабатывать мероприятия по внедрению современного оборудования на 

участках доменного производства. 
Необходимые знания: 
- Теория и технология доменной плавки; 
- Типовая инструкция по доменному производству; 
- Инструкция газового хозяйства; 
- Инструкции по рабочим специальностям; 
- Генплан доменного цеха и доменной печи; 
- Устройство, оборудование и транспортерное хозяйство шихтоподачи доменных 

печей; 
- Технические условия на подготовленные железорудные материалы, флюсы, 

добавки, уголь и металлургический кокс; 
- Технические условия на чугун; 
- Методики отбора проб шихтовых материалов, чугуна, шлака и газа; 
- Метрологическое обеспечение, требования к контрольно-измерительным 

приборам и системе автоматизации агрегатов комплекса доменной печи; 
- Инструкции по управлению доменным процессом с помощью установленных 

математических программ среднего и верхнего уровня; 
- Устройство и правила эксплуатации оборудования и механизмов доменных печей; 
- План безопасного перемещения работников по территории доменного цеха; 
- Требования бирочной системы и нарядов-допусков доменного цеха; 
- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий доменного 
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цеха; 
- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности в доменном цехе. 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Организация 

выплавки чугуна в доменных печах» и трудовой функции В/02.6 «Организация 

работы работников по выплавке чугуна» обучающийся должен быть готовым 
выполнять следующие трудовые действия: 

Трудовые действия: 
- Постановка перед работниками производственного задания по технологическому 

регламенту ведения доменной плавки согласно действующим инструкциям; 
- Расстановка работников по рабочим местам в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 
- Контроль соблюдения производственными работниками технологических 

регламентов загрузки; 
- Контроль выполнения производственными работниками работ по подготовке и 

проведению выпусков чугуна и шлака по установленному графику; 
- Организация соблюдения производственными работниками технологических 

регламентов ведения доменной плавки согласно техническому состоянию печи, 
инструкциям и заданиям; 

- Контроль соблюдения режимов проверки и обслуживания производственными 
работниками системы охлаждения основных агрегатов доменных печей; 

- Контроль проведения сменными работниками технического обслуживания и 
профилактических осмотров оборудования; 

- Контроль выполнения работниками технологических расчетов доменной плавки; 
- Контроль ведения и хранения работниками агрегатной, отчетной и 

технологической документации; 
- Управление действиями работников в случае возникновения нестандартных 

технологических ситуаций и их контроль; 
- Контроль содержания закрепленной территории, подъездных путей, оборудования 

в соответствии с требованиями охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 
безопасности; 

- Организация действий работников по передаче технической, технологической и 
организационной информации в диспетчерскую службу доменного цеха и руководству 
цеха; 

- Управление действиями работников при проведении остановки доменной печи на 
капитальный ремонт I-III разрядов и их контроль; 

- Разработка технических и технологических мероприятий повышения технико-
экономических показателей доменного процесса; 

- Организация действий работников по локализации и ликвидации последствий 
аварий на доменных печах; 

- Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической безопасности; 

- Контроль качества обучения и повышения квалификации работников. 
Необходимые умения: 
- Разъяснять цели и задачи работников, осуществляющего выплавку чугуна в 

объеме сменного задания; 
- Производить расстановку технологических работников согласно штатному 

расписанию и производственной необходимости; 
- Проверять работников на знание технологических инструкций и положений о 

безопасных способах выполнения технологических операций; 
- Контролировать и координировать работу подчиненных работников путем 
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ежесменного обхода рабочих мест; 
- Формировать основные требования по управлению доменным процессом согласно 

техническому состоянию основных агрегатов, качеству железорудного сырья и 
технологического топлива, отработке продуктов плавки; 

- Выполнять технические и технологические расчеты доменной плавки; 
- Осуществлять корректировку режимов ведения доменной плавки, производить 

контроль выполнения работниками корректирующих действий; 
- Организовывать распределение чугуновозных и шлаковых ковшей для 

организации выпуска продуктов плавки; 
- Организовывать проведение сменными работниками технического обслуживания 

и профилактических осмотров дозирующего оборудования и конвейеров перемещения 
шихтовых материалов, загрузочного устройства, оборудования литейного двора и блока 
воздухонагревателей, системы охлаждения и энергетического хозяйства доменных печей; 

- Организовывать выполнение работниками работ по локализации и ликвидации 
последствий аварий на доменных печах; 

- Выполнять расчеты экономических потерь при отклонении от оптимального 
режима работы; 

- Организовывать подготовку оборудования к ремонтам, приемку после 
выполнения ремонтов. 

Необходимые знания: 
- Теория, технология и практика выплавки чугуна; 
- Типовая инструкция по доменному производству; 
- Инструкция о газовом хозяйстве; 
- Основные положения организации, оплаты и стимулирования труда работников, 

действующие в организации; 
- Инструкции по рабочим специальностям; 
- Основы трудового права, основные положения коллективного договора; 
- Технические условия на подготовленные железорудные материалы, флюсы, 

добавки, уголь и металлургический кокс; 
- Технические условия на чугун; 
- Инструкция по отбору проб чугуна, шлака, газа и сырья; 
- Нормы расхода материалов и ресурсов при производстве чугуна; 
- Устройство и правила эксплуатации оборудования доменных печей (загрузка, 

блок воздухонагревателей, литейный двор и фурменная зона, газовый и воздушный 
тракт); 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 
- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий; 
- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности в доменном цехе. 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Организация 

переработки продуктов доменной плавки» и трудовой функции С/01.6 «Определение 

организационных и технических мер по переработке продуктов доменной плавки» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 
Трудовые действия: 
- Получение (передача) информации при приемке-сдаче смены о сменном 

производственном задании, режимах процессов десульфурации и разливки чугуна, слива 
и грануляции шлака, о неполадках в работе оборудования и принятых мерах по их 
устранению; 

- Определение мер по выполнению графика десульфурации и разливки чугуна, 
слива и грануляции шлака; 

- Проверка наличия запасов сменного оборудования, вспомогательных материалов, 
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приспособлений и инструментов в объеме, достаточном для выполнения 
производственного задания по десульфурации чугуна и грануляции доменного шлака; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 
безопасности на участках внепечной обработки и разливки чугуна, слива и грануляции 
шлака; 

- Разработка мер по устранению причин внеплановых простоев оборудования 
установки десульфурации чугуна и грануляции шлака; 

- Мониторинг технологии десульфурации чугуна и состояния оборудования; 
- Мониторинг технологии слива и грануляции доменного шлака и состояния 

оборудования; 
- Определение мер по соблюдению удельных норм и лимитов расхода 

десульфуратора, энергоносителей и материалов на участке десульфурации чугуна; 
- Формирование сменного задания по управлению режимами десульфурации и 

разливки чугуна, слива и грануляции шлака. 
Необходимые умения: 
- Формировать основные требования к управлению технологией внепечной 

обработки и разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 
- Анализировать данные технической, учетной и технологической документации, 

характеризующие уровень соблюдения технологических регламентов, правил 
эксплуатации и технического обслуживания оборудования; 

- Выявлять нарушения правил эксплуатации и технического обслуживания 
оборудования участков десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции доменного 
шлака; 

- Оценивать параметры технологического процесса десульфурации и разливки 
чугуна, влияющие на качество готовой продукции; 

- Оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности 
технологических процессов десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 

- Анализировать данные агрегатных журналов и технической документации о 
состоянии, неисправностях, причинах простоев оборудования десульфурации и разливки 
чугуна, грануляции и слива шлака; 

- Использовать специализированное программное обеспечение на участках 
десульфурации чугуна и грануляции шлака. 

Необходимые знания: 
- Теория и технология доменной плавки; 
- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 
- Технические условия на чугун, гранулированный и фракционированный шлак; 
- Технологическая инструкция по грануляции доменного шлака; 
- Технологическая инструкция десульфурации чугуна; 
- Технологическая инструкция разливки чугуна; 
- Инструкция о газовом хозяйстве; 
- Методика отбора проб чугуна, гранулированного шлака и колошникового газа; 
- Устройство, правила эксплуатации, технического обслуживания и ремонтов 

установки десульфурации, разливочных машин, установок грануляции шлака; 
- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 
- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов; 
- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности в доменном цехе. 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Организация 

переработки продуктов доменной плавки» и трудовой функции С/02.6 «Организация 

работы работников участков по переработке продуктов доменной плавки» 
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обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 
Трудовые действия: 
- Постановка перед работниками производственного задания по технологическому 

регламенту процессов десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции шлака, о 
техническом состоянии оборудования внепечной обработки и разливки чугуна, слива и 
грануляции шлака; 

- Расстановка работников по рабочим местам в соответствии с производственной 
необходимостью и квалификацией; 

- Организация работы работников по соблюдению заданных регламентов 
десульфурации чугуна; 

- Организация работы работников по соблюдению технологического процесса 
разливки чугуна; 

- Организация работы работников по соблюдению технологического процесса 
грануляции шлака; 

- Организация проведения экстренных и плановых работ по устранению сбоев и 
неполадок в работе оборудования участков по переработке продуктов доменной плавки; 

- Организация действий работников по локализации и ликвидации последствий 
аварий на участках переработки продуктов плавки на доменных печах; 

- Контроль ведения и хранения работниками агрегатных, технологических 
журналов и сменных рапортов;  

- Проверка знаний работников для подтверждения их соответствия уровню 
необходимой квалификации; 

- Контроль качества обучения и повышения квалификации работников; 
- Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 
Необходимые умения: 
- Формировать задачи и принимать решения по выполнению производственных 

заданий на участках десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции доменного 
шлака; 

- Контролировать работу работников по соблюдению технологических регламентов 
десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции доменного шлака; 

- Проверять работников на знание технологических инструкций и положений о 
безопасных способах выполнения технологических операций; 

- Контролировать и координировать работу подчиненных работников путем 
ежесменного обхода рабочих мест; 

- Организовывать распределение чугуновозных и шлаковых ковшей на участках 
разливки и десульфурации чугуна и слива, и грануляции шлака; 

- Организовывать выполнение работниками работ по локализации и ликвидации 
последствий аварий на участках переработки чугуна и шлака; 

- Организовывать выполнение работниками работ по локализации и ликвидации 
последствий аварий на участках переработки чугуна и шлака; 

- Выполнять расчеты экономических потерь при отклонении от оптимального 
режима работы на участках переработки продуктов доменной плавки; 

- Организовывать подготовку оборудования к ремонтам, приемку после 
выполнения ремонтов; 

- Принимать оперативные решения по устранению сбоев и неполадок в работе 
оборудования; 

- Принимать резервное оборудование и контролировать подготовительные работы к 
капитальным ремонтам; 

- Контролировать качество проведения сменными работниками технического 
обслуживания и профилактических осмотров. 
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Необходимые знания: 
- Теория и технология доменной плавки; 
- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 
- Технологическая инструкция по сливу и грануляции доменного шлака; 
- Технологическая инструкция по десульфурации чугуна; 
- Методики отбора проб чугуна, гранулированного шлака; 
- Устройство, правила эксплуатации, технического обслуживания и ремонтов 

оборудования; 
- Основные положения организации, оплаты и стимулирования труда ремонтных 

работников, действующие в организации; 
- Порядок и система сдачи агрегатов на капитальный ремонт и порядок ввода в 

эксплуатацию агрегатов после проведенных ремонтов; 
- Нормативы выбросов, сбросов и образования отходов в доменном производстве, 

предельно допустимые концентрации вредных веществ в окружающей среде; 
- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 
- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов плавки; 
- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности в доменном цехе. 
 
В результате освоения дисциплины «Практика по получению профессиональных 

умений и опыта профессиональной деятельности» обучающийся готов к выполнению 
следующих обобщенных трудовых функций и трудовых функций (Профессиональный 
стандарт 633 «Специалист по кислородно-конвертерному производству стали», 
утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты Российской 
Федерации № 960н от 2 декабря 2015 г.): 

 
Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 
код наименование уровень 

квалификации 
наименование код уровень 

(подуро- 
вень) 
квалифи-
кации 

А Формирование 
технологических 
запасов для 
производства 
кислородно-
конвертерной 
стали 

6 Определение организационных и 
технических мер по формированию 
запасов шихтовых материалов для 
производства кислородно-
конвертерной стали 

А/01.6 6 

Организация работы работников по 
подготовке металлошихты, 
десульфурации и переливу чугуна 
для производства кислородно-
конвертерной стали 

А/02.6 

В Осуществление 
мероприятий по 
выплавке стали в 
конвертере 

6 Определение организационных и 
технических мер для выплавки стали 
в конвертере 

В/01.6 6 

Организация работы работников по 
выплавке кислородно-конвертерной 
стали 

В/02.6 

С Осуществление 
мероприятий по 

6 Определение организационных и 
технических мер для внепечной 

С/01.6 6 
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внепечной 
обработке стали 
в ковше 

обработки стали в ковше С/02.6 

Организация работы 
работников по внепечной обработке 
кислородно-конвертерной стали в 

ковше 
 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали» и 
трудовой функции А/01.6 «Определение организационных и технических мер по 

формированию запасов шихтовых материалов для производства кислородно-

конвертерной стали» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие 
трудовые действия: 

- получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о сменном 
производственном задании, параметрах и показателях процессов подготовки шихты, 
состоянии оборудования, имевших место в течение смены неисправностях и мерах, 
принятых по их устранению; 

- согласование графика поставки жидкого чугуна для конвертерного цеха; 
- контроль необходимого количества чугуна в чугуновозных ковшах на 

железнодорожных путях конвертерного цеха; 
- согласование графика поставки лотков с металлоломом конвертерного цеха; 
- организация наличия неснижаемого уровня чугуна в миксере и нормативного 

количества лома для конвертерного цеха; 
- контроль химического состава чугуна, металлолома, шихтовых материалов, 

поступающих в конвертерный цех; 
- контроль взрывобезопасности (ВОП) металлошихты конвертерного цеха; 
- принятие решения о запуске в работу партий некондиционных шихтовых 

материалов конвертерного цеха; 
- контроль работоспособности механизмов миксера, устройств для перелива чугуна, 

агрегатов десульфурации чугуна, оборудования конвертеров; 
- контроль технического состояния и профилактического обслуживания 

оборудования миксера, отделений металлошихты, десульфурации и перелива чугуна, 
конвертерного отделения; 

- ведение учетной и технологической документации на бумажных и (или) 
электронных носителях. 

При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 
необходимыми умениями: 

- выполнять анализ отчетно-учетной документации по качеству поступающих в цех 
чугуна, металлолома, ферросплавов; 

- определять возможности дальнейшего использования некондиционных шихтовых 
материалов; 

- контролировать работоспособность оборудования на участках миксерного 
отделения, отделения десульфурации и перелива чугуна, металлошихты и отделения 
конвертеров; 

- контролировать подготовку к ремонтам, приемку технологического оборудования 
шихтового отделения и конвертеров; 

- выявлять и устранять причины выхода из строя оборудования в миксерном 
отделении, на участках подготовки чугуна, металлошихты и конвертеров шихтового 
отделения; 

- организовывать работу сменных работников по техническому обслуживанию, 
профилактическим осмотрам и ремонтам оборудования шихтового отделения; 
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- контролировать подготовку шихтовых материалов к плавке с использованием 
интегрированных информационных системам; 

- определять наличие ВОП в шихте, предназначенной для выплавки стали; 
- использовать в работе специальное программное обеспечение подразделения по 

подготовке шихты. 
При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 
- схемы технологических маршрутов конвертерного цеха; 
- устройства, правил эксплуатации, технического обслуживания и ремонтов 

разгрузочно-погрузочных машин шихтового отделения конвертерного цеха; 
- технологических инструкций по подготовке шихтовых материалов к конвертерной 

плавке; 
- требований технических условий к химическому, к фракционному составу 

шихтовых материалов конвертерной плавки; 
- методик отбора контрольных проб и выполнения химического анализа шихтовых 

материалов; 
- графиков поступления и передвижения шихтовых материалов, энергоресурсов, 

готовой продукции в конвертерном цехе; 
- нормативов выбросов при десульфурации чугуна и его перелива в заливочный 

ковш; 
- нормативной документации, касающейся обеспечения взрывобезопасности 

металлошихты; 
- основ статистического анализа; 
- способов, порядка проверки исправности блокировок механизмов конвертера, 

средств индивидуальной и коллективной защиты, производственной сигнализации и 
средств связи шихтового отделения конвертерного цеха; 

- технологии производства, технические характеристики продукции; 
- организации работ по подготовке и проведению капитальных и текущих ремонтов 

оборудования шихтового отделения конвертерного цеха; 
- требований бирочной системы и нарядов-допусков при подготовке шихты; 
- планов мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий 

шихтового отделения и на сталеплавильном участке; 
- требований охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности шихтового отделения и на сталеплавильном участке; 
- программного обеспечения сталеплавильного участка. 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали» и 
трудовой функции А/02.6 «Организация работы работников по подготовке 

металлошихты, десульфурации и переливу чугуна для производства кислородно-

конвертерной стали» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие 
трудовые действия: 

- организация приемки и сдачи смен подготовительного отделения кислородно-
конвертерного цеха; 

- проведение сменно-встречных оперативных собраний производственных бригад; 
- организация выполнения работниками работ по подготовке шихтовых материалов 

и оборудования конвертеров к плавке; 
- организация работ по выполнению работниками смежных производственных 

заданий на участках миксерного отделения, отделений десульфурации чугуна и перелива 
и металлошихты; 

- распределение обязанностей и расстановка работников на рабочих местах и во 
время ликвидации аварий; 
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- разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 
- контроль соблюдения требований охраны труда, пожарной и экологической 

безопасности; 
- информирование работников о передовых достижениях отечественных и 

зарубежных фирм в области подготовки шихтовых материалов к конвертерной плавке; 
- контроль ведения работниками учетной документации. 
При выполнении ТФ А/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 
- контролировать и координировать работу подчиненных работников посредством 

обхода рабочих мест; 
- применять эффективные методы мобилизации производственных работников на 

выполнение производственных сменных заданий; 
- применять методы, определяющие эффективную стратегию и тактику управления 

производственными работниками; 
- разъяснять цели и задачи работникам, осуществляющего подготовку шихтовых 

материалов и оборудования шихтового отделения к плавке; 
- предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 
- стимулировать работу с учетом побудительных мотивов и предпочтений 

работников; 
- четко формулировать задачи для подчиненных работников; 
- выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков с целью достижения лучших результатов в 
производственной деятельности. 

При выполнении ТФ А/02.6, обучающийся должен обладать следующими 
необходимыми знаниями: 

- основных положений организации об оплате и стимулировании труда работников, 
действующие в организации; 

- основ менеджмента и корпоративной этики, принципы повышения качества 
трудовой деятельности работников; 

- показателей выбросов в атмосферу, сбросов сточных вод, порядок обращения с 
отходами; 

- основ управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение 
квалификации, работа с молодежью и перспективными работниками, кадровый резерв, 
профессиональная оценка развития коллектива); 

- порядка взаимодействия работников в условиях аварий, инцидентов, несчастных 
случаев; 

- основ трудового законодательства, основных положений коллективного договора 
по работе с работниками; 

- требований бирочной системы и нарядов-допусков; 
- планов мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий; 
- требований охраны труда, промышленной, экологической, пожарной 

безопасности на участках подготовки шихтовых материалов. 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по выплавке стали в конвертере» и трудовой функции В/01.6 

«Определение организационных и технических мер для выплавки стали в 

конвертере» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые 

действия: 
- получение (передача) информации во время проведения сменно- встречных 

собраний: 
а) о состоянии оборудования конвертеров, неполадках в работе оборудования и 

мерах по их устранению; 
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б) о графике выплавки, химическом составе выплавляемых марок стали в объеме 
сменного задания; 

в) о наличии шихтовых материалов для конвертерной плавки; 
- планирование работы по выполнению производственных заданий по выплавке 

стали в конвертере; 
- контроль технологического процесса выплавки стали в конвертере; 
- принятие решений об исправлении конвертерных плавок по температуре и 

химическому составу после окончания продувки; 
- контроль ведения работниками учетной документации; 
- принятие решений о переназначении марки стали в случае отклонения от 

технологического процесса; 
- контроль действий работников по текущему уходу и профилактическим осмотрам 

оборудования конвертеров; 
- анализ хода и результатов производства в смену; 
- синхронизация графика выплавки стали в объеме сменного задания; 
- выполнение графика выплавки. 
При выполнении ТФ В/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями:  
- организовывать устранение работниками и силами ремонтных служб неполадки в 

работе конвертеров; 
- пользоваться методикой расчетов шихтовки конвертерной плавки; 
- контролировать выполнение работниками технологических инструкций по 

выплавке стали в конвертере; 
- пользоваться информационными интегрированными системами для заказов 

оборудования, запчастей и для контроля технологических процессов выплавки; 
- анализировать отчетно-учетную документацию о ходе технологических процессов 

выплавки стали и результаты качества металлопродукции; 
- анализировать и принимать решения по снижению брака и несоответствующей 

продукции во время проведения недельных и ежемесячных совещаний по качеству с 
работниками цеха; 

- эффективно осуществлять производственную деятельность в нештатных 
ситуациях; 

- применять эффективные методы мобилизации производственных работников на 
выполнение производственных заданий; 

- разрабатывать рекомендации по совершенствованию технологических процессов 
выплавки; 

- производить анализ производственно-хозяйственной деятельности участков 
выплавки; выявлять резервы повышения эффективности производства. 

При выполнении ТФ В/01.6, обучающийся должен обладать следующими 
необходимыми знаниями: 

- технологических процессов производства стали в конвертерах и на агрегатах 
внепечной обработки металла: «ковш-печь», установка доводки и вакуумирования 
металла; 

- устройство оборудования и правила эксплуатации конвертеров; 
- технологических характеристик выпускаемой цехом продукции; 
- физико-химических свойств шихтовых материалов и состав ферросплавов, 

используемых для легирования стали; 
- передовых достижений отечественных и зарубежных фирм в области 

конвертерной плавки и внепечной обработки; 
- требований бирочной системы и нарядов-допусков на сталеплавильном участке; 
- плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на 
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сталеплавильном участке; 
- требований охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности на сталеплавильном участке; 
- программного обеспечение сталеплавильного участка. 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по выплавке стали в конвертере» и трудовой функции В/02.6 

«Организация работы работников по выплавке кислородно-конвертерной стали» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 
- ознакомление подчиненных работников с заданием по выплавке кислородно-

конвертерной стали на смену; 
- расстановка подчиненных работников по рабочим местам; 
- контроль соблюдения технологического процесса производственными 

работниками согласно разработанным картам последовательности технологических 
операций; 

- контроль подготовки подчиненными работниками оборудования к проведению 
технического обслуживания и ремонта; 

- разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 
- руководство действиями производственных работников участка выплавки стали в 

нештатных ситуациях; 
- обеспечение безопасных и безаварийных условий работы подчиненных 

работников; 
-контроль качества обучения и инструктирования работников по охране труда, 

промышленной и пожарной безопасности. 
При выполнении ТФ В/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 
- четко формулировать задачи работников, осуществляющего выплавку стали в 

конвертере, в объеме сменного задания; 
- контролировать и координировать работу подчиненных работников путем 

ежесменного обхода рабочих мест; 
- эффективно организовывать рабочий процесс в течение смены; 
- предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 
- выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков. 
При выполнении ТФ В/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями:  
- устройства, принципов действия, правил эксплуатации основного и 

вспомогательного оборудования, сооружений и устройств, погрузочно- разгрузочных 
механизмов, блокирующих устройств, контрольно-измерительных приборов, систем 
аварийной сигнализации на сталеплавильном участке; 

- производственно-технических и технологических инструкции по выплавке стали в 
конвертере; 

- требования и технические условия к материалам при выплавке стали в конвертере; 
- инструкции и правила ведения подготовки к работе и обслуживания оборудования 

при выплавке стали в конвертере, бункерного и конвейерного хозяйства, подъемных 
сооружений и устройств, механизмов, оснастки, инструментов и погрузочной техники; 

- карт последовательности технологических операций выплавки стали в конвертере; 
- правил эксплуатации подъемных сооружений на сталеплавильном участке; 
- психологических основ управления коллективом; 
- правила оказания первой помощи при травмах; 
- основные положения коллективного договора; 
- основы управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение 
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квалификации, профессиональная оценка развития коллектива); 
- положения об оплате и стимулировании труда работников, действующие на 

сталеплавильном участке; 
- основ экономики, организации производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 
- требований бирочной системы и нарядов-допусков на сталеплавильном участке; 
- планов мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 
- требований охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности на сталеплавильном участке. 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по внепечной обработке стали в ковше» и трудовой функции С/01.6 

«Определение организационных и технических мер для внепечной обработки стали в 

ковше» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 
- получение (передача) информации во время проведения сменно- встречных 

собраний о состоянии оборудования агрегатов внепечной обработки стали, о графике 
выплавки, химическом составе выплавляемых марок стали в объеме сменного задания, 
наличии добавочных материалов и ферросплавов для агрегатов «ковш-печь», установок 
доводки металла и вакуумирования стали; 

- планирование работы по выполнению заданий по внепечной обработке; 
- контроль технологических процессов внепечной обработки металла; 
- принятие решений о переназначении марок стали и технологического маршрута 

внепечной обработки в случае отклонения от технологического процесса; 
- анализ хода и результатов производства стали в смену; 
- выполнение графика внепечной обработки стали; 
- синхронизация графика внепечной обработки и выплавки стали в объеме 

сменного задания; 
- составление и передача документации по потребности в сменном оборудовании, 

инструментах, средствах индивидуальной защиты; 
- документальное оформление несчастных случаев, аварий, инцидентов. 
При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 
- анализировать отчетно-учетную документацию о ходе технологических процессов 

и качестве металлопродукции; 
- анализировать параметры и показатели процесса внепечной обработки стали в 

ковше; 
- принимать решения о корректировках технологических процессов внепечной 

обработки стали на установках «ковш-печь», доводки металла и вакуумирования стали; 
- вести учетную технологическую документацию на бумажных и электронных 

носителях; 
- пользоваться прикладным программным обеспечением и офисными программами; 
- рассчитывать параметры внепечной обработки стали. 
При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 
- производственно-технические инструкции по внепечной обработке стали на 

агрегате «ковш-печь», установках доводки металла и вакуумирования стали; 
- технические условия (или стандарты) на выплавляемые марки стали; 
- технология внепечной обработки стали и непрерывной разливки металла; 
- программное обеспечение главных пультов агрегатов внепечной обработки стали; 
- прикладные программы расчетов параметров технологии, управления процессами 

и производством; 
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- методы статистических расчетов в металлургических процессах; 
- методы физико-химических расчетов в металлургических процессах; 
- схемы перемещения грузов в цехе и на участке внепечной обработки металла; 
- специализированное программное обеспечение на участке внепечной обработки 

стали; 
- требования охраны труда и пожарной безопасности в конвертерном цехе. 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по внепечной обработке стали в ковше» и трудовой функции С/02.6 

«Организация работы работников по внепечной обработке кислородно-

конвертерной стали в ковше» обучающийся должен быть готовым выполнять 
следующие трудовые действия: 

- контроль готовности работников к выполнению трудовых функций (спецодежда, 
здоровье, охрана труда); 

- выдача заданий работникам в соответствии с производственным заданием на 
смену по внепечной обработке стали; 

- расстановка работников по рабочим местам, при необходимости - замена 
работников на участке внепечной обработки стали; 

- организация и контроль выполнения работниками работ в соответствии со 
сменным заданием; 

- контроль выполнения работниками текущих и профилактических ремонтов 
оборудования, агрегатов внепечной обработки стали; 

- разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 
- обеспечение соблюдения графика по первичному и текущему инструктажу и 

контролю знаний работников требований охраны труда, промышленной и пожарной 
безопасности; 

- контроль ведения работниками учетной документации. 
При выполнении ТФ С/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями:  
- Разъяснять цели и задачи подчиненных работников; 
- Четко формулировать производственные задачи; 
- Координировать работу подчиненных работников участка внепечной обработки 

стали; 
- Управлять работниками при реализации плана ликвидации аварий и инцидентов 

на участке внепечной обработки стали; 
- Предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 
- Выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов и рисков. 
При выполнении ТФ С/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями:  
- устройства, принципов действия, правил эксплуатации основного и 

вспомогательного оборудования участка внепечной обработки стали; 
- производственно-технических и технологических инструкции по внепечной 

обработке стали; 
- требований и технических условий к материалам для внепечной обработки стали; 
- инструкций и правил ведения подготовки к работе и обслуживания, применяемых 

при внепечной обработке стали оборудования, бункерного и конвейерного хозяйства, 
подъемных сооружений и устройств, механизмов, оснастки, инструментов и погрузочной 
техники; 

- карт последовательности технологических операций внепечной обработки стали; 
- правил эксплуатации подъемных сооружений на участке внепечной обработки 

стали; 
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- психологических основ управления коллективом; 
- правил оказания первой помощи при травмах; 
- основных положений коллективного договора; 
- основ управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития коллектива); 
- положений об оплате и стимулировании труда работников, действующие на 

участке внепечной обработки стали; 
- основ экономики, организации производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 
- требований бирочной системы и нарядов-допусков на участке внепечной 

обработки стали; 
- планов мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке 

внепечной обработки стали; 
- требований охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности на участке внепечной обработки стали; 
- специализированного программного обеспечения участка внепечной обработки 

стали. 
 
Уровни освоения дисциплины оцениваются согласно требованиям, изложенным в 

паспорте каждой из указанных компетенций, где указаны требования к пороговому и 
повышенному уровням освоения. 

Оценка проводится по 100-бальной системе, при этом пороговому соответствует 
53-79 баллов, повышенному 80-100. 

 
7. Структура и содержание практики по получению профессиональных 

умений и опыта профессиональной деятельности 
Общая трудоемкость дисциплины составляет 6 зачетных единицы, 216 часов. 

Курс Семестр 
Кол-во 
недель 

В зач. ед. 

Объём учебной дисциплины в 
часах 

Зачёт 
Зада- 
ние 

Всего Конс. СРС 
Пром. 
контр. 

1 2 4 6 216 60 144 12 + + 
 
 

№ 
п/п 

Разделы (этапы) практики Виды производственной работы на 
практике, включая самостоятельную 

работу обучающихся и 
трудоёмкость в часах 

Формы 
текущего 
контроля 

П
ро

из
во

дс
тв

ен
ны

й 
ин

ст
ру

кт
аж

 

П
ро

из
во

дс
тв

ен
но

е 
за

да
ни

е 

О
бр

аб
от

ка
 и

нф
ор

м
ац

ии
 

С
ос

та
вл

ен
ие

  
от

чё
та

 

1 2 3 4 5 6 7 
1 Знакомство с программой 

практики и выдача инди-
- 10 - - - 
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видуальных заданий 
2 Проведение инструктажа 

по технике безопасности 
10 - - - - 

3 Работа на предприятии по 
выполнению 
индивидуального задания 

- - 50 - Опрос 
написания 
отчета по 

пройденной 
теме 

4 Обработка и анализ полу-
ченной информации 

- - 50 50 Предоставление 
отчёта 

5 Подготовка отчёта по 
практике 

- - - 46 Защита отчёта 

6 Всего 10 10 100 96 216 
 
Для производственного обучения в структурном подразделении выделяют рабочие 

места, оснащенные необходимым оборудованием, инструментами и материалами. 
Обучение осуществляется индивидуально или в учебных группах. При индивидуальной 
подготовке обучаемый изучает теоретический курс самостоятельно, получая 
консультации у инструктора и консультантов теоретического обучения; производственное 
обучение организуется индивидуально на рабочем месте под руководством не 
освобожденного от основной работы наставника производственного обучения. При 
групповом обучении: теоретический курс изучается в учебной группе; производственное 
обучение организуется аналогично индивидуальной подготовке. Теоретическое и 
производственное обучение осуществляется в пределах рабочего времени, согласно 
учебным планам и программе по соответствующей профессии. Программы обучения по 
конкретным профессиям утверждаются генеральным директором по представлению 
отдела кадров, согласованному с руководителями структурных подразделений. Сроки 
обучения устанавливаются распоряжением генерального директора, исходя из программы 
обучения, специфики профессии, необходимого уровня квалификации, начальной 
образовательной и специальной подготовки, профессионального опыта, по окончании 
производственного обучения обучающийся должен выполнить квалификационную. В 
качестве квалификационных пробных работ для обучающихся должны подбираться 
работы, соответствующие по своей сложности квалификационному разряду, 
предусмотренному квалификационной характеристикой, позволяющие выявить в какой 
мере экзаменуемый освоил технологию выпускаемой продукцию, овладел навыками по 
своей профессии (специальности), достиг требуемой производительности труда 
(выполнение норм времени, выработки) и обеспечивает выполнение технических 
требований производства работ. При подборе квалификационных пробных работ следует 
исходить из того, что продолжительность их выполнения должна быть не более одной 
смены, а нормы времени (или нормы выработки) должны соответствовать сменным 
заданиям в данном производственном подразделении. Перед выполнением 
квалификационных пробных работ мастер участка должен принять меры для обеспечения 
каждого экзаменуемого соответствующим рабочим местом, отвечающим требованиям 
техники безопасности, необходимыми материалами, исправными приспособлениями, 
инструментами, а также технологической документацией и чертежами (если это 

необходимо). 

 

 

 

 



23 

8. Образовательные, научно-исследовательские и научно-

производственные технологии, используемые на производственной практике 

«Практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной 

деятельности» 

 
На практике используются следующие образовательные технологии; 
• Технология развития критического мышления и проблемного обучения 

(реализуется при решении учебных задач проблемного характера). 
• Технология контекстного обучения – обучение в контексте профессии 

(реализуется в учебных заданиях, учитывающих специфику направления и профиля 
подготовки). 

• Технология проектной деятельности (реализуется при подготовке студентами 
проектных работ любого рода). 

Предусматривается использование информационных ресурсов, доступных в 
информационно-телекоммуникационной сети Интернет (см. перечень ресурсов в п. 11 
настоящей программы практики). 

Составление и редактирование текстов при помощи текстовых редакторов. 
Создание электронных документов (компьютерных презентаций, видеофайлов, 

плейкастов и т. п.). 
Средства MicrosoftOffice: 
– MicrosoftOfficeWord – текстовый редактор; 
– MicrosoftOfficeExcel – табличный редактор; 
– MicrosoftOfficePowerPoint – программа подготовки презентаций; 
– MicrosoftOfficePublisher – настольная издательская система; 
– MicrosoftOfficeAccess – реляционная система управления базами данных. 
Около 90% времени практических занятий проводятся непосредственно на 

производственных площадках НЛМК в том числе с применением информационно-
коммуникационных технологий, направленных на формирование и развитие 
презентационных, коммуникационных, аналитических и экспертных навыков. В учебном 
процессе широко используются как традиционные (пассивная, активная), так и 
интерактивные формы проведения занятий. В сочетании с внеаудиторной работой это 
способствует более успешному формированию и развитию соответствующих 
компетенций.  

Используются следующие интерактивные формы и методы проведения занятий: на 
практических занятиях - разбор конкретных ситуаций (РКС) и метод «круглого стола» 
(МКС) при использовании мультимедийных презентаций и обучающих видеороликов о 
конкретном производстве в специализированных технических классов АБК цехов (КХП, 
АГП, КЦ-1,2, ДЦ-1,2). При проведении практических занятий на долю интерактивных 
технологий приходится в среднем от 20 до 30% времени занятия.  

 
9. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов 

на производственной практике по получению профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности 
 
Самостоятельная работа студентов направлена на выполнение индивидуального 

задания. Отчет составляется каждым студентом самостоятельно. Отчёт оформляется 
руководствуясь требованиями СМК ЛГТУ в соответствии с СТО-13 (версия 2). 

 

Индивидуальные задания 
1. Изучение и освоение основных функциональных обязанностей 

агломератчика.  
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2. Изучение и освоение основных функциональных обязанностей горнового 
доменной печи.  

3. Изучение и освоение основных функциональных обязанностей машиниста 
шихтоподачи. 

4. Изучение и освоение основных функциональных обязанностей газовщика. 
5. Изучение и освоение основных функциональных обязанностей подручного 

сталевара конвертера. 
6. Изучение и освоение основных функциональных обязанностей разливщика 

стали МНЛЗ. 
7. Изучение и освоение основных функциональных обязанностей оператора 

поста МНЛЗ. 
8. Изучение карт последовательности технологических операций 

агломерационного цеха. 
9. Изучение карт последовательности технологических операций доменного 

цеха. 
10. Изучение карт последовательности технологических операций 

сталеплавильного цеха. 
 
10.  Формы промежуточной аттестации (по итогам практики по получению 

профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности) 

 
Промежуточная аттестация по итогам практики представляет собой отчёт о 

прохождении практики. В отчёте должны быть отражены цели и задачи практики и 
описание процесса сбора данных. Объём отчёта о прохождении практики должен 
составлять до 30 страниц машинописного текста. 

В самостоятельной работе студентов преподаватель оценивает: 
– качество собранных данных (30 баллов); 
– качество подготовленного отчёта по результатам практики (30 баллов); 
– качество защиты отчёта (40 баллов). 
В отчете должны быть: 
- цели и задачи производственной практики; 
1) если проект выполнялся в рамках коллективного проекта, описание «большого» 

проекта, его целей и задач; описание организации, осуществлявшей этот проект; 
2) описание процесса выбора методов, обоснование этого выбора; 
3) описание процесса создания и применения инструментария сбора данных; 
4) описание процесса сбора данных; 
5) описание трудностей, возникавших на всех перечисленных этапах; 
6) описание степени участия студента во всех перечисленных этапов, его 

самостоятельности / интеграции в большой проект; 
7) предложения о том, как можно было бы улучшить аналогичный сбор данных в 

будущем. 
Отчет должен состоять из двух основных частей – собственно текста отчета и 

приложений. Текстовая часть отчета традиционно состоит из трех частей – введения, 
основной части и заключения. 

Во введении описываются цели и задачи практики. 
В основной части отчета дается изложение проделанной студентом работы в ходе 

практики. Здесь же описываются проблемы, с которыми студент столкнулся во время 
практики, трудности, которые возникали при выполнении возложенных на него 
обязанностей, как он усвоил работу, были ли поощрения или нарекания по работе и т.д. 
Изложение материала в основной части отчета должно соответствовать утвержденному 
календарному плану практики студента и фактической хронологии событий.  
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В заключительной части студент излагает основные выводы, оценивает свою 
деятельность и приобретенный практический опыт. Кроме того, в заключительной части 
отчета студент должен изложить свои критические замечания по вопросам работы, и 
предлагает свои идеи по ее улучшению.  

Объем отчета о прохождении практики должен составлять до 30 машинописных 
страниц (без приложений), набранных 14 шрифтом Times New Roman в MSWord через 1,5 
интервала.  

В приложения к отчету по производственной практике включаются различные 
документы, раскрывающие специфику деятельности организации, в которой студент 
проходил практику (в случае прохождения практики во внешней организации), а также 
материалы, связанные со сбором данных. Это могут быть:  

• различные нормативные документы, регламентирующие деятельность 
организации  

• документы, касающиеся «большого» проекта; 
• анкеты, гайды, кодировальные листы и другие инструменты сбора данных; 
• сами данные или их образцы (образцы расшифрованных интервью, 

закодированных текстов, введенных анкет); 
• другие документы и информация, которую студент считает нужным отразить. 
Все приложения должны быть пронумерованы. В текстовой части отчета по 

практике должны быть ссылки на соответствующие приложения. 
 
11.  Учебно-методическое и информационное обеспечение практики по 

получению профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности 

 

№ 
п/п 

Наименование Кол-во экз. в 
НТБ ЛГТУ 

1 2 3 
а. Основная литература 

1. Столяров, А. М. Непрерывная разливка стали. Машины 
непрерывного литья заготовок: учебное пособие / А. М. Столяров, 
В. Н. Селиванов. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 192 с. — 
ISBN 978-5-9729-0490-7. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/148359 (дата обращения: 30.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

2. Основы металлургического производства: учебник / В. А. Бигеев, 
К. Н. Вдовин, В. М. Колокольцев [и др.]; под общей редакцией В. 
М. Колокольцева. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 
2020. — 616 с. — ISBN 978-5-8114-4960-6. — Текст: электронный 
// Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/129223 (дата обращения: 18.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

3. Ивлев, С. А. Металлургические технологии. Металлургия чёрных 
металлов: учебное пособие / С. А. Ивлев, М. П. Клюев. — Москва: 
МИСИС, 2017. — 45 с. — ISBN 978-5-906846-57-0. — Текст: 
электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/108106 (дата обращения: 18.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

4. Волкогон, Г. М. Современные процессы порошковой металлургии: 
учебное пособие / Г. М. Волкогон, Ж. В. Еремеева, Д. А. 
Дедовской. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 208 с. — 

Электронно-
библиотечная 

система 
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ISBN 978-5-9729-0509-6. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/148364 (дата обращения: 30.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Издательства 
«Лань» 

5. Хван, Т. А.  Экология. Основы рационального 
природопользования: учебник для вузов / Т. А. Хван. — 6-е изд., 
перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 253 с. — 
(Высшее образование). — ISBN 978-5-534-04698-4. — Текст: 
электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/449823 (дата обращения: 21.10.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система 
«Юрайт» 

biblio-online.ru 

6. Дуговые электропечи: учебное пособие / А. И. Алиферов, Р. А. 
Бикеев, Л. П. Горева [и др.]. — Новосибирск: НГТУ, 2016. — 204 
с. — ISBN 978-5-7782-2813-9. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/118184 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

7. Симонян, Л. М. Металлургические технологии переработки 
техногенного и вторичного сырья: учебное пособие / Л. М. 
Симонян, А. Г. Фролов, Е. Ф. Шкурко. — Москва: МИСИС, 2011. 
— 136 с. — ISBN 978-5-87623-425-4. — Текст: электронный // 
Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/117049 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

8. Бигеев, В. А. Металлургические технологии в 
высокопроизводительном электросталеплавильном цехе: учебное 
пособие / В. А. Бигеев, А. М. Столяров, А. Х. Валиахметов. — 
Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 320 с. — ISBN 978-5-9729-
0493-8. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 
система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148361 (дата 
обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 
пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

9. Симонян, Л. М. Металлургия спецсталей. Теория и технология 
спец электрометаллургии: учебное пособие / Л. М. Симонян, А. Е. 
Семин, А. И. Кочетов. — Москва: МИСИС, 2007. — 180 с. — 
Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — 
URL: https://e.lanbook.com/book/117046 (дата обращения: 
21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

10. Лузгин, В. П. Металлургия стали: Внепечная обработка стали: 
учебное пособие / В. П. Лузгин, С. В. Казаков. — Москва: 
МИСИС, 2003. — 47 с. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/117007 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

11. Крашенинникова, Н. Г. Основы технологии порошковой 
металлургии: учебное пособие / Н. Г. Крашенинникова, С. Я. 
Алибеков. — Йошкар-Ола: ПГТУ, 2018. — 156 с. — ISBN 978-5-
8158-1975-7. — Текст: электронный // Лань: электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/112485 
(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 
пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

12. Беляев, С. В. Основы металлургического и литейного Электронно-
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производства: учебное пособие / С. В. Беляев, И. О. Леушин. — 
Ростов-на-Дону: Феникс, 2016. — 306 с. — ISBN 978-5-222-24740-
2. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 
система. — URL: https://e.lanbook.com/book/102277 (дата 
обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 
пользователей. 

библиотечная 
система 

Издательства 
«Лань» 

13. Лялюк, В. П. Теоретические основы процессов горения топлива и 
газодинамики доменной плавки: монография / В. П. Лялюк. — 
Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. — 280 с. — ISBN 978-5-9729-
0349-8. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 
система. — URL: https://e.lanbook.com/book/124693 (дата 
обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 
пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

14. Лялюк, В. П. Технология подготовки шихты при производстве 
качественного кокса для доменной плавки: монография / В. П. 
Лялюк. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 212 с. — ISBN 
978-5-9729-0429-7. — Текст: электронный // Лань: электронно-
библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148347 
(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 
пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

15. Качество кокса и перспективы доменной плавки / Д. А. Мучник, 
Д. А. Кассим, В. П. Лялюк, Е. О. Шмельцер. — Вологда: Инфра-
Инженерия, 2020. — 228 с. — ISBN 978-5-9729-0489-1. — Текст: 
электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/148358 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

16. Совершенствование технологии производства окатышей и нового 
железорудного сырья для современной доменной плавки: в 2 
томах / Ф. М. Журавлев, В. П. Лялюк, Н. И. Ступник [и др.]. — 
Вологда: Инфра-Инженерия, [б. г.]. — Том 1: Теория, технология 
и оборудование подготовки шихт и их окомкования в 
производстве окатышей — 2020. — 332 с. — ISBN 978-5-9729-
0455-6. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 
система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148351 (дата 
обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 
пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

17. Совершенствование технологии производства окатышей и нового 
железорудного сырья для современной доменной плавки: в 2 
томах / Ф. М. Журавлев, В. П. Лялюк, Н. И. Ступник [и др.]. — 
Вологда: Инфра-Инженерия, [б. г.]. — Том 2: Теория, технология 
и оборудование термоупрочнения сырых окатышей и нового 
железнорудного сырья — 2020. — 368 с. — ISBN 978-5-9729-
0456-3. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 
система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148352 (дата 
обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 
пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

18. Устройство и проектирование доменных печей: учебное пособие / 
Л. И. Каплун, А. В. Малыгин, О. П. Онорин, А. В. Пархачев. — 
Екатеринбург: УрФУ, 2016. — 219 с. — ISBN 978-5-321-02486-
7. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 
система. — URL: https://e.lanbook.com/book/98921 (дата 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 
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обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 
пользователей. 

б. Дополнительная литература 
1. Дубровский, С.А. Металлургические технологии: уч. пособие / 

С.А. Дубровский [и др.] – Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2013. – 110 с. 
31 

2. Дюдкин, Д.А. Производство стали. Том 3. Внепечная металлургия 
стали / Д.А. Дюдкин, В.В. Кисиленко – Москва: «Теплотехник», 
2010 г. – 544 с. 

2 

3. Дюдкин, Д.А. Современная технология производства стали / Д.А. 
Дюдкин, В.В. Кисиленко – Москва: «Теплотехник», 2007 г. – 528 
с. 

2 

4. Кудрин, В.А. Теория и технология производства стали: учеб. для 
ВУЗов / В.А. Кудрин — Москва: Мир, ACT, 2003. — 528 с. 

21 

5. Квагинидзе, В.С. Технология металлов и сварка [Электронный 
ресурс]: [учеб. пособие] / В.С. Квагинидзе. — М.: Издательство 
Московского государственного горного университета, 2004. — 
565 с.: ил. — ISBN 5-7418-0348-2. — ISBN 978-5-7418-0348-2. — 
Режим доступа: https://rucont.ru/efd/196186 (дата обращения: 
30.09.2020 г.) 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

6. Заббаров, Р. Основы плавки и литья металлов [Электронный 
ресурс]: [учеб. пособие] / ред.: Ф.В. Гречников, Р. Заббаров. — 
Самара: Издательство СГАУ, 2006. — 183 с. — ISBN 978-5-7883-
0349-4. — Режим доступа: https://rucont.ru/efd/176292 (дата 
обращения: 30.09.2020 г.) 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

7. Епифанцев, Ю. А.  Эксплуатация и организация ремонтов 
металлургического оборудования: учебное пособие для вузов / Ю. 
А. Епифанцев. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 160 с. — 
(Высшее образование). — ISBN 978-5-534-13806-1. — Текст: 
электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/466908 (дата обращения: 18.09.2020). 

Электронная 
библиотечная 

система 
«Юрайт» 

biblio-online.ru 

8. Белокопытов, В. И. Статистические методы управления качеством 
металлопродукции [Электронный ресурс]: учеб. пособие / В.И. 
Белокопытов. — Красноярск: Сиб. федер. ун-т, 2011. — 109 с. — 
ISBN 978-5-7638-2229-8. — Режим доступа: 
https://rucont.ru/efd/213836 (дата обращения: 30.09.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

9. ISO 9000:2000(Е). Системы менеджмента качества. Основные 
положения и словарь / Компания «Технорматив», перевод на 
русский язык, 2005 – с. 36 

1 

10. ISO 9001:2000(Е). Системы менеджмента качества. – Требования / 
ISO, 2005 – с. 234 

1 

11. ISO 9004:2000(Е). Системы менеджмента качества. – Руководящие 
указания по улучшению деятельности / ISO, 2000 г. – с. 136. 

1 

12. Дресвянников, А. Ф. Контроль и управление качеством 
материалов [Электронный ресурс]: учеб. пособие / М. Е. 
Колпаков, А. Ф. Дресвянников. — Казань: КГТУ, 2007. — 389 с. 
— 389 с. —                 ISBN 978-5-7882-0255-0. — Режим доступа: 
https://rucont.ru/efd/227694 (дата обращения 30.09.2020г.) 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

13. Семин, А. Е. Современные проблемы металлургии и 
материаловедения: практикум: учебное пособие / А. Е. Семин, А. 
В. Алпатов, Г. И. Котельников. — Москва: МИСИС, 2015. — 56 с. 

Электронно-
библиотечная 

система 
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— ISBN 978-5-87623-890-0. — Текст: электронный // Лань: 
электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/69778 (дата обращения: 18.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Издательства 
«Лань» 

14. Морозова, И. Г. Современные проблемы металлургии, 
машиностроения и материалообработке: учебное пособие / И. Г. 
Морозова, М. Г. Наумова, И. И. Басыров. — Москва: МИСИС, 
2018. — 52 с. — ISBN 978-5-906953-41-4. — Текст: электронный // 
Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/115285 (дата обращения: 18.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

15. Каргин, В.Р. Введение в металлургию. Ч. 1 [Электронный ресурс]: 
[учеб. пособие] / Р. Заббаров, М.В. Хардин, В.Р. Каргин. — 
Самара: Издательство СГАУ, 2010. — 44 с. — ISBN 978-5-7883-
0803-6. — Режим доступа: https://rucont.ru/efd/176521 (дата 
обращения: 01.10.2020г.) 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

16. Шульц, Л. А. Экология черной металлургии ЕС: учебное пособие / 
Л. А. Шульц, Г. С. Подгородецкий, К. С. Шатохин. — Москва: 
МИСИС, 2016. — 155 с. — ISBN 978-5-87623-985-3. — Текст: 
электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/93611 (дата обращения: 18.09.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

17. Эксплуатация доменных печей [Электронный ресурс]: учеб. 
пособие / Н.С. Иноземцев, С.А. Дубровский, В.А. Дудина, Т.В. 
Прохорова, В.Н. Титов. — Липецк : Изд-во ЛГТУ, 2013 .— 210 с. 
— Авт. указаны на обороте тит. л. — ISBN 978-5-88247-615-0 .— 
Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/651993 (дата обращения: 
18.09.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

18. Роготовский, А.Н. Внедоменная десульфурация чугуна – 
современные способы [Электронный ресурс] / А.Н. Роготовский. 
— Липецк: ЛГТУ, 2013. — 122 с. — ISBN 978-5-88247-621-1. — 
Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/241594 (дата обращения: 
20.10.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

19. Материаловедение [Электронный ресурс]: лаб. практикум / В.М. 
Гончаров. — Ставрополь: изд-во СКФУ, 2017. — 115 с.: ил. — 
Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/671147 (дата обращения: 
20.10.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

20. Материаловедение. Технология конструкционных материалов 
[Электронный ресурс]: учеб. пособие (лаб. практикум) / В.М. 
Гончаров. — Ставрополь: изд-во СКФУ, 2017. — 143 с.: ил. — 
Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/705237 (дата обращения: 
20.10.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

21. Гахов, П.Ф. Оборудование доменных цехов [Электронный 
ресурс]: учеб. пособие / А.А. Харитоненко, П.Ф. Гахов. — Липецк: 
ЛГТУ, 2014. — 133 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-687-7. — Режим 
доступа: https://lib.rucont.ru/efd/357336 (дата обращения: 
20.10.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

22. Челядина, А.Л. Оборудование конвертерных цехов [Электронный 
ресурс]: учеб. пособие / А.Л. Челядина. — Липецк: Изд-во 
Липецкого государственного технического университета, 2019. — 
163 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-942-7. — Режим доступа: 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 
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https://lib.rucont.ru/efd/710355 (дата обращения: 20.10.2020). 
23. Гахов, П.Ф. Оборудование фабрик окускования [Электронный 

ресурс]: учеб. пособие / А.А. Харитоненко, П.Ф. Гахов. — Липецк: 
ЛГТУ, 2014. — 132 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-691-4. — Режим 
доступа: https://lib.rucont.ru/efd/357335 (дата обращения: 
20.10.2020).  

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

24. Богомолова, Е.В. Организация производства на предприятиях 
металлургии. Ч. 2 [Электронный ресурс]: курс лекций / Е.В. 
Богомолова. — Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2015. — 58 с. — ISBN 978-
5-88247-480-4. — ISBN 978-5-88247-645-7. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/541645 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

25. Роготовский, А.Н. Промышленные технологии рафинирования 
доменных чугунов [Электронный ресурс] / А.Н. Роготовский, А.А. 
Шипельников, Т.В. Кравченко, Н.А. Бобылева, А.Н. Роготовский. 
— Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2013. — 83 с. — ISBN 978-5-88247-586-
3. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/236035 (дата 
обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

26. Валуев, Д. В. Технологический процесс разливки стали 
[Электронный ресурс] [Электронный ресурс]: учеб. пособие / Д. В. 
Валуев. — Томск: Изд-во ТПУ, 2011. — 256 с.: ил. — ISBN 978-5-
98298-814-0. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/278545 
(дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

27. Валуев, Д. В. Технологии переработки металлургических отходов 
[Электронный ресурс]: учеб. пособие / Р. А. Гизатулин, Томский 
политехн. ун-т, Д. В. Валуев. — Томск: Изд-во ТПУ, 2013. — 191 
с. — ISBN 978-5-4387-0260-3. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/278544 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

28. Журавлев, А.А. Расчеты материальных и энергетических балансов 
при выплавке стали в дуговых сталеплавильных печах 
[Электронный ресурс]: учеб. -метод. пособие / В.Ф. Мысик, А.В. 
Жданов, А.А. Журавлев. — 2-е изд., стер. — М.: ФЛИНТА, 2017. 
— 128 с.: ил. — ISBN 978-5-9765-3104-8. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/622216 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

29. Коршунов, В.В. Расчет шихты для плавки металлов [Электронный 
ресурс]: учеб. пособие / Е.А. Шибеев, В.П. Павлов, В.В. 
Коршунов. — Эл. изд. — Омск: Изд-во ОмГТУ, 2017. — 76 с. — 
ISBN 978-5-8149-2381-3. — Режим доступа: 
https://lib.rucont.ru/efd/664503(дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 
цифровой 

ресурс 
«Руконт» 

30. Черноусов, П. И. Рециклинг. Технологии переработки и 
утилизации техногенных образований и отходов в черной 
металлургии: учебное пособие / П. И. Черноусов. — Москва: 
МИСИС, 2011. — 428 с. — ISBN 978-5-87623-366-0. — Текст: 
электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/2075 (дата обращения: 21.10.2020). — 
Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-
библиотечная 

система 
Издательства 

«Лань» 

 
в. программное обеспечение и Интернет-ресурсы 

1. Официальный сайт Группы НЛМК https://nlmk.com/ru/ 
2. Патентный поиск, поиск патентов и изобретений https://findpatent.ru/ 
3. лицензионное программное обеспечение MS«Excel», «Word» (10 рабочих мест). 
 



31 

Студенты во время прохождения практики и подготовки отчёта пользуются 
технической документацией предприятия, на котором проходят практику. Если студенты 
проходят практику в лабораториях кафедры, они могут пользоваться программным 
обеспечением и Интернет-ресурсами: 

 
Доступ лиц с ограниченными возможностями здоровья к учебно-методическим и 

информационным ресурсам может быть осуществлен в полном объеме с помощью тифло-
информационного центра (корпус 9, ауд. 9-207); портативного дисплея Брайля Fokus 40 
Blue с беспроводной технологией Bluetooth; цифровой видеосистемы для работы с 
текстом и управления различными компонентами информационного пространства 
Videomatic; стационарной индукционной система для создания звукового поля для лиц с 
нарушениями слуха ILD 300; ноутбуков в комплекте (5 шт.) 17.3″ Lenovo IdeaPad G70-80 
3205U; интерактивной доски в комплекте с мультимедийным проектором. 

 
12.  Материально-техническое обеспечение практики по получению 

профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности 

 

Для полноценного прохождения практики на ПАО «НЛМК» необходимо 
производственное оборудование цехов, в которые направленны студенты согласно 
каждому индивидуальному заданию. 

Для полноценного прохождения практики на кафедре металлургических 
технологий ЛГТУ необходимо научно-исследовательское оборудование. 

 
Для реализации образовательного процесса по дисциплине используются: 
- производственное оборудование предприятий - мест прохождения практики. 
- научно-исследовательское оборудование кафедры металлургических технологий 

ЛГТУ. 
Мультимедийные лекционные аудитории и лаборатории кафедры: «Лаборатория 

компьютерного моделирования металлургических процессов» и «Центр инженер-
металлург». Практические занятия в подразделениях ПАО «НЛМК» проводятся с 
использованием мультимедийных средств, в том числе, комплектов слайдов в формате 
презентации и обучающих видеороликов по соответствующим темам (производственным 
подразделениям) дисциплинам. 

 
Кафедра располагает компьютерным классом с современным программным 

обеспечением, локальной вычислительной сетью и доступом в Internet для работы с Web-

ресурсами по изучаемой дисциплине. Научно-техническая библиотека ЛГГУ располагает 
обширным фондом научно-технической литературы по данной дисциплине. 

 
Наименование 
специальных помещений 
и помещений для 
самостоятельной работы 

Оснащенность специальных помещений и помещений для 
самостоятельной работы 

Учебная аудитория для 
проведения занятий 
лекционного и 
семинарского типа. 
Лаборатория 
компьютерного 
моделирования 

1. ПК-инженерная станция (IntelCorei7 3820 3,6 ГГц 
4х256/AsusP9X79 LGA 2011/64 Гб DDR3 1333 Hz/1 
TbSeageatBarracuda/GigabyteGeForce GTX 6144 Mb 384 
bitGDDR5/Windows 7) – 3 шт. 
2. ПК стандартной комплектации (IntelCorei5 4570 3,2 ГГц 
4х256/ AsusB85M-GLGA 1150/8 Гб DDR3 1333Hz/1 
TbSeageatBarracuda/ AsusGeForceGTX650 2048 Mb 128 
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металлургических 
процессов (9-210) 

bitGDDR5/Windows 7) - 4 шт. 
ПК объединены в локальную сеть и имеют выход в 
Интернет. 
3. сканнер MUSTEK SCAN EXSPRESS A3 USB – 1 шт.  
4. струйный плоттер Epsonstyluspro 9600 с возможностью 
печати формата А1 – 1 шт. 
5. принтер Panasonic – 1 шт.  
6. проектор Toshiba – 1 шт.  
7. настенный экран luma 2, matt  white, 198x264cm, формат 
3:4 - 1 шт. 
8. проектор toshiba tdp-tw100, dlp, 2 600 ansi lm, xga - 1 шт. 
9. тумба подкатная - 5 шт. 
10. стенд для методической литературы – 2 шт. 
- Посадочных мест — 7 
Специализированное ПО: «LVMFlow_CV», «КОМПАС-
3D», «ANSYS».  
Предустановленная на компьютеры OEM - версия 
операционной системы (ОС) MS Windows. 
Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, 
Opera, просмотрщик pdf-файлов Adobe Reader, архиватор 7-
Zip. 
 

Учебная аудитория для 
проведения занятий 
лекционного и 
семинарского типа. 
Центр инженер-
металлург (5-505) 

1. проектор - 1 шт.  
2. персональный компьютер PEGAPД, ибп IPPON - 17 шт. 
3. принтер - 2 шт. 
4. шкаф – 2 шт. 
Посадочных мест – 13 
ПК объединены в локальную сеть и имеют выход в 
Интернет. 
Предустановленная на компьютеры OEM - версия 
операционной системы (ОС) MS Windows. 
Специализированное ПО: «КТС УНРС КЦ-2 
ОАО "НЛМК"», «КТС КЦ-1,2 ОАО "НЛМК"», «КТС ДЦ-1,2 
ОАО "НЛМК"», «КТС "Конвертер КЦ-1"». 
Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, 
Opera, просмотрщик pdf-файлов Adobe Reader, архиватор 7-
Zip. 
 

Корпус 6. 
Лаборатория 
высокотемпературных 
металлургических 
процессов (6-21) 

1. вибрационный истиратель. 
2. дисковый истиратель. 
3. щековая дробилка. 
4. лабораторная шаровая мельница ШЛМ-АПМ-50(Н)ОК. 
5. барабан «Механобр». 
6. тарельчатый окомкователь. 
7. индукционный плавильный узел СЭЛТ-ИПУ-30С. 
8. приточно-вытяжная вентиляционная система. 
9. аспирационная система ПУАВ с системой «Лиан». 
Посадочных мест – 10 
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Аудитория для курсового 
проектирования и 
самостоятельной работы 
(9-104) 

1. доска для написания мелом. 
2. ноутбук «ASUS». 
Посадочных мест – 12 
Предустановленная на компьютеры OEM - версия 
операционной системы (ОС) MS Windows 
Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, 
Opera, просмотрщик pdf-файлов Adobe Reader, архиватор 7-
Zip. 
 

 

 

12.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

«Практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной 

деятельности» для лиц с ограниченными возможностями здоровья 
При наличии обучающихся с ограниченными возможностями здоровья и 

невозможностью прохождения практики в производственных подразделениях имеются на 
кафедре металлургических технологий учебные аудитории и компьютерные классы: 

1. Мультимедийные лекционные аудитории и лаборатории кафедры: 
«Лаборатория компьютерного моделирования металлургических процессов» и «Центр 
инженер-металлург». 

2. Для обучения инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья в 
вузе оснащены специальные аудитории для проведения занятий (Тифло-информационный 
центр - ауд. 207 – 9 корпус): 

-  стационарная индукционная система для создания звукового поля для лиц с 
нарушениями слуха ILD 300; 

- портативный дисплей Брайля Fokus 40 Blue с беспроводной технологией 
Bluetooth; 

- принтер Брайля; 
- цифровая видеосистема для работы с текстом и управления различными 

компонентами информационного пространства Videomatic; 
- сенсорное устройство ввода для облегчения взаимодействия с компьютерной 

техникой; 
- ноутбук в комплекте 17.3" LenovoIdeaPad G70-80 3205U – 5 шт.; 
- интерактивная доска в комплекте с мультимедийным проектором. 
3. На кафедральной странице сайта ЛГТУ размещены материалы заданий по 

дисциплине. В локальной сети ЛГТУ размещены методические и учебные пособия для 
освоения данной дисциплины. 

 
В зданиях и на территории, предназначенных для реализации программ подготовки 

инвалидов, имеется: 
1. Кнопка на входе в корпус для вызова сопровождающего (корпус №9); 
2. Пандус на входе в корпус (корпус №9); 
3. Подъемник в корпусе (корпус №9); 
4. Широкие лифты для маломобильных студентов в корпусе (корпус №9); 
5. Туалет (корпус №9); 
6. Пандус: вход в учебно-спортивный комплекс;  
7. Разметки для ориентации в пространстве. 
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1. Цели технологической практики 

 

Целью технологической практики после теоретического обучения на втором курсе 

является приобретение практических навыков в будущей профессиональной деятельности 

или в отдельных ее разделах, а также ознакомление студентов с организацией производства, 

технологическими процессами основных цехов, работой основного оборудования, методами 

контроля технологических параметров и качеством выпускаемой продукции, охраной труда и 

основными технико-экономическими показателями. 

 

2. Задачи технологической практики 

 

Задачами технологической практики являются изучение: 

1) условий эксплуатации металлургического и газоочистного оборудования печи 

(агрегата, устройства): назначение, конструкция, технологические и конструктивные 

параметры, режимы работы, система управления и регулирования, экологические аспекты 

эксплуатации; 

2) приемов, методов и способов выявления, наблюдения, измерения, контроля и 

регулирования параметров производственного и технологического процессов. 

Во время практики студенты знакомятся с общей организацией и структурой 

производства, технологическими процессами в отдельных цехах, изучают работу 

оборудования, методы контроля качества продукции, что способствует более глубокому 

изучению специальных дисциплин направления подготовки 22.03.02 «Металлургия», 

профиля «Металлургия черных металлов». Базовым предприятием для прохождения практики 

является ПАО «Новолипецкий металлургический комбинат». 

 

3. Место технологической практики в структуре ОПОП ВО 

 

В структуре прикладного бакалавриата дисциплина «Технологическая практика» 

входит в раздел «Б.3» ФГОС-3+ ВО направления 22.03.02 «Металлургия». 

Изучение дисциплины «Технологическая практика» базируется на знании 

студентами дисциплин «Основы научных исследований», «Патентоведение», «Теория и 

технология подготовки железорудного сырья», «Физико-химия металлургических систем и 

процессов» и «Теория и технология производства чугуна». 

Указанная дисциплина – общепрофессиональная дисциплина, которая является 

основой технологической подготовки студентов и способствует успешному усвоению 

дальнейших специальных дисциплин. 

 

4. Формы проведения технологической практики 

 

Технологическая практика проводится стационарно и непрерывно. Стационарной 

является практика, которая проводится в структурных подразделениях университета либо в 

профильных организациях, расположенных на территории города Липецка. Непрерывно – 

путем выделения в календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени 

для проведения практики. 

 

5. Место и время проведения технологической практики 

 

Технологическая практика проводится в цехах и подразделениях ПАО 

«Новолипецкий металлургический комбинат», лабораториях кафедры металлургических 

технологий Липецкого государственного технического университета, на других 

промышленных предприятиях и в проектных организациях (в соответствии с оформленными 

договорами) в течение восьми недель после экзаменационной сессии 4-го семестра. 

Обучающиеся, совмещающие обучение с трудовой деятельностью, вправе 

проходить производственную практику по месту трудовой деятельности в случаях, если 
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профессиональная деятельность, осуществляемая ими, соответствует требованиям к 

содержанию практики. 

 

6. Компетенции студента, формируемые в результате прохождения 

технологической практики 

 

В результате освоения дисциплины студент должен: 

1) знать режимы работы печи (агрегата, устройства); 

2) уметь использовать основные понятия, законы и модели термодинамики, 

химической кинетики, переноса тепла и массы; уметь осознавать социальную значимость 

своей будущей профессии; 

3) владеть производственными навыками по проведению и контролю 

технологического процесса производства агломерата, чугуна и стали, а также по 

эксплуатации, ремонту и уходу за оборудованием. 

В результате освоения дисциплины студент должен обладать: 

1) готовностью критически осмысливать накопленный опыт, изменять при 

необходимости профиль своей профессиональной деятельности (ОПК-2); 

2) способностью осознавать социальную значимость своей будущей профессии 

(ОПК-3);  

3) способностью применять в практической деятельности принципы рационального 

использования природных ресурсов и защиты окружающей среды (ОПК-5); 

4) способностью к анализу и синтезу (ПК-1); 

5) способностью использовать процессный подход (ПК-7); 

6) готовностью выявлять объекты для улучшения в технике и технологии (ПК-11); 

7) готовностью оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности 

технологических процессов (ПК-13); 

8) способностью организовывать работу коллектива для достижения поставленной 

цели (ПК-20). 

 

Виды профессиональной деятельности, подготовка к которым осуществляется в 

процессе прохождения технологической практики. 

- научно-исследовательская; 

- проектно-аналитическая; 

- производственно-технологическая; 

- организационно-управленческая. 
 

В результате освоения дисциплины производственной практики «Технологическая 

практика» на 2 курсе обучающийся готов к выполнению следующих обобщенных трудовых 

функций и трудовых функций (Профессиональный стандарт 632 «Специалист по 

производству чугуна», утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации № 928н от 1 декабря 2015 г.): 

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

Ко

д 

Наименование Уровень 

квалифи- 

кации 

Наименование Код Уровень 

(подуро- 

вень) 

квалифи-

кации 

А Формирование 

технологических 

запасов шихтовых 

материалов для 

производства 

чугуна 

6 Определение организационных и 

технических мер по формированию 

шихтовых материалов в доменном цехе 

А/01.6 6 

Организация работы работников по 

обеспечению доменного цеха 

шихтовыми материалами 

А/02.6 

В Организация 6 Определение организационных и В/01.6 6 
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выплавки чугуна в 

доменных печах 

технических мер по выплавке чугуна в 

доменных печах 

Организация работы работников по 

выплавке чугуна 

В/02.6 

С Организация 

переработки 

продуктов 

доменной плавки 

6 Определение организационных и 

технических мер по переработке 

продуктов доменной плавки 

С/01.6 6 

Организация работы работников 

участков по переработке продуктов 

доменной плавки 

С/02.6 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов шихтовых материалов для производства чугуна» и трудовой 

функции А/01.6 «Определение организационных и технических мер по формированию 

шихтовых материалов в доменном цехе» обучающийся должен быть готовым выполнять 

следующие трудовые действия: 

Трудовые действия: 

- Получение (передача) при приеме-сдаче смены информации по сменному 

производственному заданию по приемке-отгрузке сырья; объемах переработки шихтовых 

материалов на основных объектах производства; режимах эксплуатации 

погрузочно-разгрузочного оборудования; текущих ремонтах механизмов и оборудования; 

- Получение от сменного руководства смежных производств и логистических служб 

информации о задании по объемам поставки и качеству сырья для доменного цеха и 

возможных отклонениях от сменного графика перемещения грузов; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности на участках рудного двора, бункерной эстакады и складов сырья доменного 

цеха; 

- Анализ качественных показателей шихтовых материалов, выгруженных в бункера 

доменных печей, на рудный двор и на склады; 

- Планирование фронтов выгрузки шихтовых материалов по количественным и 

качественным характеристикам сырья; 

- Контроль ведения учетной документации по качеству и количеству шихтовых 

материалов, поступающих в бункера доменных печей, на рудный двор и склады; 

- Анализ работоспособности оборудования трактов забора доменной шихты с бункеров 

доменных печей, эстакады и транспортерной подачи сырья, и кокса в бункера; 

- Формирование сменного задания на участке приемки-отгрузки шихтовых 

материалов. 

Необходимые умения: 

- Формировать учетную документацию шихтовых материалов, используемых на 

участках доменного цеха; 

- Анализировать данные агрегатных журналов, характеризующие уровень соблюдения 

правил эксплуатации и технического обслуживания оборудования; 

- Анализировать информацию, полученную из смежных производств и логистических 

служб, о задании по объемам поставки и качеству сырья для доменного цеха и возможных 

отклонениях от сменного графика перемещения грузов; 

- Вносить корректировки в задание приемки шихтовых материалов в бункера 

доменных печей в зависимости от качественных показателей сырья; 

- Контролировать подготовку оборудования к текущим и капитальным ремонтам; 

- Контролировать приемку технологического оборудования после выполнения 

капитальных и текущих ремонтов; 

- Оформлять сменное задание для работников по формированию шихтовых материалов 

в доменном цехе. 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 
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- Инструкция по отбору проб сырья; 

- Схемы размещения шихтовых материалов в бункерах доменных печей; 

- Транспортная схема поставки шихтовых материалов на бункерную эстакаду, рудный 

двор и склады; 

- Устройство шихтоподачи доменных печей и порядок забора шихтовых материалов с 

бункеров доменных печей; 

- Устройство, правила эксплуатации, порядок технического обслуживания и ремонтов 

разгрузочно-погрузочных и усреднительных машин рудных дворов и складов сырья; 

- Инструкция по разгрузке, складированию и усреднению шихтовых материалов на 

рудном дворе и складах сырья; 

- Нормативы и предельно допустимые концентрации вредных веществ в окружающей 

среде; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке 

загрузки шихты; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

на рудном дворе и бункерной эстакаде. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов шихтовых материалов для производства чугуна» и трудовой 

функции А/02.6 «Организация работы работников по обеспечению доменного цеха 

шихтовыми материалами» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие 

трудовые действия: 

Трудовые действия: 

- Постановка перед работниками производственного задания по приемке- отгрузке 

сырья в доменном цехе; 

- Расстановка работников по рабочим местам в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 

- Организация работы работников по обеспечению приемки и выгрузки шихтовых 

материалов в бункера доменных печей, на рудный двор и склады в соответствии со сменным 

заданием; 

- Контроль качества шихтовых материалов, поступающих в доменный цех; 

- Выявление некондиционных шихтовых материалов, поступающих в доменный цех; 

- Оформление рекламаций на некондиционное сырье согласно установленным 

регламентам; 

- Организация выполнения технического обслуживания, регламентных текущих и 

капитальных ремонтов оборудования; 

- Мониторинг фронтов выгрузки шихтовых материалов в доменном цехе; 

- Контроль соблюдения режимов эксплуатации, технического обслуживания 

оборудования и механизмов; 

- Контроль содержания работниками закрепленной территории, подъездных путей, 

оборудования в соответствии с требованиями охраны труда, промышленной, экологической и 

пожарной безопасности; 

- Формирование учетной документации по движению шихтовых материалов, остаткам 

материалов в бункерах доменных печей, на рудном дворе и складах; 

- Организация работы работников по локализации и ликвидации последствий аварий на 

участках бункерной эстакады, рудного двора и складов; 

- Организация работы по повышению квалификации работников, обучения вторым и 

смежным профессиям; 

- Разрешение конфликтных ситуаций в коллективе; 

- Контроль ведения учетной и технической документации на бумажных и (или) 

электронных носителях работниками бункерной эстакады, рудного двора и складов сырья; 

- Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

Необходимые умения: 
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- Проводить производственно-технические совещания, сменно-встречные собрания и 

принимать рапорты работников; 

- Формулировать задачи и решения по выполнению производственных заданий; 

- Формировать деловые связи со сменными руководителями смежных производств и 

транспортными подразделениями организации; 

- Оценивать наличие остатков доменного сырья в бункерах доменных печей, на рудном 

дворе и складах; 

- Контролировать выполнение работниками производственных заданий, соблюдение 

технологических инструкций и установленных регламентов по приемке сырья; 

- Организовывать производственно-технический работников на выполнение 

производственных работ по локализации и ликвидации последствий аварий на участках 

бункерной эстакады, рудного двора и складов; 

- Выполнять расчеты по использованию сырья на доменных печах в режиме реального 

времени; 

- Контролировать качество шихтовых материалов, поступающих в доменный цех; 

- Выявлять нарушения работниками правил эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования на бункерной эстакаде и рудном дворе; 

- Контролировать ведение агрегатных, технологических журналов и документации на 

бункерной эстакаде доменного цеха; 

- Контролировать графики выполнения капитальных ремонтов агрегатов и 

оборудования; 

- Расставлять приоритеты при организации срочных ремонтов оборудования, 

устранении технологических неполадок с учетом необходимости минимизации 

экономических рисков; 

- Разрабатывать мероприятия и рекомендации по повышению производительности 

оборудования на бункерной эстакаде, рудном дворе и складах сырья; 

- Контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, промышленной, 

пожарной и экологической безопасности. 

Необходимые знания: 

- Теория, технология и практика доменного производства; 

- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 

- Расстановочный штат работников на участках приемки и складирования доменного 

сырья; 

- Схема загрузки сырья в бункера доменных печей, расположение оборудования 

загрузки сырья, объем бункеров доменных печей; 

- Генеральный план рудного двора с расположением погрузочно- разгрузочного 

оборудования; 

- Генеральный план и оборудование складов доменного производства; 

- Транспортная схема поставки доменной шихты на бункерную эстакаду, рудный двор 

и склады; 

- Программы модернизации оборудования и совершенствования технологии приемки и 

выгрузки сырья; 

- Устройство, принцип действия, правила эксплуатации, техническое обслуживание и 

ремонт оборудования бункерной эстакады, рудного двора и склада сырья; 

- Порядок оформления передачи оборудования на капитальный ремонт и порядок ввода 

в эксплуатацию агрегатов после проведенных капитальных ремонтов; 

- Порядок действий работников при наступлении несчастных случаев; 

- Правила оказания первой помощи при травмах, ожогах, поражении электрическим 

током; 

- Основы менеджмента и корпоративной этики; 

- Инструкции производственно-технического работников по безопасным методам 

работы на бункерной эстакаде, рудном дворе и складах сырья; 

- Трудовое законодательство Российской Федерации; 

- Основные положения коллективного договора; 
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- Требования бирочной системы и нарядов-допусков доменного цеха; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий доменного 

цеха; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

доменного цеха; 

- Правила внутреннего трудового распорядка организации. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Организация 

выплавки чугуна в доменных печах» и трудовой функции В/01.6 «Определение 

организационных и технических мер по выплавке чугуна в доменных печах» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

Трудовые действия: 

- Получение (передача) информации при приеме-сдаче смены на доменной печи о 

сменном производственном задании, о технологическом регламенте доменной плавки, 

загрузке и качестве шихтовых материалов, графике выпусков продуктов плавки, состоянии 

системы охлаждения, неполадках в работе оборудования и принятых мерах по их устранению; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности на участках доменной печи; 

- Анализ состояния оборудования, режимов загрузки шихтовых материалов на 

шихтоподаче и загрузочном устройстве доменной печи; 

- Анализ состояния системы охлаждения доменной печи и воздухонагревателей; 

- Анализ показателей термодинамических, тепловых и химических процессов в 

доменной печи; 

- Анализ состояния чугунных леток и огнеупорной футеровки желобов на литейном 

дворе для отработки продуктов плавки согласно действующим регламентам; 

- Мониторинг системы очистки колошникового газа и уборки пыли; 

- Анализ состояния, технического обслуживания и профилактических осмотров 

технологического оборудования доменной печи; 

- Разработка мер по устранению причин внеплановых простоев оборудования 

доменных печей; 

- Определение мер по соблюдению удельных норм и лимитов расхода сырья и 

материалов, энергоносителей на доменных печах; 

- Выработка решений по устранению причин нарушений технологических режимов 

доменного процесса. 

Необходимые умения: 

- Формировать основные требования по управлению технологией доменной плавки 

согласно техническому состоянию основных агрегатов, качеству железорудного сырья и 

технологического топлива, выпусков продуктов плавки; 

- Использовать информационные средства контроля для анализа и проведения расчетов 

технологических параметров и показателей доменного процесса; 

- Анализировать агрегатную и техническую документацию по соблюдению 

технологических регламентов, правил эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования; 

- Выполнять технические и технологические расчеты доменной плавки; 

- Анализировать работу сменных работников по контролю технологического процесса 

доменной плавки; 

- Анализировать соблюдение удельных норм и лимитов расхода материалов и сырья, 

энергоносителей, сменного оборудования и огнеупорных материалов на участке доменных 

печей; 

- Оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности технологических 

процессов на доменных печах; 

- Использовать специализированное программное обеспечение доменных печей; 

- Разрабатывать мероприятия по внедрению современного оборудования на участках 

доменного производства. 

Необходимые знания: 
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- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая инструкция по доменному производству; 

- Инструкция газового хозяйства; 

- Инструкции по рабочим специальностям; 

- Генплан доменного цеха и доменной печи; 

- Устройство, оборудование и транспортерное хозяйство шихтоподачи доменных 

печей; 

- Технические условия на подготовленные железорудные материалы, флюсы, добавки, 

уголь и металлургический кокс; 

- Технические условия на чугун; 

- Методики отбора проб шихтовых материалов, чугуна, шлака и газа; 

- Метрологическое обеспечение, требования к контрольно-измерительным приборам и 

системе автоматизации агрегатов комплекса доменной печи; 

- Инструкции по управлению доменным процессом с помощью установленных 

математических программ среднего и верхнего уровня; 

- Устройство и правила эксплуатации оборудования и механизмов доменных печей; 

- План безопасного перемещения работников по территории доменного цеха; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков доменного цеха; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий доменного 

цеха; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Организация 

выплавки чугуна в доменных печах» и трудовой функции В/02.6 «Организация работы 

работников по выплавке чугуна» обучающийся должен быть готовым выполнять 

следующие трудовые действия: 

Трудовые действия: 

- Постановка перед работниками производственного задания по технологическому 

регламенту ведения доменной плавки согласно действующим инструкциям; 

- Расстановка работников по рабочим местам в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 

- Контроль соблюдения производственными работниками технологических 

регламентов загрузки; 

- Контроль выполнения производственными работниками работ по подготовке и 

проведению выпусков чугуна и шлака по установленному графику; 

- Организация соблюдения производственными работниками технологических 

регламентов ведения доменной плавки согласно техническому состоянию печи, инструкциям 

и заданиям; 

- Контроль соблюдения режимов проверки и обслуживания производственными 

работниками системы охлаждения основных агрегатов доменных печей; 

- Контроль проведения сменными работниками технического обслуживания и 

профилактических осмотров оборудования; 

- Контроль выполнения работниками технологических расчетов доменной плавки; 

- Контроль ведения и хранения работниками агрегатной, отчетной и технологической 

документации; 

- Управление действиями работников в случае возникновения нестандартных 

технологических ситуаций и их контроль; 

- Контроль содержания закрепленной территории, подъездных путей, оборудования в 

соответствии с требованиями охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности; 

- Организация действий работников по передаче технической, технологической и 

организационной информации в диспетчерскую службу доменного цеха и руководству цеха; 

- Управление действиями работников при проведении остановки доменной печи на 

капитальный ремонт I-III разрядов и их контроль; 
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- Разработка технических и технологических мероприятий повышения 

технико-экономических показателей доменного процесса; 

- Организация действий работников по локализации и ликвидации последствий аварий 

на доменных печах; 

- Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности; 

- Контроль качества обучения и повышения квалификации работников. 

Необходимые умения: 

- Разъяснять цели и задачи работников, осуществляющего выплавку чугуна в объеме 

сменного задания; 

- Производить расстановку технологических работников согласно штатному 

расписанию и производственной необходимости; 

- Проверять работников на знание технологических инструкций и положений о 

безопасных способах выполнения технологических операций; 

- Контролировать и координировать работу подчиненных работников путем 

ежесменного обхода рабочих мест; 

- Формировать основные требования по управлению доменным процессом согласно 

техническому состоянию основных агрегатов, качеству железорудного сырья и 

технологического топлива, отработке продуктов плавки; 

- Выполнять технические и технологические расчеты доменной плавки; 

- Осуществлять корректировку режимов ведения доменной плавки, производить 

контроль выполнения работниками корректирующих действий; 

- Организовывать распределение чугуновозных и шлаковых ковшей для организации 

выпуска продуктов плавки; 

- Организовывать проведение сменными работниками технического обслуживания и 

профилактических осмотров дозирующего оборудования и конвейеров перемещения 

шихтовых материалов, загрузочного устройства, оборудования литейного двора и блока 

воздухонагревателей, системы охлаждения и энергетического хозяйства доменных печей; 

- Организовывать выполнение работниками работ по локализации и ликвидации 

последствий аварий на доменных печах; 

- Выполнять расчеты экономических потерь при отклонении от оптимального режима 

работы; 

- Организовывать подготовку оборудования к ремонтам, приемку после выполнения 

ремонтов. 

Необходимые знания: 

- Теория, технология и практика выплавки чугуна; 

- Типовая инструкция по доменному производству; 

- Инструкция о газовом хозяйстве; 

- Основные положения организации, оплаты и стимулирования труда работников, 

действующие в организации; 

- Инструкции по рабочим специальностям; 

- Основы трудового права, основные положения коллективного договора; 

- Технические условия на подготовленные железорудные материалы, флюсы, добавки, 

уголь и металлургический кокс; 

- Технические условия на чугун; 

- Инструкция по отбору проб чугуна, шлака, газа и сырья; 

- Нормы расхода материалов и ресурсов при производстве чугуна; 

- Устройство и правила эксплуатации оборудования доменных печей (загрузка, блок 

воздухонагревателей, литейный двор и фурменная зона, газовый и воздушный тракт); 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Организация 
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переработки продуктов доменной плавки» и трудовой функции С/01.6 «Определение 

организационных и технических мер по переработке продуктов доменной плавки» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

Трудовые действия: 

- Получение (передача) информации при приемке-сдаче смены о сменном 

производственном задании, режимах процессов десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции шлака, о неполадках в работе оборудования и принятых мерах по их устранению; 

- Определение мер по выполнению графика десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции шлака; 

- Проверка наличия запасов сменного оборудования, вспомогательных материалов, 

приспособлений и инструментов в объеме, достаточном для выполнения производственного 

задания по десульфурации чугуна и грануляции доменного шлака; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности на участках внепечной обработки и разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 

- Разработка мер по устранению причин внеплановых простоев оборудования 

установки десульфурации чугуна и грануляции шлака; 

- Мониторинг технологии десульфурации чугуна и состояния оборудования; 

- Мониторинг технологии слива и грануляции доменного шлака и состояния 

оборудования; 

- Определение мер по соблюдению удельных норм и лимитов расхода десульфуратора, 

энергоносителей и материалов на участке десульфурации чугуна; 

- Формирование сменного задания по управлению режимами десульфурации и 

разливки чугуна, слива и грануляции шлака. 

Необходимые умения: 

- Формировать основные требования к управлению технологией внепечной обработки 

и разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 

- Анализировать данные технической, учетной и технологической документации, 

характеризующие уровень соблюдения технологических регламентов, правил эксплуатации и 

технического обслуживания оборудования; 

- Выявлять нарушения правил эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования участков десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции доменного 

шлака; 

- Оценивать параметры технологического процесса десульфурации и разливки чугуна, 

влияющие на качество готовой продукции; 

- Оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности технологических 

процессов десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 

- Анализировать данные агрегатных журналов и технической документации о 

состоянии, неисправностях, причинах простоев оборудования десульфурации и разливки 

чугуна, грануляции и слива шлака; 

- Использовать специализированное программное обеспечение на участках 

десульфурации чугуна и грануляции шлака. 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 

- Технические условия на чугун, гранулированный и фракционированный шлак; 

- Технологическая инструкция по грануляции доменного шлака; 

- Технологическая инструкция десульфурации чугуна; 

- Технологическая инструкция разливки чугуна; 

- Инструкция о газовом хозяйстве; 

- Методика отбора проб чугуна, гранулированного шлака и колошникового газа; 

- Устройство, правила эксплуатации, технического обслуживания и ремонтов 

установки десульфурации, разливочных машин, установок грануляции шлака; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участках 
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переработки продуктов; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Организация 

переработки продуктов доменной плавки» и трудовой функции С/02.6 «Организация 

работы работников участков по переработке продуктов доменной плавки» обучающийся 

должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

Трудовые действия: 

- Постановка перед работниками производственного задания по технологическому 

регламенту процессов десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции шлака, о 

техническом состоянии оборудования внепечной обработки и разливки чугуна, слива и 

грануляции шлака; 

- Расстановка работников по рабочим местам в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 

- Организация работы работников по соблюдению заданных регламентов 

десульфурации чугуна; 

- Организация работы работников по соблюдению технологического процесса 

разливки чугуна; 

- Организация работы работников по соблюдению технологического процесса 

грануляции шлака; 

- Организация проведения экстренных и плановых работ по устранению сбоев и 

неполадок в работе оборудования участков по переработке продуктов доменной плавки; 

- Организация действий работников по локализации и ликвидации последствий аварий 

на участках переработки продуктов плавки на доменных печах; 

- Контроль ведения и хранения работниками агрегатных, технологических журналов и 

сменных рапортов;  

- Проверка знаний работников для подтверждения их соответствия уровню 

необходимой квалификации; 

- Контроль качества обучения и повышения квалификации работников; 

- Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

Необходимые умения: 

- Формировать задачи и принимать решения по выполнению производственных 

заданий на участках десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции доменного шлака; 

- Контролировать работу работников по соблюдению технологических регламентов 

десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции доменного шлака; 

- Проверять работников на знание технологических инструкций и положений о 

безопасных способах выполнения технологических операций; 

- Контролировать и координировать работу подчиненных работников путем 

ежесменного обхода рабочих мест; 

- Организовывать распределение чугуновозных и шлаковых ковшей на участках 

разливки и десульфурации чугуна и слива, и грануляции шлака; 

- Организовывать выполнение работниками работ по локализации и ликвидации 

последствий аварий на участках переработки чугуна и шлака; 

- Организовывать выполнение работниками работ по локализации и ликвидации 

последствий аварий на участках переработки чугуна и шлака; 

- Выполнять расчеты экономических потерь при отклонении от оптимального режима 

работы на участках переработки продуктов доменной плавки; 

- Организовывать подготовку оборудования к ремонтам, приемку после выполнения 

ремонтов; 

- Принимать оперативные решения по устранению сбоев и неполадок в работе 

оборудования; 

- Принимать резервное оборудование и контролировать подготовительные работы к 

капитальным ремонтам; 
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- Контролировать качество проведения сменными работниками технического 

обслуживания и профилактических осмотров. 

 

Необходимые знания: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 

- Технологическая инструкция по сливу и грануляции доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по десульфурации чугуна; 

- Методики отбора проб чугуна, гранулированного шлака; 

- Устройство, правила эксплуатации, технического обслуживания и ремонтов 

оборудования; 

- Основные положения организации, оплаты и стимулирования труда ремонтных 

работников, действующие в организации; 

- Порядок и система сдачи агрегатов на капитальный ремонт и порядок ввода в 

эксплуатацию агрегатов после проведенных ремонтов; 

- Нормативы выбросов, сбросов и образования отходов в доменном производстве, 

предельно допустимые концентрации вредных веществ в окружающей среде; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов плавки; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

В результате освоения дисциплины производственной практики «Технологическая 

практика» на 2 курсе обучающийся готов к выполнению следующих обобщенных трудовых 

функций и трудовых функций (Профессиональный стандарт 633 «Специалист по 

кислородно-конвертерному производству стали», утвержденный приказом Министерства 

труда и социальной защиты Российской Федерации № 960н от 2 декабря 2015 г.): 

 

Обобщенные трудовые 

функции 

Трудовые функции 

код наименование уровень 

квалиф

икации 

наименование код уровень 

(подуро- 

вень) 

квалифи-

кации 

А Формирование 

технологических 

запасов для 

производства 

кислородно-конв

ертерной стали 

6 Определение организационных и 

технических мер по формированию 

запасов шихтовых материалов для 

производства кислородно-конвертерной 

стали 

А/01.6 6 

Организация работы работников по 

подготовке металлошихты, 

десульфурации и переливу чугуна для 

производства кислородно-конвертерной 

стали 

 

А/02.6 

В Осуществление 

мероприятий по 

выплавке стали в 

конвертере 

6 Определение организационных и 

технических мер для выплавки стали в 

конвертере 

 

В/01.6 6 

Организация работы работников по 

выплавке кислородно-конвертерной стали 

В/02.6 
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С Осуществление 

мероприятий по 

внепечной 

обработке стали в 

ковше 

6 Определение организационных и 

технических мер для внепечной обработки 

стали в ковше 

С/01.6 6 

С/02.6 

Организация работы работников по 

внепечной обработке 

кислородно-конвертерной стали в ковше 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали» и трудовой 

функции А/01.6 «Определение организационных и технических мер по формированию 

запасов шихтовых материалов для производства кислородно-конвертерной стали» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о сменном 

производственном задании, параметрах и показателях процессов подготовки шихты, 

состоянии оборудования, имевших место в течение смены неисправностях и мерах, принятых 

по их устранению; 

- согласование графика поставки жидкого чугуна для конвертерного цеха; 

- контроль необходимого количества чугуна в чугуновозных ковшах на 

железнодорожных путях конвертерного цеха; 

- согласование графика поставки лотков с металлоломом конвертерного цеха; 

- организация наличия неснижаемого уровня чугуна в миксере и нормативного 

количества лома для конвертерного цеха; 

- контроль химического состава чугуна, металлолома, шихтовых материалов, 

поступающих в конвертерный цех; 

- контроль взрывобезопасности (ВОП) металлошихты конвертерного цеха; 

- принятие решения о запуске в работу партий некондиционных шихтовых материалов 

конвертерного цеха; 

- контроль работоспособности механизмов миксера, устройств для перелива чугуна, 

агрегатов десульфурации чугуна, оборудования конвертеров; 

- контроль технического состояния и профилактического обслуживания оборудования 

миксера, отделений металлошихты, десульфурации и перелива чугуна, конвертерного 

отделения; 

- ведение учетной и технологической документации на бумажных и (или) электронных 

носителях. 

При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- выполнять анализ отчетно-учетной документации по качеству поступающих в цех 

чугуна, металлолома, ферросплавов; 

- определять возможности дальнейшего использования некондиционных шихтовых 

материалов; 

- контролировать работоспособность оборудования на участках миксерного отделения, 

отделения десульфурации и перелива чугуна, металлошихты и отделения конвертеров; 

- контролировать подготовку к ремонтам, приемку технологического оборудования 

шихтового отделения и конвертеров; 

- выявлять и устранять причины выхода из строя оборудования в миксерном 

отделении, на участках подготовки чугуна, металлошихты и конвертеров шихтового 

отделения; 

- организовывать работу сменных работников по техническому обслуживанию, 

профилактическим осмотрам и ремонтам оборудования шихтового отделения; 

- контролировать подготовку шихтовых материалов к плавке с использованием 

интегрированных информационных системам; 

- определять наличие ВОП в шихте, предназначенной для выплавки стали; 

- использовать в работе специальное программное обеспечение подразделения по 

подготовке шихты. 
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При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- схемы технологических маршрутов конвертерного цеха; 

- устройства, правил эксплуатации, технического обслуживания и ремонтов 

разгрузочно-погрузочных машин шихтового отделения конвертерного цеха; 

- технологических инструкций по подготовке шихтовых материалов к конвертерной 

плавке; 

- требований технических условий к химическому, к фракционному составу шихтовых 

материалов конвертерной плавки; 

- методик отбора контрольных проб и выполнения химического анализа шихтовых 

материалов; 

- графиков поступления и передвижения шихтовых материалов, энергоресурсов, 

готовой продукции в конвертерном цехе; 

- нормативов выбросов при десульфурации чугуна и его перелива в заливочный ковш; 

- нормативной документации, касающейся обеспечения взрывобезопасности 

металлошихты; 

- основ статистического анализа; 

- способов, порядка проверки исправности блокировок механизмов конвертера, 

средств индивидуальной и коллективной защиты, производственной сигнализации и средств 

связи шихтового отделения конвертерного цеха; 

- технологии производства, технические характеристики продукции; 

- организации работ по подготовке и проведению капитальных и текущих ремонтов 

оборудования шихтового отделения конвертерного цеха; 

- требований бирочной системы и нарядов-допусков при подготовке шихты; 

- планов мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий шихтового 

отделения и на сталеплавильном участке; 

- требований охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

шихтового отделения и на сталеплавильном участке; 

- программного обеспечения сталеплавильного участка. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали» и трудовой 

функции А/02.6 «Организация работы работников по подготовке металлошихты, 

десульфурации и переливу чугуна для производства кислородно-конвертерной стали» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- организация приемки и сдачи смен подготовительного отделения 

кислородно-конвертерного цеха; 

- проведение сменно-встречных оперативных собраний производственных бригад; 

- организация выполнения работниками работ по подготовке шихтовых материалов и 

оборудования конвертеров к плавке; 

- организация работ по выполнению работниками смежных производственных заданий 

на участках миксерного отделения, отделений десульфурации чугуна и перелива и 

металлошихты; 

- распределение обязанностей и расстановка работников на рабочих местах и во время 

ликвидации аварий; 

- разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 

- контроль соблюдения требований охраны труда, пожарной и экологической 

безопасности; 

- информирование работников о передовых достижениях отечественных и зарубежных 

фирм в области подготовки шихтовых материалов к конвертерной плавке; 

- контроль ведения работниками учетной документации. 

При выполнении ТФ А/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- контролировать и координировать работу подчиненных работников посредством 
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обхода рабочих мест; 

- применять эффективные методы мобилизации производственных работников на 

выполнение производственных сменных заданий; 

- применять методы, определяющие эффективную стратегию и тактику управления 

производственными работниками; 

- разъяснять цели и задачи работникам, осуществляющего подготовку шихтовых 

материалов и оборудования шихтового отделения к плавке; 

- предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 

- стимулировать работу с учетом побудительных мотивов и предпочтений работников; 

- четко формулировать задачи для подчиненных работников; 

- выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков с целью достижения лучших результатов в производственной 

деятельности. 

При выполнении ТФ А/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- основных положений организации об оплате и стимулировании труда работников, 

действующие в организации; 

- основ менеджмента и корпоративной этики, принципы повышения качества трудовой 

деятельности работников; 

- показателей выбросов в атмосферу, сбросов сточных вод, порядок обращения с 

отходами; 

- основ управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение квалификации, 

работа с молодежью и перспективными работниками, кадровый резерв, профессиональная 

оценка развития коллектива); 

- порядка взаимодействия работников в условиях аварий, инцидентов, несчастных 

случаев; 

- основ трудового законодательства, основных положений коллективного договора по 

работе с работниками; 

- требований бирочной системы и нарядов-допусков; 

- планов мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий; 

- требований охраны труда, промышленной, экологической, пожарной безопасности на 

участках подготовки шихтовых материалов. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по выплавке стали в конвертере» и трудовой функции В/01.6 «Определение 

организационных и технических мер для выплавки стали в конвертере» обучающийся 

должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- получение (передача) информации во время проведения сменно- встречных собраний: 

а) о состоянии оборудования конвертеров, неполадках в работе оборудования и мерах 

по их устранению; 

б) о графике выплавки, химическом составе выплавляемых марок стали в объеме 

сменного задания; 

в) о наличии шихтовых материалов для конвертерной плавки; 

- планирование работы по выполнению производственных заданий по выплавке стали в 

конвертере; 

- контроль технологического процесса выплавки стали в конвертере; 

- принятие решений об исправлении конвертерных плавок по температуре и 

химическому составу после окончания продувки; 

- контроль ведения работниками учетной документации; 

- принятие решений о переназначении марки стали в случае отклонения от 

технологического процесса; 

- контроль действий работников по текущему уходу и профилактическим осмотрам 

оборудования конвертеров; 

- анализ хода и результатов производства в смену; 
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- синхронизация графика выплавки стали в объеме сменного задания; 

- выполнение графика выплавки. 

При выполнении ТФ В/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями:  

- организовывать устранение работниками и силами ремонтных служб неполадки в 

работе конвертеров; 

- пользоваться методикой расчетов шихтовки конвертерной плавки; 

- контролировать выполнение работниками технологических инструкций по выплавке 

стали в конвертере; 

- пользоваться информационными интегрированными системами для заказов 

оборудования, запчастей и для контроля технологических процессов выплавки; 

- анализировать отчетно-учетную документацию о ходе технологических процессов 

выплавки стали и результаты качества металлопродукции; 

- анализировать и принимать решения по снижению брака и несоответствующей 

продукции во время проведения недельных и ежемесячных совещаний по качеству с 

работниками цеха; 

- эффективно осуществлять производственную деятельность в нештатных ситуациях; 

- применять эффективные методы мобилизации производственных работников на 

выполнение производственных заданий; 

- разрабатывать рекомендации по совершенствованию технологических процессов 

выплавки; 

- производить анализ производственно-хозяйственной деятельности участков 

выплавки; выявлять резервы повышения эффективности производства. 

При выполнении ТФ В/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- технологических процессов производства стали в конвертерах и на агрегатах 

внепечной обработки металла: «ковш-печь», установка доводки и вакуумирования металла; 

- устройство оборудования и правила эксплуатации конвертеров; 

- технологических характеристик выпускаемой цехом продукции; 

- физико-химических свойств шихтовых материалов и состав ферросплавов, 

используемых для легирования стали; 

- передовых достижений отечественных и зарубежных фирм в области конвертерной 

плавки и внепечной обработки; 

- требований бирочной системы и нарядов-допусков на сталеплавильном участке; 

- плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 

- требований охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

на сталеплавильном участке; 

- программного обеспечение сталеплавильного участка. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по выплавке стали в конвертере» и трудовой функции В/02.6 «Организация 

работы работников по выплавке кислородно-конвертерной стали» обучающийся должен 

быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- ознакомление подчиненных работников с заданием по выплавке 

кислородно-конвертерной стали на смену; 

- расстановка подчиненных работников по рабочим местам; 

- контроль соблюдения технологического процесса производственными работниками 

согласно разработанным картам последовательности технологических операций; 

- контроль подготовки подчиненными работниками оборудования к проведению 

технического обслуживания и ремонта; 

- разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 

- руководство действиями производственных работников участка выплавки стали в 

нештатных ситуациях; 
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- обеспечение безопасных и безаварийных условий работы подчиненных работников; 

-контроль качества обучения и инструктирования работников по охране труда, 

промышленной и пожарной безопасности. 

При выполнении ТФ В/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- четко формулировать задачи работников, осуществляющего выплавку стали в 

конвертере, в объеме сменного задания; 

- контролировать и координировать работу подчиненных работников путем 

ежесменного обхода рабочих мест; 

- эффективно организовывать рабочий процесс в течение смены; 

- предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 

- выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков. 

При выполнении ТФ В/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями:  

- устройства, принципов действия, правил эксплуатации основного и вспомогательного 

оборудования, сооружений и устройств, погрузочно- разгрузочных механизмов, 

блокирующих устройств, контрольно-измерительных приборов, систем аварийной 

сигнализации на сталеплавильном участке; 

- производственно-технических и технологических инструкции по выплавке стали в 

конвертере; 

- требования и технические условия к материалам при выплавке стали в конвертере; 

- инструкции и правила ведения подготовки к работе и обслуживания оборудования 

при выплавке стали в конвертере, бункерного и конвейерного хозяйства, подъемных 

сооружений и устройств, механизмов, оснастки, инструментов и погрузочной техники; 

- карт последовательности технологических операций выплавки стали в конвертере; 

- правил эксплуатации подъемных сооружений на сталеплавильном участке; 

- психологических основ управления коллективом; 

- правила оказания первой помощи при травмах; 

- основные положения коллективного договора; 

- основы управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение квалификации, 

профессиональная оценка развития коллектива); 

- положения об оплате и стимулировании труда работников, действующие на 

сталеплавильном участке; 

- основ экономики, организации производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- требований бирочной системы и нарядов-допусков на сталеплавильном участке; 

- планов мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 

- требований охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

на сталеплавильном участке. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по внепечной обработке стали в ковше» и трудовой функции С/01.6 

«Определение организационных и технических мер для внепечной обработки стали в 

ковше» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- получение (передача) информации во время проведения сменно- встречных собраний 

о состоянии оборудования агрегатов внепечной обработки стали, о графике выплавки, 

химическом составе выплавляемых марок стали в объеме сменного задания, наличии 

добавочных материалов и ферросплавов для агрегатов «ковш-печь», установок доводки 

металла и вакуумирования стали; 

- планирование работы по выполнению заданий по внепечной обработке; 

- контроль технологических процессов внепечной обработки металла; 

- принятие решений о переназначении марок стали и технологического маршрута 
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внепечной обработки в случае отклонения от технологического процесса; 

- анализ хода и результатов производства стали в смену; 

- выполнение графика внепечной обработки стали; 

- синхронизация графика внепечной обработки и выплавки стали в объеме сменного 

задания; 

- составление и передача документации по потребности в сменном оборудовании, 

инструментах, средствах индивидуальной защиты; 

- документальное оформление несчастных случаев, аварий, инцидентов. 

При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- анализировать отчетно-учетную документацию о ходе технологических процессов и 

качестве металлопродукции; 

- анализировать параметры и показатели процесса внепечной обработки стали в ковше; 

- принимать решения о корректировках технологических процессов внепечной 

обработки стали на установках «ковш-печь», доводки металла и вакуумирования стали; 

- вести учетную технологическую документацию на бумажных и электронных 

носителях; 

- пользоваться прикладным программным обеспечением и офисными программами; 

- рассчитывать параметры внепечной обработки стали. 

При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- производственно-технические инструкции по внепечной обработке стали на агрегате 

«ковш-печь», установках доводки металла и вакуумирования стали; 

- технические условия (или стандарты) на выплавляемые марки стали; 

- технология внепечной обработки стали и непрерывной разливки металла; 

- программное обеспечение главных пультов агрегатов внепечной обработки стали; 

- прикладные программы расчетов параметров технологии, управления процессами и 

производством; 

- методы статистических расчетов в металлургических процессах; 

- методы физико-химических расчетов в металлургических процессах; 

- схемы перемещения грузов в цехе и на участке внепечной обработки металла; 

- специализированное программное обеспечение на участке внепечной обработки 

стали; 

- требования охраны труда и пожарной безопасности в конвертерном цехе. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по внепечной обработке стали в ковше» и трудовой функции С/02.6 

«Организация работы работников по внепечной обработке кислородно-конвертерной 

стали в ковше» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые 

действия: 

- контроль готовности работников к выполнению трудовых функций (спецодежда, 

здоровье, охрана труда); 

- выдача заданий работникам в соответствии с производственным заданием на смену 

по внепечной обработке стали; 

- расстановка работников по рабочим местам, при необходимости - замена работников 

на участке внепечной обработки стали; 

- организация и контроль выполнения работниками работ в соответствии со сменным 

заданием; 

- контроль выполнения работниками текущих и профилактических ремонтов 

оборудования, агрегатов внепечной обработки стали; 

- разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 

- обеспечение соблюдения графика по первичному и текущему инструктажу и 

контролю знаний работников требований охраны труда, промышленной и пожарной 

безопасности; 
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- контроль ведения работниками учетной документации. 

При выполнении ТФ С/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями:  

- Разъяснять цели и задачи подчиненных работников; 

- Четко формулировать производственные задачи; 

- Координировать работу подчиненных работников участка внепечной обработки 

стали; 

- Управлять работниками при реализации плана ликвидации аварий и инцидентов на 

участке внепечной обработки стали; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов и рисков. 

При выполнении ТФ С/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями:  

- устройства, принципов действия, правил эксплуатации основного и вспомогательного 

оборудования участка внепечной обработки стали; 

- производственно-технических и технологических инструкции по внепечной 

обработке стали; 

- требований и технических условий к материалам для внепечной обработки стали; 

- инструкций и правил ведения подготовки к работе и обслуживания, применяемых при 

внепечной обработке стали оборудования, бункерного и конвейерного хозяйства, подъемных 

сооружений и устройств, механизмов, оснастки, инструментов и погрузочной техники; 

- карт последовательности технологических операций внепечной обработки стали; 

- правил эксплуатации подъемных сооружений на участке внепечной обработки стали; 

- психологических основ управления коллективом; 

- правил оказания первой помощи при травмах; 

- основных положений коллективного договора; 

- основ управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение квалификации, 

профессиональная оценка развития коллектива); 

- положений об оплате и стимулировании труда работников, действующие на участке 

внепечной обработки стали; 

- основ экономики, организации производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- требований бирочной системы и нарядов-допусков на участке внепечной обработки 

стали; 

- планов мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке 

внепечной обработки стали; 

- требований охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

на участке внепечной обработки стали; 

- специализированного программного обеспечения участка внепечной обработки 

стали. 

 

Уровни освоения дисциплины оцениваются согласно требованиям, изложенным в 

паспорте каждой из указанных компетенций, где указаны требования к пороговому и 

повышенному уровням освоения. 

Оценка проводится по 100-бальной системе, при этом пороговому соответствует 53-79 

баллов, повышенному 80-100. 
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7. Структура и содержание технологической практики 

 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 12 зачетных единицы, 432 часа. 

 

Курс Семестр 
Кол-во 

недель 

В зач. 

ед. 

Объём учебной дисциплины в 

часах 
Зачёт 

Зада- 

ние 
Всего Конс. СРС 

Пром. 

контр. 

2 4 8 12 432 120 296 16 + + 

 

 

 

№ 

п/п 

Разделы (этапы) 

практики 

Виды технологической работы на 

практике, включая самостоятельную 

работу обучающихся и 

трудоёмкость в часах 

Формы 

текущего 

контроля 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н

ы
й

 и
н

ст
р

у
к
та

ж
 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н

о
е 

за
д

ан
и

е 

О
б

р
аб

о
тк

а 

и
н

ф
о
р

м
ац

и
и

 

С
о

ст
ав

л
ен

и
е 

 

о
тч

ёт
а 

1 Знакомство с программой 

практики и выдача 

индивидуальных заданий 

- 10 - -  

2 Проведение инструктажа 

по технике безопасности 

10 - - -  

3 Работа на предприятии по 

выполнению 

индивидуального задания 

- - 150 -  

4 Обработка и анализ 

полученной информации 

- - 100 100 Предостав- 

ление отчёта 

5 Подготовка отчёта по 

практике 

- - - 62 Защита 

отчёта 

6 Всего 10 10 250 162 432 

 

Содержание практики 

Предприятие металлургического профиля (на примере ПАО «НЛМК»). 

История развития металлургического комбината. Общая характеристика предприятия 

и перспектива его развития. Значение комбината для чёрной металлургии и для данного 

промышленного района. Источники получаемого комбинатом сырья и топлива. Основные 

виды выпускаемой комбинатом продукции. Основные металлургические цехи и их взаимная 

связь. 

Производство чугуна 

Первый металлургический передел - производство чугуна из железорудных 

материалов в доменных печах. К нему примыкают два крупных комплекса - производство 

кокса и агломерата. 

Агломерационный цех 

Технологический процесс производства агломерата. Шихтовые материалы и топливо. 

Приемные и шихтовые бункеры. Дозировка шихты и подача её к агломерационным лентам. 

Агломерационная машина. Зажигательный горн. Процесс спекания. Выдача агломерата, его 

дробление, рассев и охлаждение.  Вид и качество агломерата. Транспортировка агломерата в 
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доменный цех. Основные технико-экономические показатели работы аглофабрики.  

Доменный цех 

Доменный процесс – главное звено первого передела. Устройство доменной печи, её 

профиль. Основные размеры печи. Колошниковое устройство и засыпной аппарат. 

Воздухонагреватели: принцип работы, устройство. Воздуходувные машины, их 

характеристики. Планировка цеха. Рудный двор, его расположение и оборудование. Доставка 

сырья к доменной печи. Исходные шихтовые материалы, их подготовка. Железорудные 

материалы, марганцевая руда, известняк, доломит, конвертерный шлак. Виды топлива. 

Продукты доменной плавки: чугун, шлак, газ. Их примерный состав. Контроль и 

регулирование работы доменной печи. Автоматизация доменной плавки.  Выпуск чугуна и 

шлака. Разливочная машина. Использование шлака. Технико-экономические показатели 

доменного производства.  

 

Производство стали 

Второй передел -  производство стали. Главной составляющей металлошихты, которую 

превращают в сталь, является жидкий передельный чугун. Сталь выплавляют в кислородных 

конвертерах, мартеновских и электросталеплавильных цехах для производства слитков и 

литых заготовок. В литейных цехах получают жидкую сталь в различных агрегатах 

(индукционные и электродуговые печи) для производства отливок. Масса слитков и отливок 

колеблется от нескольких килограммов до 500 тонн. Для нужд всех отраслей производят 

несколько тысяч марок стали (в отличие от 20-25 марок чугуна). Вот поэтому сталь является и 

ещё долго будет оставаться основным конструкционным материалом в промышленности, 

сельском хозяйстве и быту. 

Конвертерный цех 

Планировка цеха. Расположение и назначение его отделений. Миксерное отделение, 

главное здание, отделение непрерывной разливки стали, склад слябов. Технологическая схема 

процесса. Устройство конвертера, его садка. Футеровка конвертера. Загрузка исходных 

шихтовых материалов в конвертер, охлаждение и очистка отходящих газов. Машины 

непрерывного литья заготовок (МНЛЗ). Принцип работы, типы и устройство МНЛЗ. 

Сталеразливочные и промежуточные ковши. Исходные шихтовые материалы для выплавки 

стали: жидкий чугун, стальной лом, шлакообразующие материалы, ферросплавы для 

раскисления и легирования стали. Технология выплавки стали. Параметры дутья, порядок 

загрузки материалов, длительность продувки и других операций, длительность всей плавки, 

выпуск металла и шлака, присадка раскислителей и легирующих. Сортамент выплавляемых 

марок стали. Обработка стали в ковше аргоном и синтетическими шлаками. 

Технико-экономические показатели выплавки стали в конвертерах и разливки её на МНЛЗ. 

Выход годной стали.  

Для производственного обучения в структурном подразделении выделяют рабочие 

места, оснащенные необходимым оборудованием, инструментами и материалами. Обучение 

осуществляется индивидуально или в учебных группах. При индивидуальной подготовке 

обучаемый изучает теоретический курс самостоятельно, получая консультации у инструктора 

и консультантов теоретического обучения; производственное обучение организуется 

индивидуально на рабочем месте под руководством не освобожденного от основной работы 

наставника производственного обучения. При групповом обучении: теоретический курс 

изучается в учебной группе; производственное обучение организуется аналогично 

индивидуальной подготовке. Теоретическое и производственное обучение осуществляется в 

пределах рабочего времени, согласно учебным планам и программе по соответствующей 

профессии. Программы обучения по конкретным профессиям утверждаются генеральным 

директором по представлению отдела кадров, согласованному с руководителями структурных 

подразделений. Сроки обучения устанавливаются распоряжением генерального директора, 

исходя из программы обучения, специфики профессии, необходимого уровня квалификации, 

начальной образовательной и специальной подготовки, профессионального опыта, по 

окончании производственного обучения обучающийся должен выполнить 

квалификационную. В качестве квалификационных пробных работ для обучающихся должны 
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подбираться работы, соответствующие по своей сложности квалификационному разряду, 

предусмотренному квалификационной характеристикой, позволяющие выявить в какой мере 

экзаменуемый освоил технологию выпускаемой продукцию, овладел навыками по своей 

профессии (специальности), достиг требуемой производительности труда (выполнение норм 

времени, выработки) и обеспечивает выполнение технических требований производства 

работ. При подборе квалификационных пробных работ следует исходить из того, что 

продолжительность их выполнения должна быть не более одной смены, а нормы времени (или 

нормы выработки) должны соответствовать сменным заданиям в данном производственном 

подразделении. Перед выполнением квалификационных пробных работ мастер участка 

должен принять меры для обеспечения каждого экзаменуемого соответствующим рабочим 

местом, отвечающим требованиям техники безопасности, необходимыми материалами, 

исправными приспособлениями, инструментами, а также технологической документацией и 

чертежами (если это необходимо). 

        

8. Научно-исследовательские и научно-производственные технологии, 

используемые на технологической практике 

 

На практике используются: 

– технология развития критического мышления и проблемного обучения; 

– технология контекстного обучения – обучение в контексте будущей профессии. 

Около 90% времени практических занятий проводятся непосредственно на 

производственных площадках НЛМК в том числе с применением 

информационно-коммуникационных технологий, направленных на формирование и развитие 

презентационных, коммуникационных, аналитических и экспертных навыков. В учебном 

процессе широко используются как традиционные (пассивная, активная), так и 

интерактивные формы проведения занятий. В сочетании с внеаудиторной работой это 

способствует более успешному формированию и развитию соответствующих компетенций.  

Используются следующие интерактивные формы и методы проведения занятий: на 

практических занятиях - разбор конкретных ситуаций (РКС) и метод «круглого стола» (МКС) 

при использовании мультимедийных презентаций и обучающих видеороликов о конкретном 

производстве в специализированных технических классов АБК цехов (КХП, АГП, КЦ-1,2, 

ДЦ-1,2). При проведении практических занятий на долю интерактивных технологий 

приходится в среднем от 20 до 30% времени занятия.  

 

9. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов 

на технологической практике 

 

Самостоятельная работа студентов направлена на выполнение индивидуального 

задания. Отчет составляется каждым студентом самостоятельно. Отчёт оформляется 

руководствуясь требованиями СМК ЛГТУ в соответствии с СТО-13 (версия 2). 

 

Индивидуальные задания 
1. Корректировка параметров загрузки доменной печи при регулировании 

радиального и окружного газораспределения. 

2. Приемы корректировки параметров дутьевого режима при изменении плана по 

производству чугуна. 

3. Расчет шихты при изменении основности агломерата и/или соотношения 

агломерат-окатыши. 

4. Корректировка параметров загрузки конвертера. 

5. Расчёт загрузки шихты в конвертер. 

6. Приёмы корректировки ведения конвертерной плавки. 

7. Расчет параметров разливки стали на МНЛЗ. 

8. Технологические методы защиты стали от вторичного окисления. 

9. Технологии и основное оборудование доменных цехов ДЦ-1, ДЦ-2 ПАО 
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«НЛМК». 

10. Технологии и основное оборудование конверторных цехов КЦ-1, КЦ-2 ПАО 

«НЛМК». 

 

10.  Формы промежуточной аттестации (по итогам технологической практики) 

 

Промежуточная аттестация по итогам практики представляет собой отчёт о 

прохождении практики. В отчёте должны быть отражены цели и задачи практики и описание 

процесса сбора данных. Объём отчёта о прохождении практики должен составлять до 30 

страниц машинописного текста. 

В самостоятельной работе студентов преподаватель оценивает: 

– качество собранных данных (30 баллов); 

– качество подготовленного отчёта по результатам практики (30 баллов); 

– качество защиты отчёта (40 баллов). 

В отчете должны быть: 

- цели и задачи производственной практики; 

1) если проект выполнялся в рамках коллективного проекта, описание «большого» 

проекта, его целей и задач; описание организации, осуществлявшей этот проект; 

2) описание процесса выбора методов, обоснование этого выбора; 

3) описание процесса создания и применения инструментария сбора данных; 

4) описание процесса сбора данных; 

5) описание трудностей, возникавших на всех перечисленных этапах; 

6) описание степени участия студента во всех перечисленных этапов, его 

самостоятельности / интеграции в большой проект; 

7) предложения о том, как можно было бы улучшить аналогичный сбор данных в 

будущем. 

Отчет должен состоять из двух основных частей – собственно текста отчета и 

приложений. Текстовая часть отчета традиционно состоит из трех частей – введения, 

основной части и заключения. 

Во введении описываются цели и задачи практики. 

В основной части отчета дается изложение проделанной студентом работы в ходе 

практики. Здесь же описываются проблемы, с которыми студент столкнулся во время 

практики, трудности, которые возникали при выполнении возложенных на него обязанностей, 

как он усвоил работу, были ли поощрения или нарекания по работе и т.д. Изложение 

материала в основной части отчета должно соответствовать утвержденному календарному 

плану практики студента и фактической хронологии событий.  

В заключительной части студент излагает основные выводы, оценивает свою 

деятельность и приобретенный практический опыт. Кроме того, в заключительной части 

отчета студент должен изложить свои критические замечания по вопросам работы, и 

предлагает свои идеи по ее улучшению.  

Объем отчета о прохождении практики должен составлять до 30 машинописных 

страниц (без приложений), набранных 14 шрифтом Times New Roman в MSWord через 1,5 

интервала.  

В приложения к отчету по производственной практике включаются различные 

документы, раскрывающие специфику деятельности организации, в которой студент 

проходил практику (в случае прохождения практики во внешней организации), а также 

материалы, связанные со сбором данных. Это могут быть:  

• различные нормативные документы, регламентирующие деятельность 

организации  

• документы, касающиеся «большого» проекта; 

• анкеты, гайды, кодировальные листы и другие инструменты сбора данных; 

• сами данные или их образцы (образцы расшифрованных интервью, 

закодированных текстов, введенных анкет); 

• другие документы и информация, которую студент считает нужным отразить. 
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Все приложения должны быть пронумерованы. В текстовой части отчета по практике 

должны быть ссылки на соответствующие приложения. 

 

11.  Учебно-методическое и информационное обеспечение технологической 

практики 

 

Студенты во время прохождения практики и подготовки отчёта пользуются 

технической документацией предприятия, на котором проходят практику. 

Если студенты проходят практику в лабораториях кафедры, они могут пользоваться 

программным обеспечением и Интернет-ресурсами. 

 

 
№ 

п/п 

Наименование Кол-во экз. в НТБ ЛГТУ 

1 2 3 

а. Основная литература 

1. Столяров, А. М. Непрерывная разливка стали. Машины 

непрерывного литья заготовок: учебное пособие / А. М. 

Столяров, В. Н. Селиванов. — Вологда: 

Инфра-Инженерия, 2020. — 192 с. — ISBN 

978-5-9729-0490-7. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148359 (дата обращения: 

30.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

2. Основы металлургического производства: учебник / В. 

А. Бигеев, К. Н. Вдовин, В. М. Колокольцев [и др.]; под 

общей редакцией В. М. Колокольцева. — 2-е изд., стер. 

— Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 616 с. — ISBN 

978-5-8114-4960-6. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/129223 (дата обращения: 

18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

3. Ивлев, С.А. Металлургические технологии. 

Металлургия чёрных металлов: учебное пособие / С. А. 

Ивлев, М. П. Клюев. — Москва: МИСИС, 2017. — 45 с. 

— ISBN 978-5-906846-57-0. — Текст: электронный // 

Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/108106 (дата обращения: 

18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

4. Хван, Т.А.  Экология. Основы рационального 

природопользования: учебник для вузов / Т. А. Хван. — 

6-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство 

Юрайт, 2020. — 253 с. — (Высшее образование). — 

ISBN 978-5-534-04698-4. — Текст: электронный // ЭБС 

Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/449823 (дата 

обращения: 21.10.2020). 

Электронная 

библиотечная система 

«Юрайт» biblio-online.ru 

5. Дуговые электропечи: учебное пособие / А. И. 

Алиферов, Р. А. Бикеев, Л. П. Горева [и др.]. — 

Новосибирск: НГТУ, 2016. — 204 с. — ISBN 

978-5-7782-2813-9. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 
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https://e.lanbook.com/book/118184 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

6. Симонян, Л.М. Металлургические технологии 

переработки техногенного и вторичного сырья: учебное 

пособие / Л. М. Симонян, А. Г. Фролов, Е. Ф. Шкурко. 

— Москва: МИСИС, 2011. — 136 с. — ISBN 

978-5-87623-425-4. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/117049 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

7. Бигеев, В. А. Металлургические технологии в 

высокопроизводительном электросталеплавильном 

цехе: учебное пособие / В. А. Бигеев, А. М. Столяров, А. 

Х. Валиахметов. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. 

— 320 с. — ISBN 978-5-9729-0493-8. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148361 

(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

8. Симонян, Л. М. Металлургия спецсталей. Теория и 

технология спец электрометаллургии: учебное пособие 

/ Л. М. Симонян, А. Е. Семин, А. И. Кочетов. — Москва: 

МИСИС, 2007. — 180 с. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/117046 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

9. Лузгин, В. П. Металлургия стали: Внепечная обработка 

стали: учебное пособие / В. П. Лузгин, С. В. Казаков. — 

Москва: МИСИС, 2003. — 47 с. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/117007 

(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

10. Беляев, С. В. Основы металлургического и литейного 

производства: учебное пособие / С. В. Беляев, И. О. 

Леушин. — Ростов-на-Дону: Феникс, 2016. — 306 с. — 

ISBN 978-5-222-24740-2. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/102277 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

11. Лялюк, В. П. Теоретические основы процессов горения 

топлива и газодинамики доменной плавки: монография 

/ В. П. Лялюк. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. — 

280 с. — ISBN 978-5-9729-0349-8. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/124693 

(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

12. Лялюк, В. П. Технология подготовки шихты при 

производстве качественного кокса для доменной 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 
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плавки: монография / В. П. Лялюк. — Вологда: 

Инфра-Инженерия, 2020. — 212 с. — ISBN 

978-5-9729-0429-7. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148347 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

«Лань» 

13. Качество кокса и перспективы доменной плавки / Д. А. 

Мучник, Д. А. Кассим, В. П. Лялюк, Е. О. Шмельцер. — 

Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 228 с. — ISBN 

978-5-9729-0489-1. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148358 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

14. Совершенствование технологии производства 

окатышей и нового железорудного сырья для 

современной доменной плавки: в 2 томах / Ф. М. 

Журавлев, В. П. Лялюк, Н. И. Ступник [и др.]. — 

Вологда: Инфра-Инженерия, [б. г.]. — Том 1: Теория, 

технология и оборудование подготовки шихт и их 

окомкования в производстве окатышей — 2020. — 332 

с. — ISBN 978-5-9729-0455-6. — Текст: электронный // 

Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148351 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

15. Совершенствование технологии производства 

окатышей и нового железорудного сырья для 

современной доменной плавки: в 2 томах / Ф. М. 

Журавлев, В. П. Лялюк, Н. И. Ступник [и др.]. — 

Вологда: Инфра-Инженерия, [б. г.]. — Том 2: Теория, 

технология и оборудование термоупрочнения сырых 

окатышей и нового железнорудного сырья — 2020. — 

368 с. — ISBN 978-5-9729-0456-3. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148352 

(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

16. Устройство и проектирование доменных печей: учебное 

пособие / Л. И. Каплун, А. В. Малыгин, О. П. Онорин, А. 

В. Пархачев. — Екатеринбург: УрФУ, 2016. — 219 с. — 

ISBN 978-5-321-02486-7. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/98921 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

б. Дополнительная литература 

1. Дубровский, С.А. Металлургические технологии: уч. 

пособие / С.А. Дубровский [и др.] – Липецк: Изд-во 

ЛГТУ, 2013. – 110 с. 

31 

2. Дюдкин, Д.А. Производство стали. Том 3. Внепечная 

металлургия стали / Д.А. Дюдкин, В.В. Кисиленко – 

Москва: «Теплотехник», 2010 г. – 544 с. 

2 



27

 

3. Дюдкин, Д.А. Современная технология производства 

стали / Д.А. Дюдкин, В.В. Кисиленко – Москва: 

«Теплотехник», 2007 г. – 528 с. 

2 

4. Кудрин, В.А. Теория и технология производства стали: 

учеб. для ВУЗов / В.А. Кудрин — Москва: Мир, ACT, 

2003. — 528 с. 

21 

5. Квагинидзе, В.С. Технология металлов и сварка 

[Электронный ресурс]: [учеб. пособие] / В.С. 

Квагинидзе. — М.: Издательство Московского 

государственного горного университета, 2004. — 565 с.: 

ил. — ISBN 5-7418-0348-2. — ISBN 978-5-7418-0348-2. 

— Режим доступа: https://rucont.ru/efd/196186 (дата 

обращения: 30.09.2020 г.) 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

6. Заббаров, Р. Основы плавки и литья металлов 

[Электронный ресурс]: [учеб. пособие] / ред.: Ф.В. 

Гречников, Р. Заббаров. — Самара: Издательство 

СГАУ, 2006. — 183 с. — ISBN 978-5-7883-0349-4. — 

Режим доступа: https://rucont.ru/efd/176292 (дата 

обращения: 30.09.2020 г.) 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

7. Епифанцев, Ю.А.  Эксплуатация и организация 

ремонтов металлургического оборудования: учебное 

пособие для вузов / Ю. А. Епифанцев. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2020. — 160 с. — (Высшее 

образование). — ISBN 978-5-534-13806-1. — Текст: 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/466908 (дата обращения: 

18.09.2020). 

Электронная 

библиотечная система 

«Юрайт» biblio-online.ru 

8. Белокопытов, В. И. Статистические методы управления 

качеством металлопродукции [Электронный ресурс]: 

учеб. пособие / В.И. Белокопытов. — Красноярск: Сиб. 

федер. ун-т, 2011. — 109 с. — ISBN 978-5-7638-2229-8. 

— Режим доступа: https://rucont.ru/efd/213836 (дата 

обращения: 30.09.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

9. ISO 9000:2000(Е). Системы менеджмента качества. 

Основные положения и словарь / Компания 

«Технорматив», перевод на русский язык, 2005 – с. 36 

1 

10. ISO 9001:2000(Е). Системы менеджмента качества. – 

Требования / ISO, 2005 – с. 234 

1 

11. ISO 9004:2000(Е). Системы менеджмента качества. – 

Руководящие указания по улучшению деятельности / 

ISO, 2000 г. – с. 136. 

1 

12. Дресвянников, А. Ф. Контроль и управление качеством 

материалов [Электронный ресурс]: учеб. пособие / М. Е. 

Колпаков, А. Ф. Дресвянников. — Казань: КГТУ, 2007. 

— 389 с. — 389 с. —                 ISBN 978-5-7882-0255-0. — 

Режим доступа: https://rucont.ru/efd/227694 (дата 

обращения 30.09.2020г.) 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

13. Семин, А.Е. Современные проблемы металлургии и 

материаловедения: практикум: учебное пособие / А. Е. 

Семин, А. В. Алпатов, Г. И. Котельников. — Москва: 

МИСИС, 2015. — 56 с. — ISBN 978-5-87623-890-0. — 

Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/69778 (дата 

обращения: 18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 
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пользователей. 

14. Морозова, И.Г. Современные проблемы металлургии, 

машиностроения и материалообработке: учебное 

пособие / И.Г. Морозова, М.Г. Наумова, И.И. Басыров. 

— Москва: МИСИС, 2018. — 52 с. — ISBN 

978-5-906953-41-4. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/115285 (дата обращения: 

18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

15. Каргин, В.Р. Введение в металлургию. Ч. 1 

[Электронный ресурс]: [учеб. пособие] / Р. Заббаров, 

М.В. Хардин, В.Р. Каргин. — Самара: Издательство 

СГАУ, 2010. — 44 с. — ISBN 978-5-7883-0803-6. — 

Режим доступа: https://rucont.ru/efd/176521 (дата 

обращения: 01.10.2020г.) 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

16. Шульц, Л. А. Экология черной металлургии ЕС: 

учебное пособие / Л. А. Шульц, Г. С. Подгородецкий, К. 

С. Шатохин. — Москва: МИСИС, 2016. — 155 с. — 

ISBN 978-5-87623-985-3. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/93611 (дата обращения: 

18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

17. Эксплуатация доменных печей [Электронный ресурс]: 

учеб. пособие / Н.С. Иноземцев, С.А. Дубровский, В.А. 

Дудина, Т.В. Прохорова, В.Н. Титов. — Липецк : Изд-во 

ЛГТУ, 2013 .— 210 с. — Авт. указаны на обороте тит. л. 

— ISBN 978-5-88247-615-0 .— Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/651993 (дата обращения: 

18.09.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

18. Роготовский, А.Н. Внедоменная десульфурация чугуна 

– современные способы [Электронный ресурс] / А.Н. 

Роготовский. — Липецк: ЛГТУ, 2013. — 122 с. — ISBN 

978-5-88247-621-1. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/241594 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

19. Материаловедение [Электронный ресурс]: лаб. 

практикум / В.М. Гончаров. — Ставрополь: изд-во 

СКФУ, 2017. — 115 с.: ил. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/671147 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

20. Материаловедение. Технология конструкционных 

материалов [Электронный ресурс]: учеб. пособие (лаб. 

практикум) / В.М. Гончаров. — Ставрополь: изд-во 

СКФУ, 2017. — 143 с.: ил. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/705237 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

21. Гахов, П.Ф. Оборудование доменных цехов 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.А. 

Харитоненко, П.Ф. Гахов. — Липецк: ЛГТУ, 2014. — 

133 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-687-7. — Режим 

доступа: https://lib.rucont.ru/efd/357336 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 
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22. Челядина, А.Л. Оборудование конвертерных цехов 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.Л. Челядина. 

— Липецк: Изд-во Липецкого государственного 

технического университета, 2019. — 163 с.: ил. — ISBN 

978-5-88247-942-7. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/710355 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

23. Гахов, П.Ф. Оборудование фабрик окускования 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.А. 

Харитоненко, П.Ф. Гахов. — Липецк: ЛГТУ, 2014. — 

132 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-691-4. — Режим 

доступа: https://lib.rucont.ru/efd/357335 (дата обращения: 

20.10.2020).  

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

24. Богомолова, Е.В. Организация производства на 

предприятиях металлургии. Ч. 2 [Электронный ресурс]: 

курс лекций / Е.В. Богомолова. — Липецк: Изд-во 

ЛГТУ, 2015. — 58 с. — ISBN 978-5-88247-480-4. — 

ISBN 978-5-88247-645-7. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/541645 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

25. Роготовский, А.Н. Промышленные технологии 

рафинирования доменных чугунов [Электронный 

ресурс] / А.Н. Роготовский, А.А. Шипельников, Т.В. 

Кравченко, Н.А. Бобылева, А.Н. Роготовский. — 

Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2013. — 83 с. — ISBN 

978-5-88247-586-3. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/236035 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

26. Валуев, Д.В. Технологический процесс разливки стали 

[Электронный ресурс] [Электронный ресурс]: учеб. 

пособие / Д. В. Валуев. — Томск: Изд-во ТПУ, 2011. — 

256 с.: ил. — ISBN 978-5-98298-814-0. — Режим 

доступа: https://lib.rucont.ru/efd/278545 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

27. Валуев, Д.В. Технологии переработки 

металлургических отходов [Электронный ресурс]: учеб. 

пособие / Р. А. Гизатулин, Томский политехн. ун-т, Д. В. 

Валуев. — Томск: Изд-во ТПУ, 2013. — 191 с. — ISBN 

978-5-4387-0260-3. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/278544 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

28. Журавлев, А.А. Расчеты материальных и 

энергетических балансов при выплавке стали в дуговых 

сталеплавильных печах [Электронный ресурс]: учеб. 

-метод. пособие / В.Ф. Мысик, А.В. Жданов, А.А. 

Журавлев. — 2-е изд., стер. — М.: ФЛИНТА, 2017. — 

128 с.: ил. — ISBN 978-5-9765-3104-8. — Режим 

доступа: https://lib.rucont.ru/efd/622216 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

29. Коршунов, В.В. Расчет шихты для плавки металлов 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / Е.А. Шибеев, 

В.П. Павлов, В.В. Коршунов. — Эл. изд. — Омск: 

Изд-во ОмГТУ, 2017. — 76 с. — ISBN 

978-5-8149-2381-3. — Режим доступа: 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 
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https://lib.rucont.ru/efd/664503(дата обращения: 

20.10.2020). 

30. Черноусов, П. И. Рециклинг. Технологии переработки и 

утилизации техногенных образований и отходов в 

черной металлургии: учебное пособие / П. И. 

Черноусов. — Москва: МИСИС, 2011. — 428 с. — ISBN 

978-5-87623-366-0. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/2075 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

 

в. программное обеспечение и Интернет-ресурсы 

1. Официальный сайт Группы НЛМК https://nlmk.com/ru/ 

2. Патентный поиск, поиск патентов и изобретений https://findpatent.ru/ 

3. лицензионное программное обеспечение MS «Excel», «Word» (10 рабочих мест). 

 

Студенты во время прохождения практики и подготовки отчёта пользуются 

технической документацией предприятия, на котором проходят практику. Если студенты 

проходят практику в лабораториях кафедры, они могут пользоваться программным 

обеспечением и Интернет-ресурсами: 

Доступ лиц с ограниченными возможностями здоровья к учебно-методическим и 

информационным ресурсам, указанным в п. а-в, может быть осуществлен в полном объеме с 

помощью тифло-информационного центра (корпус 9, ауд. 9-207); портативного дисплея 

Брайля Fokus 40 Blue с беспроводной технологией Bluetooth; цифровой видеосистемы для 

работы с текстом и управления различными компонентами информационного пространства 

Videomatic; стационарной индукционной система для создания звукового поля для лиц с 

нарушениями слуха ILD 300; ноутбуков в комплекте (5 шт.) 17.3″ Lenovo IdeaPad G70-80 

3205U; интерактивной доски в комплекте с мультимедийным проектором. 

 
 

12.  Материально-техническое обеспечение технологической практики 

 

Для полноценного прохождения практики на ПАО «НЛМК» необходимо 

производственное оборудование цехов, в которые направленны студенты согласно каждому 

индивидуальному заданию. 

Для полноценного прохождения практики на кафедре металлургических технологий 

ЛГТУ необходимо научно-исследовательское оборудование. 

Корпус 6. 

Лаборатория высокотемпературных металлургических процессов (6-21) 

1. вибрационный истиратель. 

2. дисковый истиратель. 

3. щековая дробилка. 

4. лабораторная шаровая мельница ШЛМ-АПМ-50(Н)ОК. 

5. барабан «Механобр». 

6. тарельчатый окомкователь. 

7. индукционный плавильный узел СЭЛТ-ИПУ-30С. 

8. приточно-вытяжная вентиляционная система. 

9. аспирационная система ПУАВ с системой «Лиан». 

Посадочных мест – 10 

 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного и семинарского типа. 

Лаборатория компьютерного моделирования металлургических процессов (9-210) 
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1. ПК-инженерная станция (IntelCorei7 3820 3,6 ГГц 4х256/AsusP9X79 LGA 2011/64 

Гб DDR3 1333 Hz/1 TbSeageatBarracuda/GigabyteGeForce GTX 6144 Mb 384 

bitGDDR5/Windows 7) – 3 шт. 

2. ПК стандартной комплектации (IntelCorei5 4570 3,2 ГГц 4х256/ AsusB85M-GLGA 

1150/8 Гб DDR3 1333Hz/1 TbSeageatBarracuda/ AsusGeForceGTX650 2048 Mb 128 

bitGDDR5/Windows 7) - 4 шт. 

ПК объединены в локальную сеть и имеют выход в Интернет. 

3. сканнер MUSTEK SCAN EXSPRESS A3 USB – 1 шт.  

4. струйный плоттер Epsonstyluspro 9600 с возможностью печати формата А1 – 1 шт. 

5. принтер Panasonic – 1 шт.  

6. проектор Toshiba – 1 шт.  

7. настенный экран luma 2, matt  white, 198x264cm, формат 3:4 - 1 шт. 

8. проектор toshiba tdp-tw100, dlp, 2 600 ansi lm, xga - 1 шт. 

9. тумба подкатная - 5 шт. 

10. стенд для методической литературы – 2 шт. 

- Посадочных мест — 7 

Специализированное ПО: «LVMFlow_CV», «КОМПАС-3D», «ANSYS».  

Предустановленная на компьютеры OEM - версия операционной системы (ОС) MS 

Windows. 

Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, Opera, просмотрщик 

pdf-файлов Adobe Reader, архиватор 7-Zip. 

 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного и семинарского типа. Центр 

инженер-металлург (5-505) 

1. проектор - 1 шт.  

2. персональный компьютер PEGAPД, ибп IPPON - 17 шт. 

3. принтер - 2 шт. 

4. шкаф – 2 шт. 

Посадочных мест – 13 

ПК объединены в локальную сеть и имеют выход в Интернет. 

Предустановленная на компьютеры OEM - версия операционной системы (ОС) MS 

Windows. 

Специализированное ПО: «КТС УНРС КЦ-2 ПАО «НЛМК», «КТС КЦ-1,2 ПАО 

«НЛМК», «КТС ДЦ-1,2 ПАО «НЛМК», «КТС "Конвертер КЦ-1"». 

Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, Opera, просмотрщик 

pdf-файлов Adobe Reader, архиватор 7-Zip. 

 

Аудитория для курсового проектирования и самостоятельной работы студентов 

(9-104) 

1. доска для написания мелом. 

2. ноутбук «ASUS». 

Посадочных мест – 12 

Предустановленная на компьютеры OEM - версия операционной системы (ОС) MS 

Windows 

Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, Opera, просмотрщик 

pdf-файлов Adobe Reader, архиватор 7-Zip. 
 

 

 

12.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

«Технологическая практика» для лиц с ограниченными возможностями здоровья 

 

При наличии обучающихся с ограниченными возможностями здоровья и 

невозможностью прохождения практики в производственных подразделениях имеются на 
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1. Цели технологической практики 

 

Целью технологической практики после теоретического обучения на третьем курсе 

является изучение организации агломерационного, доменного и сталеплавильного 

производств в соответствующем цехе металлургического комбината, методов работы в 

трудовом коллективе, изучение техники безопасности и мер обеспечения безопасных условий 

труда, а также ознакомление студентов с организацией производства, технологическими 

процессами основных цехов, работой основного оборудования, методами контроля 

технологических параметров и качеством выпускаемой продукции и основными 

технико-экономическими показателями. 

 

2. Задачи технологической практики 

 

Задачами технологической практики являются изучение: 

– организации, планирования и экономики производства и ремонта в цехе, 

безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 

– нормативных документов, действующих в сфере производства продукции, 

эксплуатации и ремонта оборудования. 

Во время практики студенты знакомятся с общей организацией и структурой 

производства, технологическими процессами в отдельных цехах, изучают работу 

оборудования, методы контроля качества продукции, что способствует более глубокому 

изучению специальных дисциплин направления подготовки 22.03.02 «Металлургия», 

профиля «Металлургия черных металлов». Базовым предприятием для прохождения практики 

является ПАО «Новолипецкий металлургический комбинат». 

 

3. Место технологической практики в структуре ОПОП ВО 

 

В структуре прикладного бакалавриата дисциплина «Технологическая практика» 

входит в раздел «Б.3» ФГОС-3+ ВО направления 22.03.02 «Металлургия». 

Изучение дисциплины «Технологическая практика» на 3 курсе базируется на знании 

студентами дисциплин «Методы и средства контроля металлургических процессов», 

«Металлургическая теплотехника», «Теория и технология производства стали 1, «Теория и 

технология производства стали 2», «Технологии производства огнеупоров», «Экологические 

проблемы металлургического производства», «Теоретические основы сталеплавильных 

процессов» и «Электрометаллургия и производство ферросплавов». 

Указанная дисциплина – общепрофессиональная дисциплина, которая является 

основой технологической подготовки студентов и способствует успешному усвоению 

дальнейших специальных дисциплин. 

 

4. Формы проведения технологической практики 

 

Технологическая практика проводится стационарно и непрерывно. Стационарной 

является практика, которая проводится в структурных подразделениях университета либо в 

профильных организациях, расположенных на территории города Липецка. Непрерывно – 

путем выделения в календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени 

для проведения практики. 

 

5. Место и время проведения технологической практики 

 

Технологическая практика проводится в цехах и подразделениях ПАО 

«Новолипецкий металлургический комбинат», лабораториях кафедры металлургических 

технологий Липецкого государственного технического университета, на других 

промышленных предприятиях и в проектных организациях (в соответствии с оформленными 

договорами) в течение восьми недель после экзаменационной сессии 6-го семестра. 
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Обучающиеся, совмещающие обучение с трудовой деятельностью, вправе 

проходить технологическую практику по месту трудовой деятельности в случаях, если 

профессиональная деятельность, осуществляемая ими, соответствует требованиям к 

содержанию практики. 

 

6. Компетенции студента, формируемые в результате прохождения 

технологической практики 

 

В результате освоения дисциплины студент должен: 

1) знать нормативные требования по безопасной эксплуатации оборудования; 

содержание и трудоемкость текущего и капитального ремонтов, характерные отказы, 

повреждения, дефекты; 

2) уметь анализировать и выявлять причины неудовлетворительной работы печи 

(агрегата, устройства); оценивать показатели эффективности работы печи (агрегата, 

устройства) на основе практических данных эксплуатации; обосновывать и выбирать 

направления модернизации (реконструкции, технического перевооружения) печи (агрегата, 

устройства); 

3) владеть методами оценки ожидаемого технического и экономического эффекта 

от проведения режимно-наладочных работ и модернизации (реконструкции, технического 

перевооружения) печи (агрегата, устройства); методами оценки экологического ущерба 

вследствие нормального функционирования печи (агрегата, устройства). 

 

В результате освоения дисциплины студент должен: 

1) знать режимы работы печи (агрегата, устройства); 

2) уметь использовать основные понятия, законы и модели термодинамики, 

химической кинетики, переноса тепла и массы; уметь осознавать социальную значимость 

своей будущей профессии; 

3) владеть производственными навыками по проведению и контролю 

технологического процесса производства агломерата, чугуна и стали, а также по 

эксплуатации, ремонту и уходу за оборудованием. 

В результате освоения дисциплины студент должен обладать: 

1) готовностью критически осмысливать накопленный опыт, изменять при 

необходимости профиль своей профессиональной деятельности (ОПК-2); 

2) способностью осознавать социальную значимость своей будущей профессии 

(ОПК-3);  

3) способностью применять в практической деятельности принципы рационального 

использования природных ресурсов и защиты окружающей среды (ОПК-5); 

4) способностью к анализу и синтезу (ПК-1); 

5) способностью использовать процессный подход (ПК-7); 

6) готовностью выявлять объекты для улучшения в технике и технологии (ПК-11); 

7) готовностью оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности 

технологических процессов (ПК-13); 

8) способностью организовывать работу коллектива для достижения поставленной 

цели (ПК-20). 

 

Виды профессиональной деятельности, подготовка к которым осуществляется в 

процессе прохождения технологической практики. 

- научно-исследовательская; 

- проектно-аналитическая; 

- производственно-технологическая; 

- организационно-управленческая. 
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В результате освоения дисциплины «Технологическая практика» на 3 курсе 

обучающийся готов к выполнению следующих обобщенных трудовых функций и трудовых 

функций (Профессиональный стандарт 632 «Специалист по производству чугуна», 

утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации № 

928н от 1 декабря 2015 г.): 

 

Обобщенные трудовые 

функции 

Трудовые функции 

Ко

д 

Наименование Уровень 

квалифи- 

кации 

Наименование Код Уровень 

(подуро- 

вень) 

квалифи-

кации 

А Формирование 

технологически

х запасов 

шихтовых 

материалов для 

производства 

чугуна 

6 Определение организационных и 

технических мер по формированию 

шихтовых материалов в доменном цехе 

А/01.6 6 

Организация работы работников по 

обеспечению доменного цеха шихтовыми 

материалами 

А/02.6 

В Организация 

выплавки 

чугуна в 

доменных печах 

6 Определение организационных и 

технических мер по выплавке чугуна в 

доменных печах 

В/01.6 6 

Организация работы работников по 

выплавке чугуна 

В/02.6 

С Организация 

переработки 

продуктов 

доменной 

плавки 

6 Определение организационных и 

технических мер по переработке продуктов 

доменной плавки 

С/01.6 6 

Организация работы работников участков 

по переработке продуктов доменной плавки 

С/02.6 

D Координация 

деятельности 

подразделений 

доменного цеха 

6 Определение организационных и 

технических мер по обеспечению выплавки 

чугуна и переработки продуктов плавки в 

доменном цехе 

D/01.6 6 

Организация работы подразделений 

доменного цеха по выполнению сменного 

задания выплавки чугуна и переработки 

продуктов плавки 

D/02.6 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов шихтовых материалов для производства чугуна» и трудовой 

функции А/01.6 «Определение организационных и технических мер по формированию 

шихтовых материалов в доменном цехе» обучающийся должен быть готовым выполнять 

следующие трудовые действия: 

- Получение (передача) при приеме-сдаче смены информации по сменному 

производственному заданию по приемке-отгрузке сырья; объемах переработки шихтовых 

материалов на основных объектах производства; режимах эксплуатации 

погрузочно-разгрузочного оборудования; текущих ремонтах механизмов и оборудования; 

- Получение от сменного руководства смежных производств и логистических служб 

информации о задании по объемам поставки и качеству сырья для доменного цеха и 

возможных отклонениях от сменного графика перемещения грузов; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности на участках рудного двора, бункерной эстакады и складов сырья доменного 

цеха; 
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- Анализ качественных показателей шихтовых материалов, выгруженных в бункера 

доменных печей, на рудный двор и на склады; 

- Планирование фронтов выгрузки шихтовых материалов по количественным и 

качественным характеристикам сырья; 

- Контроль ведения учетной документации по качеству и количеству шихтовых 

материалов, поступающих в бункера доменных печей, на рудный двор и склады; 

- Анализ работоспособности оборудования трактов забора доменной шихты с бункеров 

доменных печей, эстакады и транспортерной подачи сырья и кокса в бункера; 

- Формирование сменного задания на участке приемки-отгрузки шихтовых 

материалов. 

При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Формировать учетную документацию шихтовых материалов, используемых на 

участках доменного цеха; 

- Анализировать данные агрегатных журналов, характеризующие уровень соблюдения 

правил эксплуатации и технического обслуживания оборудования; 

- Анализировать информацию, полученную из смежных производств и логистических 

служб, о задании по объемам поставки и качеству сырья для доменного цеха и возможных 

отклонениях от сменного графика перемещения грузов; 

- Вносить корректировки в задание приемки шихтовых материалов в бункера 

доменных печей в зависимости от качественных показателей сырья; 

- Контролировать подготовку оборудования к текущим и капитальным ремонтам; 

- Контролировать приемку технологического оборудования после выполнения 

капитальных и текущих ремонтов; 

- Оформлять сменное задание для работников по формированию шихтовых материалов 

в доменном цехе. 

При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 

- Инструкция по отбору проб сырья; 

- Схемы размещения шихтовых материалов в бункерах доменных печей; 

- Транспортная схема поставки шихтовых материалов на бункерную эстакаду, рудный 

двор и склады; 

- Устройство шихтоподачи доменных печей и порядок забора шихтовых материалов с 

бункеров доменных печей; 

- Устройство, правила эксплуатации, порядок технического обслуживания и ремонтов 

разгрузочно-погрузочных и усреднительных машин рудных дворов и складов сырья; 

- Инструкция по разгрузке, складированию и усреднению шихтовых материалов на 

рудном дворе и складах сырья; 

- Нормативы и предельно допустимые концентрации вредных веществ в окружающей 

среде; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке 

загрузки шихты; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

на рудном дворе и бункерной эстакаде. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов шихтовых материалов для производства чугуна» и трудовой 

функции А/02.6 «Организация работы работников по обеспечению доменного цеха 

шихтовыми материалами» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие 

трудовые действия: 

- Постановка перед работниками производственного задания по приемке- отгрузке 

сырья в доменном цехе; 
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- Расстановка работников по рабочим местам в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 

- Организация работы работников по обеспечению приемки и выгрузки шихтовых 

материалов в бункера доменных печей, на рудный двор и склады в соответствии со сменным 

заданием; 

- Контроль качества шихтовых материалов, поступающих в доменный цех; 

- Выявление некондиционных шихтовых материалов, поступающих в доменный цех; 

- Оформление рекламаций на некондиционное сырье согласно установленным 

регламентам; 

- Организация выполнения технического обслуживания, регламентных текущих и 

капитальных ремонтов оборудования; 

- Мониторинг фронтов выгрузки шихтовых материалов в доменном цехе; 

- Контроль соблюдения режимов эксплуатации, технического обслуживания 

оборудования и механизмов; 

- Контроль содержания работниками закрепленной территории, подъездных путей, 

оборудования в соответствии с требованиями охраны труда, промышленной, экологической и 

пожарной безопасности; 

- Формирование учетной документации по движению шихтовых материалов, остаткам 

материалов в бункерах доменных печей, на рудном дворе и складах; 

- Организация работы работников по локализации и ликвидации последствий аварий на 

участках бункерной эстакады, рудного двора и складов; 

- Организация работы по повышению квалификации работников, обучения вторым и 

смежным профессиям; 

- Разрешение конфликтных ситуаций в коллективе; 

- Контроль ведения учетной и технической документации на бумажных и (или) 

электронных носителях работниками бункерной эстакады, рудного двора и складов сырья; 

- Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

При выполнении ТФ А/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Проводить производственно-технические совещания, сменно-встречные собрания и 

принимать рапорты работников; 

- Формулировать задачи и решения по выполнению производственных заданий; 

- Формировать деловые связи со сменными руководителями смежных производств и 

транспортными подразделениями организации; 

- Оценивать наличие остатков доменного сырья в бункерах доменных печей, на рудном 

дворе и складах; 

- Контролировать выполнение работниками производственных заданий, соблюдение 

технологических инструкций и установленных регламентов по приемке сырья; 

- Организовывать производственно-технический работников на выполнение 

производственных работ по локализации и ликвидации последствий аварий на участках 

бункерной эстакады, рудного двора и складов; 

- Выполнять расчеты по использованию сырья на доменных печах в режиме реального 

времени; 

- Контролировать качество шихтовых материалов, поступающих в доменный цех; 

- Выявлять нарушения работниками правил эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования на бункерной эстакаде и рудном дворе; 

- Контролировать ведение агрегатных, технологических журналов и документации на 

бункерной эстакаде доменного цеха; 

- Контролировать графики выполнения капитальных ремонтов агрегатов и 

оборудования; 

- Расставлять приоритеты при организации срочных ремонтов оборудования, 

устранении технологических неполадок с учетом необходимости минимизации 

экономических рисков; 
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- Разрабатывать мероприятия и рекомендации по повышению производительности 

оборудования на бункерной эстакаде, рудном дворе и складах сырья; 

- Контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, промышленной, 

пожарной и экологической безопасности. 

При выполнении ТФ А/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Теория, технология и практика доменного производства; 

- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 

- Расстановочный штат работников на участках приемки и складирования доменного 

сырья; 

- Схема загрузки сырья в бункера доменных печей, расположение оборудования 

загрузки сырья, объем бункеров доменных печей; 

- Генеральный план рудного двора с расположением погрузочно- разгрузочного 

оборудования; 

- Генеральный план и оборудование складов доменного производства; 

- Транспортная схема поставки доменной шихты на бункерную эстакаду, рудный двор 

и склады; 

- Программы модернизации оборудования и совершенствования технологии приемки и 

выгрузки сырья; 

- Устройство, принцип действия, правила эксплуатации, техническое обслуживание и 

ремонт оборудования бункерной эстакады, рудного двора и склада сырья; 

- Порядок оформления передачи оборудования на капитальный ремонт и порядок ввода 

в эксплуатацию агрегатов после проведенных капитальных ремонтов; 

- Порядок действий работников при наступлении несчастных случаев; 

- Правила оказания первой помощи при травмах, ожогах, поражении электрическим 

током; 

- Основы менеджмента и корпоративной этики; 

- Инструкции производственно-технического работников по безопасным методам 

работы на бункерной эстакаде, рудном дворе и складах сырья; 

- Трудовое законодательство Российской Федерации; 

- Основные положения коллективного договора; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков доменного цеха; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий доменного 

цеха; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

доменного цеха; 

- Правила внутреннего трудового распорядка организации. 

- Получение (передача) информации при приеме-сдаче смены на доменной печи о 

сменном производственном задании, о технологическом регламенте доменной плавки, 

загрузке и качестве шихтовых материалов, графике выпусков продуктов плавки, состоянии 

системы охлаждения, неполадках в работе оборудования и принятых мерах по их устранению; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности на участках доменной печи; 

- Анализ состояния оборудования, режимов загрузки шихтовых материалов на 

шихтоподаче и загрузочном устройстве доменной печи; 

- Анализ состояния системы охлаждения доменной печи и воздухонагревателей; 

- Анализ показателей термодинамических, тепловых и химических процессов в 

доменной печи; 

- Анализ состояния чугунных леток и огнеупорной футеровки желобов на литейном 

дворе для отработки продуктов плавки согласно действующим регламентам; 

- Мониторинг системы очистки колошникового газа и уборки пыли; 

- Анализ состояния, технического обслуживания и профилактических осмотров 

технологического оборудования доменной печи; 
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- Разработка мер по устранению причин внеплановых простоев оборудования 

доменных печей; 

- Определение мер по соблюдению удельных норм и лимитов расхода сырья и 

материалов, энергоносителей на доменных печах; 

- Выработка решений по устранению причин нарушений технологических режимов 

доменного процесса. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Организация 

выплавки чугуна в доменных печах» и трудовой функции В/01.6 «Определение 

организационных и технических мер по выплавке чугуна в доменных печах» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Постановка перед работниками производственного задания по технологическому 

регламенту ведения доменной плавки согласно действующим инструкциям; 

- Расстановка работников по рабочим местам в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 

- Контроль соблюдения производственными работниками технологических 

регламентов загрузки; 

- Контроль выполнения производственными работниками работ по подготовке и 

проведению выпусков чугуна и шлака по установленному графику; 

- Организация соблюдения производственными работниками технологических 

регламентов ведения доменной плавки согласно техническому состоянию печи, инструкциям 

и заданиям; 

- Контроль соблюдения режимов проверки и обслуживания производственными 

работниками системы охлаждения основных агрегатов доменных печей; 

- Контроль проведения сменными работниками технического обслуживания и 

профилактических осмотров оборудования; 

- Контроль выполнения работниками технологических расчетов доменной плавки; 

- Контроль ведения и хранения работниками агрегатной, отчетной и технологической 

документации; 

- Управление действиями работников в случае возникновения нестандартных 

технологических ситуаций и их контроль; 

- Контроль содержания закрепленной территории, подъездных путей, оборудования в 

соответствии с требованиями охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности; 

- Организация действий работников по передаче технической, технологической и 

организационной информации в диспетчерскую службу доменного цеха и руководству цеха; 

- Управление действиями работников при проведении остановки доменной печи на 

капитальный ремонт I-III разрядов и их контроль; 

- Разработка технических и технологических мероприятий повышения 

технико-экономических показателей доменного процесса; 

- Организация действий работников по локализации и ликвидации последствий аварий 

на доменных печах; 

- Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности; 

- Контроль качества обучения и повышения квалификации работников. 

При выполнении трудовой функции В/01.6 «Определение организационных и 

технических мер по выплавке чугуна в доменных печах» обучающийся должен уметь: 

- Разъяснять цели и задачи работников, осуществляющего выплавку чугуна в объеме 

сменного задания; 

- Производить расстановку технологических работников согласно штатному 

расписанию и производственной необходимости; 

- Проверять работников на знание технологических инструкций и положений о 

безопасных способах выполнения технологических операций; 

- Контролировать и координировать работу подчиненных работников путем 

ежесменного обхода рабочих мест; 
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- Формировать основные требования по управлению доменным процессом согласно 

техническому состоянию основных агрегатов, качеству железорудного сырья и 

технологического топлива, отработке продуктов плавки; 

- Выполнять технические и технологические расчеты доменной плавки; 

- Осуществлять корректировку режимов ведения доменной плавки, производить 

контроль выполнения работниками корректирующих действий; 

- Организовывать распределение чугуновозных и шлаковых ковшей для организации 

выпуска продуктов плавки; 

- Организовывать проведение сменными работниками технического обслуживания и 

профилактических осмотров дозирующего оборудования и конвейеров перемещения 

шихтовых материалов, загрузочного устройства, оборудования литейного двора и блока 

воздухонагревателей, системы охлаждения и энергетического хозяйства доменных печей; 

- Организовывать выполнение работниками работ по локализации и ликвидации 

последствий аварий на доменных печах; 

- Выполнять расчеты экономических потерь при отклонении от оптимального режима 

работы; 

- Организовывать подготовку оборудования к ремонтам, приемку после выполнения 

ремонтов. 

При выполнении трудовой функции В/01.6 «Определение организационных и 

технических мер по выплавке чугуна в доменных печах» обучающийся должен знать: 

- Теория, технология и практика выплавки чугуна; 

- Типовая инструкция по доменному производству; 

- Инструкция о газовом хозяйстве; 

- Основные положения организации, оплаты и стимулирования труда работников, 

действующие в организации; 

- Инструкции по рабочим специальностям; 

- Основы трудового права, основные положения коллективного договора; 

- Технические условия на подготовленные железорудные материалы, флюсы, добавки, 

уголь и металлургический кокс; 

- Технические условия на чугун; 

- Инструкция по отбору проб чугуна, шлака, газа и сырья; 

- Нормы расхода материалов и ресурсов при производстве чугуна; 

- Устройство и правила эксплуатации оборудования доменных печей (загрузка, блок 

воздухонагревателей, литейный двор и фурменная зона, газовый и воздушный тракт); 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Организация 

переработки продуктов доменной плавки» и трудовой функции С/01.6 «Определение 

организационных и технических мер по переработке продуктов доменной плавки» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Получение (передача) информации при приемке-сдаче смены о сменном 

производственном задании, режимах процессов десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции шлака, о неполадках в работе оборудования и принятых мерах по их устранению; 

- Определение мер по выполнению графика десульфурации и разливки чугуна, слива и 

грануляции шлака; 

- Проверка наличия запасов сменного оборудования, вспомогательных материалов, 

приспособлений и инструментов в объеме, достаточном для выполнения производственного 

задания по десульфурации чугуна и грануляции доменного шлака; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности на участках внепечной обработки и разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 

- Разработка мер по устранению причин внеплановых простоев оборудования 

установки десульфурации чугуна и грануляции шлака; 
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- Мониторинг технологии десульфурации чугуна и состояния оборудования; 

- Мониторинг технологии слива и грануляции доменного шлака и состояния 

оборудования; 

- Определение мер по соблюдению удельных норм и лимитов расхода десульфуратора, 

энергоносителей и материалов на участке десульфурации чугуна; 

- Формирование сменного задания по управлению режимами десульфурации и 

разливки чугуна, слива и грануляции шлака. 

При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Формировать основные требования к управлению технологией внепечной обработки 

и разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 

- Анализировать данные технической, учетной и технологической документации, 

характеризующие уровень соблюдения технологических регламентов, правил эксплуатации и 

технического обслуживания оборудования; 

- Выявлять нарушения правил эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования участков десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции доменного 

шлака; 

- Оценивать параметры технологического процесса десульфурации и разливки чугуна, 

влияющие на качество готовой продукции; 

- Оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности технологических 

процессов десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции шлака; 

- Анализировать данные агрегатных журналов и технической документации о 

состоянии, неисправностях, причинах простоев оборудования десульфурации и разливки 

чугуна, грануляции и слива шлака; 

- Использовать специализированное программное обеспечение на участках 

десульфурации чугуна и грануляции шлака. 

При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 

- Технические условия на чугун, гранулированный и фракционированный шлак; 

- Технологическая инструкция по грануляции доменного шлака; 

- Технологическая инструкция десульфурации чугуна; 

- Технологическая инструкция разливки чугуна; 

- Инструкция о газовом хозяйстве; 

- Методика отбора проб чугуна, гранулированного шлака и колошникового газа; 

- Устройство, правила эксплуатации, технического обслуживания и ремонтов 

установки десульфурации, разливочных машин, установок грануляции шлака; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Организация 

переработки продуктов доменной плавки» и трудовой функции С/02.6 «Организация 

работы работников участков по переработке продуктов доменной плавки» обучающийся 

должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Постановка перед работниками производственного задания по технологическому 

регламенту процессов десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции шлака, о 

техническом состоянии оборудования внепечной обработки и разливки чугуна, слива и 

грануляции шлака; 

- Расстановка работников по рабочим местам в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 
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- Организация работы работников по соблюдению заданных регламентов 

десульфурации чугуна; 

- Организация работы работников по соблюдению технологического процесса 

разливки чугуна; 

- Организация работы работников по соблюдению технологического процесса 

грануляции шлака; 

- Организация проведения экстренных и плановых работ по устранению сбоев и 

неполадок в работе оборудования участков по переработке продуктов доменной плавки; 

- Организация действий работников по локализации и ликвидации последствий аварий 

на участках переработки продуктов плавки на доменных печах; 

- Контроль ведения и хранения работниками агрегатных, технологических журналов и 

сменных рапортов;  

- Проверка знаний работников для подтверждения их соответствия уровню 

необходимой квалификации; 

- Контроль качества обучения и повышения квалификации работников; 

- Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

При выполнении ТФ С/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Формировать задачи и принимать решения по выполнению производственных 

заданий на участках десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции доменного шлака; 

- Контролировать работу работников по соблюдению технологических регламентов 

десульфурации и разливки чугуна, слива и грануляции доменного шлака; 

- Проверять работников на знание технологических инструкций и положений о 

безопасных способах выполнения технологических операций; 

- Контролировать и координировать работу подчиненных работников путем 

ежесменного обхода рабочих мест; 

- Организовывать распределение чугуновозных и шлаковых ковшей на участках 

разливки и десульфурации чугуна и слива и грануляции шлака; 

- Организовывать выполнение работниками работ по локализации и ликвидации 

последствий аварий на участках переработки чугуна и шлака; 

- Организовывать выполнение работниками работ по локализации и ликвидации 

последствий аварий на участках переработки чугуна и шлака; 

- Выполнять расчеты экономических потерь при отклонении от оптимального режима 

работы на участках переработки продуктов доменной плавки; 

- Организовывать подготовку оборудования к ремонтам, приемку после выполнения 

ремонтов; 

- Принимать оперативные решения по устранению сбоев и неполадок в работе 

оборудования; 

- Принимать резервное оборудование и контролировать подготовительные работы к 

капитальным ремонтам; 

- Контролировать качество проведения сменными работниками технического 

обслуживания и профилактических осмотров. 

При выполнении ТФ С/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Теория и технология доменной плавки; 

- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 

- Технологическая инструкция по сливу и грануляции доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по десульфурации чугуна; 

- Методики отбора проб чугуна, гранулированного шлака; 

- Устройство, правила эксплуатации, технического обслуживания и ремонтов 

оборудования; 

- Основные положения организации, оплаты и стимулирования труда ремонтных 

работников, действующие в организации; 
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- Порядок и система сдачи агрегатов на капитальный ремонт и порядок ввода в 

эксплуатацию агрегатов после проведенных ремонтов; 

- Нормативы выбросов, сбросов и образования отходов в доменном производстве, 

предельно допустимые концентрации вредных веществ в окружающей среде; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участках 

переработки продуктов плавки; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Координация 

деятельности подразделений доменного цеха» и трудовой функции D/01.6 «Определение 

организационных и технических мер по обеспечению выплавки чугуна и переработки 

продуктов плавки в доменном цехе» обучающийся должен быть готовым выполнять 

следующие трудовые действия: 

- Получение (передача) информации при приемке-сдаче смены о сменном 

производственном задании, о состоянии технологии и оборудования на участках доменного 

цеха, информации о работе смежных производств, энергетических цехов и транспортных 

подразделений; 

- Оценка производственной ситуации на участках доменного цеха по приемке 

железорудного сырья и кокса, доменных печах и в подразделениях переработки чугуна и 

шлака; 

- Оценка расстановки и наличия технологического и ремонтных работников на 

объектах доменного цеха; 

- Контроль наличия сменного оборудования, вспомогательных материалов, 

приспособлений и инструментов в объеме нормативного запаса на производственных 

участках доменного цеха; 

- Оценка состояния охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности на участках доменного цеха; 

- Определение мер по обеспечению бесперебойной работы оборудования участков 

доменного цеха; 

- Принятие решений о вводе регламентируемых корректировок в технологические 

процессы доменных печей и процессов переработки продуктов плавки; 

- Оценка качества и количества шихтовых материалов, поступающих в бункера 

доменных печей, на рудный двор и склады; 

- Выявление и анализ причин изменений параметров и показателей протекания 

технологических процессов на участках. 

При выполнении ТФ D/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Планировать работу по выполнению производственного задания на участках 

доменного цеха; 

- Контролировать ведение работниками агрегатных и технологических журналов, 

учетной документации; 

- Производить анализ причин срыва производства, отклонений от технологических 

режимов при производстве чугуна и переработке продуктов плавки и формировать отчет; 

- Распределять работников по рабочим местам в соответствии с производственной 

необходимостью и квалификацией; 

- Принимать решения о внесении корректировок в технологические процессы 

производства чугуна; 

- Определять варианты и возможности использования поступившего в доменный цех 

некондиционного сырья и топлива; 

- Разрабатывать рекомендации по улучшению качества текущих ремонтов, 

соблюдению правил эксплуатации, технического обслуживания и устранению причин 

простоев оборудования; 
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- Контролировать выполнение контактного графика поставки чугуна и шлака в 

подразделения по их переработке; 

- Контролировать уровень знаний и соблюдения работниками требований охраны 

труда, промышленной, пожарной и экологической безопасности; 

- Использовать специализированное программное обеспечение для расчетов 

технологических процессов выплавки чугуна. 

При выполнении ТФ D/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Устройство, состав, назначение, конструктивные особенности, принцип работы, 

правила эксплуатации и технического обслуживания оборудования, механизмов и приборов 

по производству и переработке продуктов плавки в доменном цехе; 

- Технологические переделы производства чугуна; 

- Стандарты организации системы менеджмента качества; 

- Технические условия на производственную продукцию; 

- Теория, технология и практика доменного производства; 

- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 

- Технологическая инструкция по грануляции и сливу доменного шлака; 

- Технологическая инструкция по десульфурации чугуна; 

- Графики проведения планово-предупредительных ремонтов основного 

технологического оборудования доменного цеха; 

- Основные положения организации по оплате и стимулированию труда работников 

доменного цеха; 

- Порядок и система сдачи-ввода агрегатов на капитальный ремонт; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий в доменном 

цехе; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе; 

- Методики анализа затрат на производство в доменном цехе; 

- Специализированное программное обеспечение на участках доменного цеха; 

- Процедуры ведения технологических, учетных, агрегатных журналов на участках 

цеха. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Координация 

деятельности подразделений доменного цеха» и трудовой функции D/02.6 «Организация 

работы подразделений доменного цеха по выполнению сменного задания выплавки 

чугуна и переработки продуктов плавки» обучающийся должен быть готовым выполнять 

следующие трудовые действия:  

- Распределение сменных производственных заданий технологическим участкам 

доменного цеха при проведении сменно-встречных собраний; 

- Информирование работников о ходе выполнения производственных заданий по 

объемам производства и качеству чугуна, нарушениях технологических процессов и 

неполадках в работе оборудования участков цеха, принятых мерах по их устранению; 

- Корректировка расстановки ремонтно-технических и технологических работников 

смены на участках цеха; 

- Организация согласованной работы работников смежных участков цеха по 

соблюдению заданных технологических режимов; 

- Организация согласованной работы смежных цехов по соблюдению графика поставки 

цеху сырья, вспомогательных материалов, оказания ремонтных и транспортных услуг; 

- Контроль соблюдения контактного графика отработки жидких продуктов плавки; 

- Проверка обеспеченности доменных печей цеха железорудным сырьем, флюсами и 

металлургическим коксом, огнеупорными и вспомогательными материалами, оснасткой; 

- Контроль соблюдения работниками технологических инструкций по производству 

чугуна; 
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- Проведение анализа причин нарушений технологии производства чугуна; 

- Организация своевременных мер по устранению причин нарушения технологии 

доменной плавки и работы участков; 

- Организация обеспечения своевременной отгрузки готовой продукции и отходов 

производства; 

- Участие с руководством ремонтных служб в проверке технического состояния 

оборудования; 

- Контроль работы оборудования и принятие мер по устранению замечаний и простоев; 

- Организация и контроль проведения работниками текущих ремонтов и 

профилактических осмотров оборудования; 

- Контроль ведения работниками учетной документации по мониторингу состояния 

оборудования; 

- Контроль подготовки и приемки оборудования в период проведения капитальных 

ремонтов; 

- Контроль выполнения графиков ремонтов оборудования производственных участков; 

- Контроль соблюдения работниками цеха требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности; 

- Контроль передачи старшему диспетчеру организации и руководству цеха 

показателей работы основных участков доменного цеха. 

При выполнении ТФ D/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Разъяснять цели и задачи работников при выполнении производственных заданий по 

производству чугуна; 

- Производить анализ и оформлять отчет о причинах срыва производства, получении 

брака и несоответствующей продукции; 

- Распределять работников по рабочим местам; 

- Выявлять отклонения текущих параметров и показателей режимов технологических 

процессов производства чугуна от установленного регламента; 

- Контролировать выполнение контактного графика выпусков чугуна; 

- Контролировать выгрузку железорудных материалов, флюсов, металлургического 

кокса и других материалов в бункера доменных печей, на рудный двор и склады доменного 

цеха; 

- Контролировать качество поступающего сырья и информировать смежные цеха и 

диспетчера организации о несоответствии качества требуемым параметрам; 

- Оценивать соответствие состояния территории и оборудования требованиям охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности; 

- Предотвращать и разрешать конфликтные ситуации; 

- Принимать необходимые меры по ликвидации аварий или инцидентов на 

производстве и осуществлять руководство их ликвидацией; 

- Подбирать индивидуальные способы материальной и нематериальной мотивации 

работников; 

- Пользоваться специализированным программным обеспечением; 

- Контролировать правильность ведения и хранения работниками электронной базы 

данных, агрегатных журналов и учетной документации технологических подразделений 

доменного цеха. 

При выполнении ТФ D/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Устройство, состав, назначение, конструктивные особенности, принцип работы, 

правила эксплуатации и технического обслуживания оборудования, механизмов и приборов 

по производству и переработке продуктов плавки в доменном цехе; 

- Теория, технология и практика доменного производства; 

- Типовая технологическая инструкция по доменному производству; 

- Технические условия на производственную продукцию; 

- Технологические инструкции участков доменного цеха; 
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- Должностная инструкция начальника смены доменного цеха; 

- Должностная инструкция мастера доменной печи; 

- Положения об организации производственного контроля; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков в доменном цехе; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий в доменном 

цехе; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в 

доменном цехе; 

- Положение по обращению с отходами производства и потребления в доменном цехе и 

на комбинате. 

 

В результате освоения дисциплины «Технологическая практика» на 3 курсе 

обучающийся готов к выполнению следующих обобщенных трудовых функций и трудовых 

функций (Профессиональный стандарт 633 «Специалист по кислородно-конвертерному 

производству стали», утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации № 960н от 2 декабря 2015 г.): 

 

Обобщенные трудовые 

функции 

Трудовые функции 

код наименование уровень 

квалиф

икации 

наименование код уровень 

(подуро- 

вень) 

квалифи- 

кации 

А Формирование 

технологических 

запасов для 

производства 

кислородно-конве

ртерной стали 

6 Определение организационных и 

технических мер по формированию запасов 

шихтовых материалов для производства 

кислородно-конвертерной стали 

А/01.6 6 

Организация работы работников по 

подготовке металлошихты, десульфурации 

и переливу чугуна для производства 

кислородно-конвертерной стали 

А/02.6 

В Осуществление 

мероприятий по 

выплавке стали в 

конвертере 

6 Определение организационных и 

технических мер для выплавки стали в 

конвертере 

В/01.6 6 

Организация работы работников по 

выплавке кислородно-конвертерной стали 

В/02.6 

С Осуществление 

мероприятий по 

внепечной 

обработке стали в 

ковше 

6 Определение организационных и 

технических мер для внепечной обработки 

стали в ковше 

С/01.6 6 

С/02.6 

Организация работы работников по 

внепечной обработке 

кислородно-конвертерной стали в ковше 

D Осуществление 

мероприятий по 

непрерывной 

разливке стали 

6 Определение организационных и 

технических мер для непрерывной 

разливки стали 

D/01.6 6 

Организация работы работников участка 

непрерывной разливки стали 

D/02.6 

 
В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали» и трудовой 

функции А/01.6 «Определение организационных и технических мер по формированию 

запасов шихтовых материалов для производства кислородно-конвертерной стали» 
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обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о сменном 

производственном задании, параметрах и показателях процессов подготовки шихты, 

состоянии оборудования, имевших место в течение смены неисправностях и мерах, принятых 

по их устранению; 

- Согласование графика поставки жидкого чугуна для конвертерного цеха; 

- Контроль необходимого количества чугуна в чугуновозных ковшах на 

железнодорожных путях конвертерного цеха; 

- Согласование графика поставки лотков с металлоломом конвертерного цеха; 

- Организация наличия неснижаемого уровня чугуна в миксере и нормативного 

количества лома для конвертерного цеха; 

- Контроль химического состава чугуна, металлолома, шихтовых материалов, 

поступающих в конвертерный цех; 

- Контроль взрывобезопасности (ВОП) металлошихты конвертерного цеха; 

- Принятие решения о запуске в работу партий некондиционных шихтовых 

материалов конвертерного цеха; 

- Контроль работоспособности механизмов миксера, устройств для перелива чугуна, 

агрегатов десульфурации чугуна, оборудования конвертеров; 

- Контроль технического состояния и профилактического обслуживания 

оборудования миксера, отделений металлошихты, десульфурации и перелива чугуна, 

конвертерного отделения; 

- Ведение учетной и технологической документации на бумажных и (или) 

электронных носителях. 

При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Выполнять анализ отчетно-учетной документации по качеству поступающих в цех 

чугуна, металлолома, ферросплавов; 

- Определять возможности дальнейшего использования некондиционных шихтовых 

материалов; 

- Контролировать работоспособность оборудования на участках миксерного 

отделения, отделения десульфурации и перелива чугуна, металлошихты и отделения 

конвертеров; 

- Контролировать подготовку к ремонтам, приемку технологического оборудования 

шихтового отделения и конвертеров; 

- Выявлять и устранять причины выхода из строя оборудования в миксерном 

отделении, на участках подготовки чугуна, металлошихты и конвертеров шихтового 

отделения; 

- Организовывать работу сменных работников по техническому обслуживанию, 

профилактическим осмотрам и ремонтам оборудования шихтового отделения; 

- Контролировать подготовку шихтовых материалов к плавке с использованием 

интегрированных информационных системам; 

- Определять наличие ВОП в шихте, предназначенной для выплавки стали; 

- Использовать в работе специальное программное обеспечение подразделения по 

подготовке шихты. 

При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Схема технологических маршрутов конвертерного цеха; 

- Устройство, правила эксплуатации, технического обслуживания и ремонтов 

разгрузочно-погрузочных машин шихтового отделения конвертерного цеха; 

- Технологические инструкции по подготовке шихтовых материалов к конвертерной 

плавке; 

- Требования технических условий к химическому, к фракционному составу 

шихтовых материалов конвертерной плавки; 

- Методика отбора контрольных проб и выполнения химического анализа шихтовых 
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материалов; 

- График поступления и передвижения шихтовых материалов, энергоресурсов, 

готовой продукции в конвертерном цехе; 

- Нормативы выбросов при десульфурации чугуна и его перелива в заливочный ковш; 

- Нормативная документация, касающаяся обеспечения взрывобезопасности 

металлошихты; 

- Основы статистического анализа; 

- Способы, порядок проверки исправности блокировок механизмов конвертера, 

средств индивидуальной и коллективной защиты, производственной сигнализации и средств 

связи шихтового отделения конвертерного цеха; 

- Технологии производства, технические характеристики продукции; 

- Организация работ по подготовке и проведению капитальных и текущих ремонтов 

оборудования шихтового отделения конвертерного цеха; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков при подготовке шихты; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий шихтового 

отделения и на сталеплавильном участке; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

шихтового отделения и на сталеплавильном участке; 

- Программное обеспечение сталеплавильного участка. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали» и трудовой 

функции А/02.6 «Организация работы работников по подготовке металлошихты, 

десульфурации и переливу чугуна для производства кислородно-конвертерной стали» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Организация приемки и сдачи смен подготовительного отделения 

кислородно-конвертерного цеха; 

- Проведение сменно-встречных оперативных собраний производственных бригад; 

- Организация выполнения работниками работ по подготовке шихтовых материалов и 

оборудования конвертеров к плавке; 

- Организация работ по выполнению работниками смежных производственных 

заданий на участках миксерного отделения, отделений десульфурации чугуна и перелива и 

металлошихты; 

- Распределение обязанностей и расстановка работников на рабочих местах и во время 

ликвидации аварий; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 

- Контроль соблюдения требований охраны труда, пожарной и экологической 

безопасности; 

- Информирование работников о передовых достижениях отечественных и зарубежных 

фирм в области подготовки шихтовых материалов к конвертерной плавке; 

- Контроль ведения работниками учетной документации. 

При выполнении ТФ А/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Контролировать и координировать работу подчиненных работников посредством 

обхода рабочих мест; 

- Применять эффективные методы мобилизации производственных работников на 

выполнение производственных сменных заданий; 

- Применять методы, определяющие эффективную стратегию и тактику управления 

производственными работниками; 

- Разъяснять цели и задачи работникам, осуществляющего подготовку шихтовых 

материалов и оборудования шихтового отделения к плавке; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 

- Стимулировать работу с учетом побудительных мотивов и предпочтений работников; 

- Четко формулировать задачи для подчиненных работников; 
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- Выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков с целью достижения лучших результатов в производственной 

деятельности. 

При выполнении ТФ А/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Основные положения организации об оплате и стимулировании труда работников, 

действующие в организации; 

- Основы менеджмента и корпоративной этики, принципы повышения качества 

трудовой деятельности работников; 

- Показатели выбросов в атмосферу, сбросов сточных вод, порядок обращения с 

отходами; 

- Основы управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, работа с молодежью и перспективными работниками, кадровый резерв, 

профессиональная оценка развития коллектива); 

- Порядок взаимодействия работников в условиях аварий, инцидентов, несчастных 

случаев; 

- Знание основ трудового законодательства, основных положений коллективного 

договора по работе с работниками; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической, пожарной безопасности на 

участках подготовки шихтовых материалов. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по выплавке стали в конвертере» и трудовой функции В/01.6 «Определение 

организационных и технических мер для выплавки стали в конвертере» обучающийся 

должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Получение (передача) информации во время проведения сменно- встречных 

собраний: 

а) о состоянии оборудования конвертеров, неполадках в работе оборудования и 

мерах по их устранению; 

б) о графике выплавки, химическом составе выплавляемых марок стали в объеме 

сменного задания; 

в) о наличии шихтовых материалов для конвертерной плавки; 

- Планирование работы по выполнению производственных заданий по выплавке 

стали в конвертере; 

- Контроль технологического процесса выплавки стали в конвертере; 

- Принятие решений об исправлении конвертерных плавок по температуре и 

химическому составу после окончания продувки; 

- Контроль ведения работниками учетной документации; 

- Принятие решений о переназначении марки стали в случае отклонения от 

технологического процесса; 

- Контроль действий работников по текущему уходу и профилактическим осмотрам 

оборудования конвертеров; 

- Анализ хода и результатов производства в смену; 

- Синхронизация графика выплавки стали в объеме сменного задания; 

- Выполнение графика выплавки. 

При выполнении ТФ В/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Организовывать устранение работниками и силами ремонтных служб неполадки в 

работе конвертеров; 

- Пользоваться методикой расчетов шихтовки конвертерной плавки; 

- Контролировать выполнение работниками технологических инструкций по 

выплавке стали в конвертере; 

- Пользоваться информационными интегрированными системами для заказов 
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оборудования, запчастей и для контроля технологических процессов выплавки; 

- Анализировать отчетно-учетную документацию о ходе технологических процессов 

выплавки стали и результаты качества металлопродукции; 

- Анализировать и принимать решения по снижению брака и несоответствующей 

продукции во время проведения недельных и ежемесячных совещаний по качеству с 

работниками цеха; 

- Эффективно осуществлять производственную деятельность в нештатных 

ситуациях; 

- Применять эффективные методы мобилизации производственных работников на 

выполнение производственных заданий; 

- Разрабатывать рекомендации по совершенствованию технологических процессов 

выплавки; 

- Производить анализ производственно-хозяйственной деятельности участков 

выплавки; выявлять резервы повышения эффективности производства. 

При выполнении ТФ B/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Технологические процессы производства стали в конвертерах и на агрегатах 

внепечной обработки металла: «ковш-печь», установка доводки и вакуумирования металла; 

- Устройство оборудования и правила эксплуатации конвертеров; 

- Технологические характеристики выпускаемой цехом продукции; 

- Физико-химические свойства шихтовых материалов и состав ферросплавов, 

используемых для легирования стали; 

- Передовые достижения отечественных и зарубежных фирм в области конвертерной 

плавки и внепечной обработки; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков на сталеплавильном участке; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности на сталеплавильном участке; 

- Программное обеспечение сталеплавильного участка. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по выплавке стали в конвертере» и трудовой функции В/02.6 «Организация 

работы работников по выплавке кислородно-конвертерной стали» обучающийся должен 

быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Ознакомление подчиненных работников с заданием по выплавке 

кислородно-конвертерной стали на смену; 

- Расстановка подчиненных работников по рабочим местам; 

- Контроль соблюдения технологического процесса производственными 

работниками согласно разработанным картам последовательности технологических 

операций; 

- Контроль подготовки подчиненными работниками оборудования к проведению 

технического обслуживания и ремонта; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 

- Руководство действиями производственных работников участка выплавки стали в 

нештатных ситуациях; 

- Обеспечение безопасных и безаварийных условий работы подчиненных 

работников; 

- Контроль качества обучения и инструктирования работников по охране труда, 

промышленной и пожарной безопасности. 

При выполнении ТФ В/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Четко формулировать задачи работников, осуществляющего выплавку стали в 

конвертере, в объеме сменного задания; 

- Контролировать и координировать работу подчиненных работников путем 
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ежесменного обхода рабочих мест; 

- Эффективно организовывать рабочий процесс в течение смены; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков. 

При выполнении ТФ В/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Устройство, принцип действия, правила эксплуатации основного и 

вспомогательного оборудования, сооружений и устройств, погрузочно- разгрузочных 

механизмов, блокирующих устройств, контрольно-измерительных приборов, систем 

аварийной сигнализации на сталеплавильном участке; 

- Производственно-технические и технологические инструкции по выплавке стали в 

конвертере; 

- Требования и технические условия к материалам при выплавке стали в конвертере; 

- Инструкции и правила ведения подготовки к работе и обслуживания оборудования 

при выплавке стали в конвертере, бункерного и конвейерного хозяйства, подъемных 

сооружений и устройств, механизмов, оснастки, инструментов и погрузочной техники; 

- Карта последовательности технологических операций выплавки стали в 

конвертере; 

- Правила эксплуатации подъемных сооружений на сталеплавильном участке; 

- Психологические основы управления коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при травмах; 

- Основные положения коллективного договора; 

- Основы управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития коллектива); 

- Положения об оплате и стимулировании труда работников, действующие на 

сталеплавильном участке; 

- Основы экономики, организации производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков на сталеплавильном участке; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности на сталеплавильном участке. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по внепечной обработке стали в ковше» и трудовой функции С/01.6 

«Определение организационных и технических мер для внепечной обработки стали в 

ковше» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Получение (передача) информации во время проведения сменно- встречных 

собраний о состоянии оборудования агрегатов внепечной обработки стали, о графике 

выплавки, химическом составе выплавляемых марок стали в объеме сменного задания, 

наличии добавочных материалов и ферросплавов для агрегатов «ковш-печь», установок 

доводки металла и вакуумирования стали; 

- Планирование работы по выполнению заданий по внепечной обработке; 

- Контроль технологических процессов внепечной обработки металла; 

- Принятие решений о переназначении марок стали и технологического маршрута 

внепечной обработки в случае отклонения от технологического процесса; 

- Анализ хода и результатов производства стали в смену; 

- Выполнение графика внепечной обработки стали; 

- Синхронизация графика внепечной обработки и выплавки стали в объеме сменного 

задания; 

- Составление и передача документации по потребности в сменном оборудовании, 

инструментах, средствах индивидуальной защиты; 

- Документальное оформление несчастных случаев, аварий, инцидентов. 
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При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Анализировать отчетно-учетную документацию о ходе технологических процессов 

и качестве металлопродукции; 

- Анализировать параметры и показатели процесса внепечной обработки стали в 

ковше; 

- Принимать решения о корректировках технологических процессов внепечной 

обработки стали на установках «ковш-печь», доводки металла и вакуумирования стали; 

- Вести учетную технологическую документацию на бумажных и электронных 

носителях; 

- Пользоваться прикладным программным обеспечением и офисными программами; 

- Рассчитывать параметры внепечной обработки стали. 

При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Производственно-технические инструкции по внепечной обработке стали на 

агрегате «ковш-печь», установках доводки металла и вакуумирования стали; 

- Технические условия (или стандарты) на выплавляемые марки стали; 

- Технология внепечной обработки стали и непрерывной разливки металла; 

- Программное обеспечение главных пультов агрегатов внепечной обработки стали; 

- Прикладные программы расчетов параметров технологии, управления процессами 

и производством; 

- Методы статистических расчетов в металлургических процессах; 

- Методы физико-химических расчетов в металлургических процессах; 

- Схемы перемещения грузов в цехе и на участке внепечной обработки металла; 

- Специализированное программное обеспечение на участке внепечной обработки 

стали; 

- Требования охраны труда и пожарной безопасности в конвертерном цехе. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по внепечной обработке стали в ковше» и трудовой функции С/02.6 

«Организация работы работников по внепечной обработке кислородно-конвертерной 

стали в ковше» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые 

действия: 

- Контроль готовности работников к выполнению трудовых функций (спецодежда, 

здоровье, охрана труда); 

- Выдача заданий работникам в соответствии с производственным заданием на 

смену по внепечной обработке стали; 

- Расстановка работников по рабочим местам, при необходимости - замена 

работников на участке внепечной обработки стали; 

- Организация и контроль выполнения работниками работ в соответствии со 

сменным заданием; 

- Контроль выполнения работниками текущих и профилактических ремонтов 

оборудования, агрегатов внепечной обработки стали; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 

- Обеспечение соблюдения графика по первичному и текущему инструктажу и 

контролю знаний работников требований охраны труда, промышленной и пожарной 

безопасности; 

- Контроль ведения работниками учетной документации. 

При выполнении ТФ С/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Разъяснять цели и задачи подчиненных работников; 

- Четко формулировать производственные задачи; 

- Координировать работу подчиненных работников участка внепечной обработки 

стали; 

- Управлять работниками при реализации плана ликвидации аварий и инцидентов на 
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участке внепечной обработки стали; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов и рисков. 

При выполнении ТФ С/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Устройство, принцип действия, правила эксплуатации основного и 

вспомогательного оборудования участка внепечной обработки стали; 

- Производственно-технические и технологические инструкции по внепечной 

обработке стали; 

- Требования и технические условия к материалам для внепечной обработки стали; 

- Инструкции и правила ведения подготовки к работе и обслуживания применяемых 

при внепечной обработке стали оборудования, бункерного и конвейерного хозяйства, 

подъемных сооружений и устройств, механизмов, оснастки, инструментов и погрузочной 

техники; 

- Карта последовательности технологических операций внепечной обработки стали; 

- Правила эксплуатации подъемных сооружений на участке внепечной обработки 

стали; 

- Психологические основы управления коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при травмах; 

- Основные положения коллективного договора; 

- Основы управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития коллектива); 

- Положения об оплате и стимулировании труда работников, действующие на 

участке внепечной обработки стали; 

- Основы экономики, организации производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков на участке внепечной 

обработки стали; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке 

внепечной обработки стали; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности на участке внепечной обработки стали; 

- Специализированное программное обеспечение участка внепечной обработки 

стали. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по непрерывной разливке стали» и трудовой функции D/01.6 «Определение 

организационных и технических мер для непрерывной разливки стали» обучающийся 

должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о состоянии 

оборудования, имевших место в течение смены неисправностях и мерах, принятых по их 

устранению; 

- Согласование со сменным руководством участка внепечной обработки стали 

графика поставки стальковшей с металлом для разливки стали на машинах непрерывного 

литья заготовок; 

- Подготовка сменного графика загрузки оборудования разливки стали в 

соответствии с сортаментом разливаемых сталей; 

- Контроль состояния основных и резервных промежуточных ковшей для разливки 

стали; 

- Контроль готовности оборудования для разливки стали; 

- Анализ работы стопоров-моноблоков со стаканами-дозаторами на промежуточных 

ковшах машин непрерывного литья заготовок; 

- Анализ отклонений параметров разливки от установленных значений; 

- Синхронизация графика разливки стали в объеме сменного задания; 
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- Принятие решений по корректировке процесса разливки стали; 

- Контроль готовности оборудования для проведения адьюстажных работ; 

- Оформление документации по потребности в сменном оборудовании, 

инструментах, средствах индивидуальной защиты; 

- Документальное оформление производственных результатов: сменных отчетов, 

паспортов плавок. 

При выполнении ТФ D/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Оперативно выявлять неполадки в работе оборудования; 

- Визуально контролировать работу пшакообразующих смесей в кристаллизаторе 

машины непрерывного литья заготовок при отклонениях технического процесса разливки; 

- Анализировать отчетно-учетную документацию о ходе технологического процесса 

разливки стали и о качестве металлопродукции; 

- Определять причины изменений параметров и показателей процесса разливки 

стали; 

- Принимать решения о корректировках технологического процесса разливки стали; 

- Принимать решение в случае производственной необходимости о переходе на 

разливку сопутствующей марки стали в объеме сменного задания; 

- Контролировать качество проведения сменными работниками технического 

обслуживания и профилактических осмотров оборудования участка непрерывной разливки 

стали; 

- Работать в интегрированной информационной системе участка непрерывной 

разливки стали; 

- Использовать основы нормирования и установленные нормы расхода материалов, 

запасных частей на эксплуатируемое оборудование. 

При выполнении ТФ D/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Знание основных металлургических процессов разливки стали; 

- Схемы технологических маршрутов конвертерного цеха; 

- Технологические инструкции по разливке стали на машинах непрерывного литья 

заготовок; 

- Устройство, правила эксплуатации, технического обслуживания и ремонта 

погрузочно-разгрузочных машин; 

- Достижения отечественных и зарубежных фирм в области новых технологий и 

оборудования для разливки стали; 

- Технические характеристики, назначения, правила эксплуатации оборудования 

отделения разливки по направлению деятельности (инструкции по эксплуатации 

оборудования, карты технического обслуживания); 

- Требования бирочной системы на участке разливки стали; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке 

разливки стали; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности на участке разливки стали; 

- Программное обеспечение на участке разливки стали. 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по непрерывной разливке стали» и трудовой функции D/02.6 «Организация 

работы работников участка непрерывной разливки стали» обучающийся должен быть 

готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Постановка перед работниками производственного задания по разливке стали; 

- Расстановка работников участка разливке стали по рабочим местам в соответствии 

с производственной необходимостью; 

- Организация работы работников по соблюдению регламентов приемки, выгрузки и 

складирования технологических материалов и поступающего на участок разливки стали; 

- Контроль соблюдения работниками производственно-технических и 
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технологических инструкций ведения разливки стали; 

- Организация работы работников по соблюдению регламентов приемки 

стальковшей, разливки стали, складирования и отгрузки непрерывно- литой заготовки; 

- Организация выполнения работниками технического обслуживания, регламентных 

текущих и капитальных ремонтов оборудования на участке термической обработки 

непрерывнолитой заготовки; 

- Контроль содержания работниками закрепленной территории, подъездных путей, 

оборудования и механизмов в соответствии с требованиями охраны труда, промышленной, 

экологической и пожарной безопасности; 

- Контроль ведения процесса разливки стали в соответствии с требованиями охраны 

труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности; 

- Организация работы работников по локализации и ликвидации последствий аварий 

на участке разливки стали; 

- Организация работы по повышению квалификации работников, обучения вторым и 

смежным профессиям; 

- Подготовка предложений по поощрению и наказанию работников; 

- Разрешение конфликтных ситуаций в коллективе; 

- Контроль ведения учетной и технологической документации на бумажных и (или) 

электронных носителях работниками участка разливки стали. 

При выполнении ТФ D/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Четко формулировать задачи и решения по выполнению производственных 

заданий по разливке стали; 

- Координировать деятельности работников на участке разливки стали; 

- Определять визуально и по контрольно-измерительным приборам соблюдение 

заданных режимов разливки стали; 

- Оценивать качество проведения работниками технической диагностики, текущих и 

капитальных ремонтов оборудования разливки стали; 

- Выявлять нарушения работниками правил эксплуатации и технического 

обслуживания оборудования на участке разливки стали; 

- Определять первоочередные меры по локализации и ликвидации аварий на участке 

разливки стали; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков принятия решения; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 

- Оценивать соответствие ведения процесса термообработки, состояния территории 

и оборудования требованиям охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности; 

- Контролировать правила ведения работниками учетной документации участка 

термической обработки листового проката. 

При выполнении ТФ D/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Устройство, принцип действия, правила эксплуатации основного и 

вспомогательного оборудования разливки стали, сооружений и устройств, 

погрузочно-разгрузочных механизмов, блокирующих устройств, 

контрольно-измерительных приборов, систем аварийной сигнализации, приспособлений и 

оснастки; 

- Металлургические процессы разливки стали; 

- Технологические инструкции по разливке стали непрерывным способом; 

- Производственно-технические по разливке стали; 

- Требования и технические условия к материалам при разливке стали; 

- Инструкции и правила ведения подготовки к работе и обслуживания оборудования 

по разливке стали; 

- Карта последовательности технологических операций по разливке стали; 
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- Правила эксплуатации подъемных сооружений участке разливки стали; 

- Основные положения организации об оплате и стимулировании труда работников 

на участке разливки стали; 

- Основы менеджмента и корпоративной этики, принципы повышения качества 

трудовой жизни работников; 

- Методы организации и проведения работ по ступенчатой системе контроля; 

- Технические характеристики продукции, выпускаемой отделением разливки; 

- Опыт в разработке мероприятий по снижению материальных и энергетических 

ресурсов и затрат на ремонт оборудования; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- Психологические основы управления коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при травмах; 

- Основные положения коллективного договора; 

- Основы управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития коллективом); 

- Основы экономики, организации производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков на участке разливки стали; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке 

разливки стали; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной 

безопасности на участке разливки стали. 

 

7. Структура и содержание технологической практики 

 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 12 зачетных единиц, 432 часа. 

 

Курс Семестр 
Кол-во 

недель 
В зач. ед. 

Объём учебной 

дисциплины в 

часах Зачёт 
Зада- 

ние 

Всего 
Пром. 

контр. 

3 6 8 12 432 16 + + 

 

№ 

п/п 

Разделы (этапы) 

практики 

Виды производственной работы на 

практике, включая 

самостоятельную работу 

обучающихся и трудоёмкость в 

часах 

Формы 

текущего 

контроля 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ы

й
 

и
н

ст
р

у
к
та

ж
 

П
р
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и
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о
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в
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н
о

е 

за
д

ан
и

е 

О
б

р
аб

о
тк

а 

и
н

ф
о
р

м
ац

и
и

 

С
о

ст
ав

л
ен

и
е 

 

о
тч

ёт
а 

1 Знакомство с программой 

практики и выдача 

индивидуальных заданий 

- 10 - -  

2 Проведение инструктажа 

по технике безопасности 

10 - - -  
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3 Работа на предприятии по 

выполнению 

индивидуального задания 

- - 150 -  

4 Обработка и анализ 

полученной информации 

- - 100 100 Предостав-л

ение отчёта 

5 Подготовка отчёта по 

практике 

- -  62 Защита 

отчёта 

6 Всего 10 10 250 162 432 

 

 

Содержание практики 

Предприятие металлургического профиля (на примере ПАО «НЛМК»). 

История развития металлургического комбината. Общая характеристика предприятия 

и перспектива его развития. Значение комбината для чёрной металлургии и для данного 

промышленного района. Источники получаемого комбинатом сырья и топлива. Основные 

виды выпускаемой комбинатом продукции. Основные металлургические цехи и их взаимная 

связь. 

Производство чугуна 

Первый металлургический передел - производство чугуна из железорудных 

материалов в доменных печах. К нему примыкают два крупных комплекса - производство 

кокса и агломерата. 

Агломерационный цех 

Технологический процесс производства агломерата. Шихтовые материалы и топливо. 

Приемные и шихтовые бункеры. Дозировка шихты и подача её к агломерационным лентам. 

Агломерационная машина. Зажигательный горн. Процесс спекания. Выдача агломерата, его 

дробление, рассев и охлаждение.  Вид и качество агломерата. Транспортировка агломерата в 

доменный цех. Основные технико-экономические показатели работы аглофабрики.  

Доменный цех 

Доменный процесс – главное звено первого передела. Устройство доменной печи, её 

профиль. Основные размеры печи. Колошниковое устройство и засыпной аппарат. 

Воздухонагреватели: принцип работы, устройство. Воздуходувные машины, их 

характеристики. Планировка цеха. Рудный двор, его расположение и оборудование. Доставка 

сырья к доменной печи. Исходные шихтовые материалы, их подготовка. Железорудные 

материалы, марганцевая руда, известняк, доломит, конвертерный шлак. Виды топлива. 

Продукты доменной плавки: чугун, шлак, газ. Их примерный состав. Контроль и 

регулирование работы доменной печи. Автоматизация доменной плавки.  Выпуск чугуна и 

шлака. Разливочная машина. Использование шлака. Технико-экономические показатели 

доменного производства.  

 

Производство стали 

Второй передел -  производство стали. Главной составляющей металлошихты, которую 

превращают в сталь, является жидкий передельный чугун. Сталь выплавляют в кислородных 

конвертерах, мартеновских и электросталеплавильных цехах для производства слитков и 

литых заготовок. В литейных цехах получают жидкую сталь в различных агрегатах 

(индукционные и электродуговые печи) для производства отливок. Масса слитков и отливок 

колеблется от нескольких килограммов до 500 тонн. Для нужд всех отраслей производят 

несколько тысяч марок стали (в отличие от 20-25 марок чугуна). Вот поэтому сталь является и 

ещё долго будет оставаться основным конструкционным материалом в промышленности, 

сельском хозяйстве и быту. 

Конвертерный цех 

Планировка цеха. Расположение и назначение его отделений. Миксерное отделение, 

главное здание, отделение непрерывной разливки стали, склад слябов. Технологическая схема 

процесса. Устройство конвертера, его садка. Футеровка конвертера. Загрузка исходных 

шихтовых материалов в конвертер, охлаждение и очистка отходящих газов. Машины 
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непрерывного литья заготовок (МНЛЗ). Принцип работы, типы и устройство МНЛЗ. 

Сталеразливочные и промежуточные ковши. Исходные шихтовые материалы для выплавки 

стали: жидкий чугун, стальной лом, шлакообразующие материалы, ферросплавы для 

раскисления и легирования стали. Технология выплавки стали. Параметры дутья, порядок 

загрузки материалов, длительность продувки и других операций, длительность всей плавки, 

выпуск металла и шлака, присадка раскислителей и легирующих. Сортамент выплавляемых 

марок стали. Обработка стали в ковше аргоном и синтетическими шлаками. 

Технико-экономические показатели выплавки стали в конвертерах и разливки её на МНЛЗ. 

Выход годной стали.  

Для производственного обучения в структурном подразделении выделяют рабочие 

места, оснащенные необходимым оборудованием, инструментами и материалами. Обучение 

осуществляется индивидуально или в учебных группах. При индивидуальной подготовке 

обучаемый изучает теоретический курс самостоятельно, получая консультации у инструктора 

и консультантов теоретического обучения; производственное обучение организуется 

индивидуально на рабочем месте под руководством не освобожденного от основной работы 

наставника производственного обучения. При групповом обучении: теоретический курс 

изучается в учебной группе; производственное обучение организуется аналогично 

индивидуальной подготовке. Теоретическое и производственное обучение осуществляется в 

пределах рабочего времени, согласно учебным планам и программе по соответствующей 

профессии. Программы обучения по конкретным профессиям утверждаются генеральным 

директором по представлению отдела кадров, согласованному с руководителями структурных 

подразделений. Сроки обучения устанавливаются распоряжением генерального директора, 

исходя из программы обучения, специфики профессии, необходимого уровня квалификации, 

начальной образовательной и специальной подготовки, профессионального опыта, по 

окончании производственного обучения обучающийся должен выполнить 

квалификационную. В качестве квалификационных пробных работ для обучающихся должны 

подбираться работы, соответствующие по своей сложности квалификационному разряду, 

предусмотренному квалификационной характеристикой, позволяющие выявить в какой мере 

экзаменуемый освоил технологию выпускаемой продукцию, овладел навыками по своей 

профессии (специальности), достиг требуемой производительности труда (выполнение норм 

времени, выработки) и обеспечивает выполнение технических требований производства 

работ. При подборе квалификационных пробных работ следует исходить из того, что 

продолжительность их выполнения должна быть не более одной смены, а нормы времени (или 

нормы выработки) должны соответствовать сменным заданиям в данном производственном 

подразделении. Перед выполнением квалификационных пробных работ мастер участка 

должен принять меры для обеспечения каждого экзаменуемого соответствующим рабочим 

местом, отвечающим требованиям техники безопасности, необходимыми материалами, 

исправными приспособлениями, инструментами, а также технологической документацией и 

чертежами (если это необходимо). 

 

8. Научно-исследовательские и научно-производственные технологии, 

используемые на технологической практике 

 

На практике используются: 

– технология развития критического мышления и проблемного обучения; 

– технология контекстного обучения – обучение в контексте профессии. 

Около 90% времени практических занятий проводятся непосредственно на 

производственных площадках НЛМК в том числе с применением 

информационно-коммуникационных технологий, направленных на формирование и развитие 

презентационных, коммуникационных, аналитических и экспертных навыков. В учебном 

процессе широко используются как традиционные (пассивная, активная), так и 

интерактивные формы проведения занятий. В сочетании с внеаудиторной работой это 

способствует более успешному формированию и развитию соответствующих компетенций.  

Используются следующие интерактивные формы и методы проведения занятий: на 
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практических занятиях - разбор конкретных ситуаций (РКС) и метод «круглого стола» (МКС) 

при использовании мультимедийных презентаций и обучающих видеороликов о конкретном 

производстве в специализированных технических классов АБК цехов (КХП, АГП, КЦ-1,2, 

ДЦ-1,2). При проведении практических занятий на долю интерактивных технологий 

приходится в среднем от 20 до 30% времени занятия.  

 

9. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов 

на технологической практике 

 

Самостоятельная работа студентов направлена на выполнение индивидуального 

задания. Отчет составляется каждым студентом самостоятельно. Отчёт оформляется 

руководствуясь требованиями СМК ЛГТУ в соответствии с СТО-13 (версия 2). 

Индивидуальные задания 

1. Регулирование хода печи при отклонении от нормального режима работы. 

2. Контроль за ходом доменной плавки по показаниям измерительных приборов. 

3. Организация работ на литейном дворе при выпуске чугуна. 

4. Организация работ на участке конвертера при выпуске стали. 

5. Контроль за ходом конвертерной плавки по показаниям основных приборов 

оборудования и технологическим пробам. 

6. Организация работ по загрузке шихты. 

7. Организация работ при выпуске плавки из конвертора. 

8. Организация и контроль работ по раскислению, легированию и 

модифицированию стали. 

9. Организация и контроль работ по внепечной обработке стали (УДМ, АПК, АЦВ). 

10. Организация и контроль работ по непрерывной разливке стали на МНЛЗ. 

 

 

10.  Формы промежуточной аттестации (по итогам технологической практики) 
 

Промежуточная аттестация по итогам практики представляет собой отчёт о 

прохождении практики. В отчёте должны быть отражены цели и задачи практики и описание 

процесса сбора данных. Объём отчёта о прохождении практики должен составлять до 30 

страниц машинописного текста. 

В самостоятельной работе студентов преподаватель оценивает: 

– качество собранных данных (30 баллов); 

– качество подготовленного отчёта по результатам практики (30 баллов); 

– качество защиты отчёта (40 баллов). 

В отчете должны быть: 

- цели и задачи производственной практики; 

1) если проект выполнялся в рамках коллективного проекта, описание «большого» 

проекта, его целей и задач; описание организации, осуществлявшей этот проект; 

2) описание процесса выбора методов, обоснование этого выбора; 

3) описание процесса создания и применения инструментария сбора данных; 

4) описание процесса сбора данных; 

5) описание трудностей, возникавших на всех перечисленных этапах; 

6) описание степени участия студента во всех перечисленных этапов, его 

самостоятельности / интеграции в большой проект; 

7) предложения о том, как можно было бы улучшить аналогичный сбор данных в 

будущем. 

Отчет должен состоять из двух основных частей – собственно текста отчета и 

приложений. Текстовая часть отчета традиционно состоит из трех частей – введения, 

основной части и заключения. 

Во введении описываются цели и задачи практики. 

В основной части отчета дается изложение проделанной студентом работы в ходе 
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практики. Здесь же описываются проблемы, с которыми студент столкнулся во время 

практики, трудности, которые возникали при выполнении возложенных на него обязанностей, 

как он усвоил работу, были ли поощрения или нарекания по работе и т.д. Изложение 

материала в основной части отчета должно соответствовать утвержденному календарному 

плану практики студента и фактической хронологии событий.  

В заключительной части студент излагает основные выводы, оценивает свою 

деятельность и приобретенный практический опыт. Кроме того, в заключительной части 

отчета студент должен изложить свои критические замечания по вопросам работы, и 

предлагает свои идеи по ее улучшению.  

Объем отчета о прохождении практики должен составлять до 30 машинописных 

страниц (без приложений), набранных 14 шрифтом Times New Roman в MSWord через 1,5 

интервала.  

В приложения к отчету по производственной практике включаются различные 

документы, раскрывающие специфику деятельности организации, в которой студент 

проходил практику (в случае прохождения практики во внешней организации), а также 

материалы, связанные со сбором данных. Это могут быть:  

• различные нормативные документы, регламентирующие деятельность 

организации  

• документы, касающиеся «большого» проекта; 

• анкеты, гайды, кодировальные листы и другие инструменты сбора данных; 

• сами данные или их образцы (образцы расшифрованных интервью, 

закодированных текстов, введенных анкет); 

• другие документы и информация, которую студент считает нужным отразить. 

Все приложения должны быть пронумерованы. В текстовой части отчета по практике 

должны быть ссылки на соответствующие приложения. 

 

11.  Учебно-методическое и информационное обеспечение технологической 

практики 

 

Студенты во время прохождения практики и подготовки отчёта пользуются 

технической документацией предприятия, на котором проходят практику. 

Если студенты проходят практику в лабораториях кафедры, они могут пользоваться 

программным обеспечением и Интернет-ресурсами. 

 

 
№ 

п/п 

Наименование Кол-во экз. в НТБ ЛГТУ 

1 2 3 

а. Основная литература 

1. Столяров, А. М. Непрерывная разливка стали. Машины 

непрерывного литья заготовок: учебное пособие / А. М. 

Столяров, В. Н. Селиванов. — Вологда: 

Инфра-Инженерия, 2020. — 192 с. — ISBN 

978-5-9729-0490-7. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148359 (дата обращения: 

30.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

2. Основы металлургического производства: учебник / В. 

А. Бигеев, К. Н. Вдовин, В. М. Колокольцев [и др.]; под 

общей редакцией В. М. Колокольцева. — 2-е изд., стер. 

— Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 616 с. — ISBN 

978-5-8114-4960-6. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 
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https://e.lanbook.com/book/129223 (дата обращения: 

18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

3. Ивлев, С.А. Металлургические технологии. 

Металлургия чёрных металлов: учебное пособие / С. А. 

Ивлев, М. П. Клюев. — Москва: МИСИС, 2017. — 45 с. 

— ISBN 978-5-906846-57-0. — Текст: электронный // 

Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/108106 (дата обращения: 

18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

4. Хван, Т.А.  Экология. Основы рационального 

природопользования: учебник для вузов / Т. А. Хван. — 

6-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство 

Юрайт, 2020. — 253 с. — (Высшее образование). — 

ISBN 978-5-534-04698-4. — Текст: электронный // ЭБС 

Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/449823 (дата 

обращения: 21.10.2020). 

Электронная 

библиотечная система 

«Юрайт» biblio-online.ru 

5. Дуговые электропечи: учебное пособие / А. И. 

Алиферов, Р. А. Бикеев, Л. П. Горева [и др.]. — 

Новосибирск: НГТУ, 2016. — 204 с. — ISBN 

978-5-7782-2813-9. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/118184 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

6. Симонян, Л.М. Металлургические технологии 

переработки техногенного и вторичного сырья: учебное 

пособие / Л. М. Симонян, А. Г. Фролов, Е. Ф. Шкурко. 

— Москва: МИСИС, 2011. — 136 с. — ISBN 

978-5-87623-425-4. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/117049 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

7. Бигеев, В. А. Металлургические технологии в 

высокопроизводительном электросталеплавильном 

цехе: учебное пособие / В. А. Бигеев, А. М. Столяров, А. 

Х. Валиахметов. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. 

— 320 с. — ISBN 978-5-9729-0493-8. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148361 

(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

8. Симонян, Л. М. Металлургия спецсталей. Теория и 

технология спец электрометаллургии: учебное пособие 

/ Л. М. Симонян, А. Е. Семин, А. И. Кочетов. — Москва: 

МИСИС, 2007. — 180 с. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/117046 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

9. Лузгин, В. П. Металлургия стали: Внепечная обработка 

стали: учебное пособие / В. П. Лузгин, С. В. Казаков. — 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 
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Москва: МИСИС, 2003. — 47 с. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/117007 

(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

«Лань» 

10. Беляев, С. В. Основы металлургического и литейного 

производства: учебное пособие / С. В. Беляев, И. О. 

Леушин. — Ростов-на-Дону: Феникс, 2016. — 306 с. — 

ISBN 978-5-222-24740-2. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/102277 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

11. Лялюк, В. П. Теоретические основы процессов горения 

топлива и газодинамики доменной плавки: монография 

/ В. П. Лялюк. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. — 

280 с. — ISBN 978-5-9729-0349-8. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/124693 

(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

12. Лялюк, В. П. Технология подготовки шихты при 

производстве качественного кокса для доменной 

плавки: монография / В. П. Лялюк. — Вологда: 

Инфра-Инженерия, 2020. — 212 с. — ISBN 

978-5-9729-0429-7. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148347 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

13. Качество кокса и перспективы доменной плавки / Д. А. 

Мучник, Д. А. Кассим, В. П. Лялюк, Е. О. Шмельцер. — 

Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 228 с. — ISBN 

978-5-9729-0489-1. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148358 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

14. Совершенствование технологии производства 

окатышей и нового железорудного сырья для 

современной доменной плавки: в 2 томах / Ф. М. 

Журавлев, В. П. Лялюк, Н. И. Ступник [и др.]. — 

Вологда: Инфра-Инженерия, [б. г.]. — Том 1: Теория, 

технология и оборудование подготовки шихт и их 

окомкования в производстве окатышей — 2020. — 332 

с. — ISBN 978-5-9729-0455-6. — Текст: электронный // 

Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148351 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

15. Совершенствование технологии производства 

окатышей и нового железорудного сырья для 

современной доменной плавки: в 2 томах / Ф. М. 

Журавлев, В. П. Лялюк, Н. И. Ступник [и др.]. — 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 
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Вологда: Инфра-Инженерия, [б. г.]. — Том 2: Теория, 

технология и оборудование термоупрочнения сырых 

окатышей и нового железнорудного сырья — 2020. — 

368 с. — ISBN 978-5-9729-0456-3. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148352 

(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

16. Устройство и проектирование доменных печей: учебное 

пособие / Л. И. Каплун, А. В. Малыгин, О. П. Онорин, А. 

В. Пархачев. — Екатеринбург: УрФУ, 2016. — 219 с. — 

ISBN 978-5-321-02486-7. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/98921 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

б. Дополнительная литература 

1. Дубровский, С.А. Металлургические технологии: уч. 

пособие / С.А. Дубровский [и др.] – Липецк: Изд-во 

ЛГТУ, 2013. – 110 с. 
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2. Дюдкин, Д.А. Производство стали. Том 3. Внепечная 

металлургия стали / Д.А. Дюдкин, В.В. Кисиленко – 

Москва: «Теплотехник», 2010 г. – 544 с. 

2 

3. Дюдкин, Д.А. Современная технология производства 

стали / Д.А. Дюдкин, В.В. Кисиленко – Москва: 

«Теплотехник», 2007 г. – 528 с. 

2 

4. Кудрин, В.А. Теория и технология производства стали: 

учеб. для ВУЗов / В.А. Кудрин — Москва: Мир, ACT, 

2003. — 528 с. 

21 

5. Квагинидзе, В.С. Технология металлов и сварка 

[Электронный ресурс]: [учеб. пособие] / В.С. 

Квагинидзе. — М.: Издательство Московского 

государственного горного университета, 2004. — 565 с.: 

ил. — ISBN 5-7418-0348-2. — ISBN 978-5-7418-0348-2. 

— Режим доступа: https://rucont.ru/efd/196186 (дата 

обращения: 30.09.2020 г.) 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

6. Заббаров, Р. Основы плавки и литья металлов 

[Электронный ресурс]: [учеб. пособие] / ред.: Ф.В. 

Гречников, Р. Заббаров. — Самара: Издательство 

СГАУ, 2006. — 183 с. — ISBN 978-5-7883-0349-4. — 

Режим доступа: https://rucont.ru/efd/176292 (дата 

обращения: 30.09.2020 г.) 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

7. Епифанцев, Ю.А.  Эксплуатация и организация 

ремонтов металлургического оборудования: учебное 

пособие для вузов / Ю. А. Епифанцев. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2020. — 160 с. — (Высшее 

образование). — ISBN 978-5-534-13806-1. — Текст: 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/466908 (дата обращения: 

18.09.2020). 

Электронная 

библиотечная система 

«Юрайт» biblio-online.ru 

8. Белокопытов, В. И. Статистические методы управления 

качеством металлопродукции [Электронный ресурс]: 

учеб. пособие / В.И. Белокопытов. — Красноярск: Сиб. 

федер. ун-т, 2011. — 109 с. — ISBN 978-5-7638-2229-8. 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 
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— Режим доступа: https://rucont.ru/efd/213836 (дата 

обращения: 30.09.2020). 

9. ISO 9000:2000(Е). Системы менеджмента качества. 

Основные положения и словарь / Компания 

«Технорматив», перевод на русский язык, 2005 – с. 36 

1 

10. ISO 9001:2000(Е). Системы менеджмента качества. – 

Требования / ISO, 2005 – с. 234 

1 

11. ISO 9004:2000(Е). Системы менеджмента качества. – 

Руководящие указания по улучшению деятельности / 

ISO, 2000 г. – с. 136. 

1 

12. Дресвянников, А. Ф. Контроль и управление качеством 

материалов [Электронный ресурс]: учеб. пособие / М. Е. 

Колпаков, А. Ф. Дресвянников. — Казань: КГТУ, 2007. 

— 389 с. — 389 с. —                 ISBN 978-5-7882-0255-0. — 

Режим доступа: https://rucont.ru/efd/227694 (дата 

обращения 30.09.2020г.) 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

13. Семин, А.Е. Современные проблемы металлургии и 

материаловедения: практикум: учебное пособие / А. Е. 

Семин, А. В. Алпатов, Г. И. Котельников. — Москва: 

МИСИС, 2015. — 56 с. — ISBN 978-5-87623-890-0. — 

Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/69778 (дата 

обращения: 18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

14. Морозова, И.Г. Современные проблемы металлургии, 

машиностроения и материалообработке: учебное 

пособие / И.Г. Морозова, М.Г. Наумова, И.И. Басыров. 

— Москва: МИСИС, 2018. — 52 с. — ISBN 

978-5-906953-41-4. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/115285 (дата обращения: 

18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

15. Каргин, В.Р. Введение в металлургию. Ч. 1 

[Электронный ресурс]: [учеб. пособие] / Р. Заббаров, 

М.В. Хардин, В.Р. Каргин. — Самара: Издательство 

СГАУ, 2010. — 44 с. — ISBN 978-5-7883-0803-6. — 

Режим доступа: https://rucont.ru/efd/176521 (дата 

обращения: 01.10.2020г.) 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

16. Шульц, Л. А. Экология черной металлургии ЕС: 

учебное пособие / Л. А. Шульц, Г. С. Подгородецкий, К. 

С. Шатохин. — Москва: МИСИС, 2016. — 155 с. — 

ISBN 978-5-87623-985-3. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/93611 (дата обращения: 

18.09.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

17. Эксплуатация доменных печей [Электронный ресурс]: 

учеб. пособие / Н.С. Иноземцев, С.А. Дубровский, В.А. 

Дудина, Т.В. Прохорова, В.Н. Титов. — Липецк : Изд-во 

ЛГТУ, 2013 .— 210 с. — Авт. указаны на обороте тит. л. 

— ISBN 978-5-88247-615-0 .— Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/651993 (дата обращения: 

18.09.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 
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18. Роготовский, А.Н. Внедоменная десульфурация чугуна 

– современные способы [Электронный ресурс] / А.Н. 

Роготовский. — Липецк: ЛГТУ, 2013. — 122 с. — ISBN 

978-5-88247-621-1. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/241594 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

19. Материаловедение [Электронный ресурс]: лаб. 

практикум / В.М. Гончаров. — Ставрополь: изд-во 

СКФУ, 2017. — 115 с.: ил. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/671147 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

20. Материаловедение. Технология конструкционных 

материалов [Электронный ресурс]: учеб. пособие (лаб. 

практикум) / В.М. Гончаров. — Ставрополь: изд-во 

СКФУ, 2017. — 143 с.: ил. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/705237 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

21. Гахов, П.Ф. Оборудование доменных цехов 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.А. 

Харитоненко, П.Ф. Гахов. — Липецк: ЛГТУ, 2014. — 

133 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-687-7. — Режим 

доступа: https://lib.rucont.ru/efd/357336 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

22. Челядина, А.Л. Оборудование конвертерных цехов 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.Л. Челядина. 

— Липецк: Изд-во Липецкого государственного 

технического университета, 2019. — 163 с.: ил. — ISBN 

978-5-88247-942-7. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/710355 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

23. Гахов, П.Ф. Оборудование фабрик окускования 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.А. 

Харитоненко, П.Ф. Гахов. — Липецк: ЛГТУ, 2014. — 

132 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-691-4. — Режим 

доступа: https://lib.rucont.ru/efd/357335 (дата обращения: 

20.10.2020).  

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

24. Богомолова, Е.В. Организация производства на 

предприятиях металлургии. Ч. 2 [Электронный ресурс]: 

курс лекций / Е.В. Богомолова. — Липецк: Изд-во 

ЛГТУ, 2015. — 58 с. — ISBN 978-5-88247-480-4. — 

ISBN 978-5-88247-645-7. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/541645 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

25. Роготовский, А.Н. Промышленные технологии 

рафинирования доменных чугунов [Электронный 

ресурс] / А.Н. Роготовский, А.А. Шипельников, Т.В. 

Кравченко, Н.А. Бобылева, А.Н. Роготовский. — 

Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2013. — 83 с. — ISBN 

978-5-88247-586-3. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/236035 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

26. Валуев, Д.В. Технологический процесс разливки стали 

[Электронный ресурс] [Электронный ресурс]: учеб. 

пособие / Д. В. Валуев. — Томск: Изд-во ТПУ, 2011. — 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 
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256 с.: ил. — ISBN 978-5-98298-814-0. — Режим 

доступа: https://lib.rucont.ru/efd/278545 (дата обращения: 

20.10.2020). 

27. Валуев, Д.В. Технологии переработки 

металлургических отходов [Электронный ресурс]: учеб. 

пособие / Р. А. Гизатулин, Томский политехн. ун-т, Д. В. 

Валуев. — Томск: Изд-во ТПУ, 2013. — 191 с. — ISBN 

978-5-4387-0260-3. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/278544 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

28. Журавлев, А.А. Расчеты материальных и 

энергетических балансов при выплавке стали в дуговых 

сталеплавильных печах [Электронный ресурс]: учеб. 

-метод. пособие / В.Ф. Мысик, А.В. Жданов, А.А. 

Журавлев. — 2-е изд., стер. — М.: ФЛИНТА, 2017. — 

128 с.: ил. — ISBN 978-5-9765-3104-8. — Режим 

доступа: https://lib.rucont.ru/efd/622216 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

29. Коршунов, В.В. Расчет шихты для плавки металлов 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / Е.А. Шибеев, 

В.П. Павлов, В.В. Коршунов. — Эл. изд. — Омск: 

Изд-во ОмГТУ, 2017. — 76 с. — ISBN 

978-5-8149-2381-3. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/664503(дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный цифровой 

ресурс «Руконт» 

30. Черноусов, П. И. Рециклинг. Технологии переработки и 

утилизации техногенных образований и отходов в 

черной металлургии: учебное пособие / П. И. 

Черноусов. — Москва: МИСИС, 2011. — 428 с. — ISBN 

978-5-87623-366-0. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/2075 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-библиотечная 

система Издательства 

«Лань» 

 

в. программное обеспечение и Интернет-ресурсы 

1. Официальный сайт Группы НЛМК https://nlmk.com/ru/ 

2. Патентный поиск, поиск патентов и изобретений https://findpatent.ru/ 

3. лицензионное программное обеспечение MS «Excel», «Word» (10 рабочих мест). 

 

Студенты во время прохождения практики и подготовки отчёта пользуются 

технической документацией предприятия, на котором проходят практику. Если студенты 

проходят практику в лабораториях кафедры, они могут пользоваться программным 

обеспечением и Интернет-ресурсами: 

Доступ лиц с ограниченными возможностями здоровья к учебно-методическим и 

информационным ресурсам, указанным в п. а-в, может быть осуществлен в полном объеме с 

помощью тифло-информационного центра (корпус 9, ауд. 9-207); портативного дисплея 

Брайля Fokus 40 Blue с беспроводной технологией Bluetooth; цифровой видеосистемы для 

работы с текстом и управления различными компонентами информационного пространства 

Videomatic; стационарной индукционной система для создания звукового поля для лиц с 

нарушениями слуха ILD 300; ноутбуков в комплекте (5 шт.) 17.3″ Lenovo IdeaPad G70-80 

3205U; интерактивной доски в комплекте с мультимедийным проектором. 
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12.  Материально-техническое обеспечение технологической практики 
 

Для полноценного прохождения практики на ПАО «НЛМК» необходимо 

производственное оборудование цехов, в которые направленны студенты согласно каждому 

индивидуальному заданию. 

Для полноценного прохождения практики на кафедре металлургических технологий 

ЛГТУ необходимо научно-исследовательское оборудование. 

Корпус 6. 

Лаборатория высокотемпературных металлургических процессов (6-21) 

1. вибрационный истиратель. 

2. дисковый истиратель. 

3. щековая дробилка. 

4. лабораторная шаровая мельница ШЛМ-АПМ-50(Н)ОК. 

5. барабан «Механобр». 

6. тарельчатый окомкователь. 

7. индукционный плавильный узел СЭЛТ-ИПУ-30С. 

8. приточно-вытяжная вентиляционная система. 

9. аспирационная система ПУАВ с системой «Лиан». 

Посадочных мест – 10 

 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного и семинарского типа. 

Лаборатория компьютерного моделирования металлургических процессов (9-210) 

1. ПК-инженерная станция (IntelCorei7 3820 3,6 ГГц 4х256/AsusP9X79 LGA 2011/64 

Гб DDR3 1333 Hz/1 TbSeageatBarracuda/GigabyteGeForce GTX 6144 Mb 384 

bitGDDR5/Windows 7) – 3 шт. 

2. ПК стандартной комплектации (IntelCorei5 4570 3,2 ГГц 4х256/ AsusB85M-GLGA 

1150/8 Гб DDR3 1333Hz/1 TbSeageatBarracuda/ AsusGeForceGTX650 2048 Mb 128 

bitGDDR5/Windows 7) - 4 шт. 

ПК объединены в локальную сеть и имеют выход в Интернет. 

3. сканнер MUSTEK SCAN EXSPRESS A3 USB – 1 шт.  

4. струйный плоттер Epsonstyluspro 9600 с возможностью печати формата А1 – 1 шт. 

5. принтер Panasonic – 1 шт.  

6. проектор Toshiba – 1 шт.  

7. настенный экран luma 2, matt  white, 198x264cm, формат 3:4 - 1 шт. 

8. проектор toshiba tdp-tw100, dlp, 2 600 ansi lm, xga - 1 шт. 

9. тумба подкатная - 5 шт. 

10. стенд для методической литературы – 2 шт. 

- Посадочных мест — 7 

Специализированное ПО: «LVMFlow_CV», «КОМПАС-3D», «ANSYS».  

Предустановленная на компьютеры OEM - версия операционной системы (ОС) MS 

Windows. 

Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, Opera, просмотрщик 

pdf-файлов Adobe Reader, архиватор 7-Zip. 

 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного и семинарского типа. Центр 

инженер-металлург (5-505) 

1. проектор - 1 шт.  

2. персональный компьютер PEGAPД, ибп IPPON - 17 шт. 

3. принтер - 2 шт. 

4. шкаф – 2 шт. 

Посадочных мест – 13 

ПК объединены в локальную сеть и имеют выход в Интернет. 

Предустановленная на компьютеры OEM - версия операционной системы (ОС) MS 

Windows. 
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Специализированное ПО: «КТС УНРС КЦ-2 ПАО «НЛМК», «КТС КЦ-1,2 ПАО 

«НЛМК», «КТС ДЦ-1,2 ПАО «НЛМК», «КТС "Конвертер КЦ-1"». 

Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, Opera, просмотрщик 

pdf-файлов Adobe Reader, архиватор 7-Zip. 

 

Аудитория для курсового проектирования и самостоятельной работы студентов 

(9-104) 

1. доска для написания мелом. 

2. ноутбук «ASUS». 

Посадочных мест – 12 

Предустановленная на компьютеры OEM - версия операционной системы (ОС) MS 

Windows 

Свободное ПО: Libre Office, б 

 
12.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

«Технологическая практика» для лиц с ограниченными возможностями здоровья 

 

При наличии обучающихся с ограниченными возможностями здоровья и 

невозможностью прохождения практики в производственных подразделениях имеются на 

кафедре металлургических технологий учебные аудитории и компьютерные классы: 

1. Мультимедийные лекционные аудитории и лаборатории кафедры: 

«Лаборатория компьютерного моделирования металлургических процессов» и «Центр 

инженер-металлург». 

2. Для обучения инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья в 

вузе оснащены специальные аудитории для проведения занятий (Тифло-информационный 

центр - ауд. 207 – 9 корпус): 

-  стационарная индукционная система для создания звукового поля для лиц с 

нарушениями слуха ILD 300; 

- портативный дисплей Брайля Fokus 40 Blue с беспроводной технологией Bluetooth; 

- принтер Брайля; 

- цифровая видеосистема для работы с текстом и управления различными 

компонентами информационного пространства Videomatic; 

- сенсорное устройство ввода для облегчения взаимодействия с компьютерной 

техникой; 

- ноутбук в комплекте 17.3" LenovoIdeaPad G70-80 3205U – 5 шт.; 

- интерактивная доска в комплекте с мультимедийным проектором. 

3. На кафедральной странице сайта ЛГТУ размещены материалы заданий по 

дисциплине. В локальной сети ЛГТУ размещены методические и учебные пособия для 

освоения данной дисциплины. 

В зданиях и на территории, предназначенных для реализации программ подготовки 

инвалидов, имеется: 

1. Кнопка на входе в корпус для вызова сопровождающего (корпус №9); 

2. Пандус на входе в корпус (корпус №9); 

3. Подъемник в корпусе (корпус №9); 

4. Широкие лифты для маломобильных студентов в корпусе (корпус №9); 

5. Туалет (корпус №9); 

6. Пандус: вход в учебно-спортивный комплекс;  

7. Разметки для ориентации в пространстве. 
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1. Цели преддипломной практики 

В соответствии со стандартом, практика – это часть основной образовательной 

программы высшего профессионального образования, обеспечивающая передачу и усвоение 

конкретных умений и/или навыков в данной предметной области.  

 

2. Задачи преддипломной практики 

Закрепление знаний по технологии и конструкции оборудования агломерационного, 

доменного и сталеплавильного производства. Ознакомление с экономикой отрасли, а также 

приобретение трудовых, производственных и организаторских навыков по специальности. 

 

3. Место проведения преддипломной практики 

«Преддипломная практика» относится к вариативной (профильной) части 

профессионального цикла образовательной программы подготовки бакалавров по 

направлению 22.03.02 «Металлургия». «Входными» дисциплинами являются: химия, основы 

производства чугуна и стали, учебная практика, производственная практика, «Теория и 

технология подготовки железорудного сырья», «Теория и технология производства чугуна» 

и «Теоретические основы сталеплавильных процессов». 

В результате изучения «входных» дисциплин обучающиеся должны: 

Знать: 

- сущность и назначение основных металлургических технологий, определять области 

их применения и ограничения в использовании; порядок проведения технико-экономический 

анализа проектов;  

- особенности технологических режимов при эксплуатации основного и 

вспомогательного оборудования в цехе прохождения практики; 

- технологическую документацию; 

- системы автоматизации и механизации технологических процессов, контроля 

технологических параметров и качества продукции. 

Уметь: 

- осуществлять поиск, изучение, анализ научно-технической информации в области 

металлургических технологий. 

Владеть: 

- комплексами мероприятий по снижению себестоимости продукции, повышению ее 

качества, увеличению ресурса работы и коэффициента сменности основного 

технологического оборудования, укреплению технологической и трудовой дисциплины; 

- представлениями о металлургическом производстве как сложной системе дискретных 

и непрерывных технологических связей и объектов. 

 

4. Формы проведения преддипломной практики 

Форма проведения практики происходит путем выделения в календарном учебном 

графике непрерывного периода учебного времени для проведения преддипломной практики. 

 

5. Место и время проведения преддипломной практики 

Основным предприятием, на базе которого организуется преддипломная практика 

является ПАО «НЛМК». При необходимости проведения научно-исследовательской работы 

студент может проходить преддипломную практику при ФГБОУ ВО ЛГТУ. При 

необходимости студент представив договор может проходить преддипломную практику на 

иных предприятиях металлургической отрасли. Преддипломная практика проходит на 4 

курсе 8 семестра обучения. 
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6. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисциплины: 
- способностью применять в практической деятельности принципы рационального 

использования природных ресурсов и защиты окружающей среды (ОПК-5); 

- способностью к анализу и синтезу (ПК-1); 

- способностью использовать процессный подход (ПК-7); 

- готовностью выявлять объекты для улучшения в технике и технологии (ПК-11); 

- готовностью оценивать риски и определять меры по обеспечению безопасности 

технологических процессов (ПК-13); 

- способностью обосновывать выбор оборудования для осуществления 

технологических процессов (ПК-16); 

- способностью организовывать работу коллектива для достижения поставленной цели 

(ПК-20). 

 

Виды профессиональной деятельности, подготовка к которым осуществляется в 

процессе прохождения преддипломной практики. 

- научно-исследовательская; 

- проектно-аналитическая; 

- производственно-технологическая; 

- проектно-технологическая деятельность; 

- организационно-управленческая. 
 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Знать:  

- сущность и назначение основных металлургических технологий, определять области 

их применения и ограничения в использовании;  

- порядок проведения технико-экономический анализа проектов; 

- организационно-правовые основы и нормативно-правовую базу управленческой и 

предпринимательской деятельности;  

- принципы производственного менеджмента и управления персоналом;  

- принципы и методы эффективных межличностных коммуникаций. 

- основные направления разработки ресурсосберегающих, малоотходных и 

безотходных производств. 

Уметь: 

- описать взаимосвязь основных и вспомогательных производств на предприятиях 

металлургии как единой технологической цени выпуска металлургической продукции; 

- организовать рабочее место и выполнение заданных работ в соответствии с 

требованиями охраны труда, профессиональной безопасности, экологической политики и 

политики качества предприятия;  

- обеспечить качество продукции и производительность согласно техническим 

условиям, регламентам, стандартам и политики Компании в области качества, осознавать 

последствия их несоблюдения; 

- работать самостоятельно и в составе производственного рабочего коллектива, 

выбирать эффективную стратегию и техники поведения в конфликтных ситуациях; 

- использовать теоретическую подготовку в практической инженерной деятельности в 

специализированной области металлургии;  

- анализировать производственные ситуации, принимать аргументированные 

инженерные решения по обеспечению качества и объема выпускаемой продукции; 

- использовать нормативно-правовую базу управленческой и предпринимательской 

деятельности для решения профессиональных задач; контролировать, составлять 

необходимую технологическую и учетно-отчетную документацию. 

Иметь навыки: 

- базовых понятий и терминологией описания основных металлургических 

производств; 
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- навыками выполнения технологических операций,  

- практической работы но рабочим специальностям, выполнения норм и правил 

соблюдения технологической дисциплины; 

- инструментами технико-экономического анализа проектов и расчета технико-

экономических показателей производственных процессов;  

- навыками эффективных межличностных коммуникаций при взаимодействии с 

сотрудниками подразделения при выполнении производственных задач. 

 

В результате прохождения преддипломной практики обучающийся готов к 

выполнению следующих обобщенных трудовых функций и трудовых функций 

(Профессиональный стандарт 632 «Специалист по производству чугуна», утвержденный 

приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 01.12.2015 № 

928н): 

 

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

код наименование 

уровень 

квалифика

ции 

наименование код 

уровень 

(подуровен

ь) 

квалифика

ции 

А Формирование 

технологических запасов 

шихтовых материалов для 

производства чугуна 

6 
Определение организационных и 

технических мер по формированию 

шихтовых материалов в доменном 

цехе 

А/01.6 6 

Организация работы работников по 

обеспечению доменного цеха 

шихтовыми материалами 

А/02.6 6 

В Организация выплавки 

чугуна в доменных печах 

6 

Определение организационных и 

технических мер по выплавке чугуна в 

доменных печах 

В/01.6 6 

Организация работы работников по 

выплавке чугуна 

В/02.6 

6 

 
Трудовая функция: «Определение организационных и технических мер по 

формированию шихтовых материалов в доменном цехе» (код А/01.6) характеризуется 

следующими трудовыми действиями: 

- объемах переработки шихтовых материалов на основных объектах производства; 

режимах эксплуатации погрузочно-разгрузочного оборудования; текущих ремонтах 

механизмов и оборудования; 

- получение от сменного руководства смежных производств и логистических служб 

информации о задании по объемам поставки и качеству сырья для доменного цеха и 

возможных отклонениях от сменного графика перемещения грузов; 

- анализ качественных показателей шихтовых материалов, выгруженных в бункера 

доменных печей, на рудный двор и на склады; 

- планирование фронтов выгрузки шихтовых материалов по количественным и 

качественным характеристикам сырья. 

Необходимые умения для реализации трудовой функции: 

- теория и технология доменной плавки; 

- транспортная схема поставки шихтовых материалов на бункерную эстакаду, рудный 

двор и склады; 
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- устройство шихтоподачи доменных печей и порядок забора шихтовых материалов с 

бункеров доменных печей; 

- устройство, правила эксплуатации, порядок технического обслуживания и ремонтов 

разгрузочно-погрузочных и усреднительных машин рудных дворов и складов сырья. 

Необходимые знания для реализации трудовой функции: 

- анализировать данные агрегатных журналов, характеризующие уровень соблюдения 

правил эксплуатации и технического обслуживания оборудования; 

- вносить корректировки в задание приемки шихтовых материалов в бункера 

доменных печей в зависимости от качественных показателей сырья; 

- контролировать подготовку оборудования к текущим и капитальным ремонтам. 

Трудовая функция: «Организация работы работников по обеспечению доменного 

цеха шихтовыми материалами» (код А/02.6) характеризуется следующими трудовыми 

действиями: 

- организация работы работников по обеспечению приемки и выгрузки шихтовых 

материалов в бункера доменных печей, на рудный двор и склады в соответствии со сменным 

заданием; 

- контроль качества шихтовых материалов, поступающих в доменный цех; 

- выявление некондиционных шихтовых материалов, поступающих в доменный цех. 

Необходимые умения для реализации трудовой функции: 

- теория, технология и практика доменного производства; 

- транспортная схема поставки шихтовых материалов на бункерную эстакаду, рудный 

двор и склады; 

- генеральный план рудного двора с расположением погрузочно-разгрузочного 

оборудования; 

- генеральный план и оборудование складов доменного производства  

- транспортная схема поставки доменной шихты на бункерную эстакаду, рудный двор 

и склады. 

Необходимые знания для реализации трудовой функции: 

- проводить производственно-технические совещания, сменно-встречные собрания и 

принимать рапорты работников; 

- формулировать задачи и решения по выполнению производственных заданий; 

- формировать деловые связи со сменными руководителями смежных производств и 

транспортными подразделениями организации; 

- оценивать наличие остатков доменного сырья в бункерах доменных печей, на 

рудном дворе и складах; 

- организовывать производственно-технический работников на выполнение 

производственных работ по локализации и ликвидации последствий аварий на участках 

бункерной эстакады, рудного двора и складов; 

- выполнять расчеты по использованию сырья на доменных печах в режиме реального 

времени; 

- контролировать качество шихтовых материалов, поступающих в доменный цех. 

Трудовая функция: «Организация выплавки чугуна в доменных печах» (код В/01.6, 

В/02.6) характеризуется следующими трудовыми действиями: 

- анализ состояния оборудования, режимов загрузки шихтовых материалов на 

шихтоподаче и загрузочном устройстве доменной печи; 

- анализ состояния системы охлаждения доменной печи и воздухонагревателей; 

- анализ показателей термодинамических, тепловых и химических процессов в 

доменной печи; 

- анализ состояния, технического обслуживания и профилактических осмотров 

технологического оборудования доменной печи; 

- определение мер по соблюдению удельных норм и лимитов расхода сырья и 

материалов, энергоносителей на доменных печах; 
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- выработка решений по устранению причин нарушений технологических режимов 

доменного процесса. 

Необходимые умения для реализации трудовой функции: 

- теория и технология доменной плавки; 

- генплан доменного цеха и доменной печи; 

- технические условия на подготовленные железорудные материалы, флюсы, добавки, 

уголь и металлургический кокс; 

- инструкции по управлению доменным процессом с помощью установленных 

математических программ среднего и верхнего уровня. 

Необходимые знания для реализации трудовой функции: 

- формировать основные требования по управлению технологией доменной плавки 

согласно техническому состоянию основных агрегатов, качеству железорудного сырья и 

технологического топлива, выпусков продуктов плавки; 

- использовать информационные средства контроля для анализа и проведения 

расчетов технологических параметров и показателей доменного процесса; 

- выполнять технические и технологические расчеты доменной плавки. 

В результате прохождения преддипломной практики обучающийся готов к 

выполнению следующих обобщенных трудовых функций и трудовых функций 

(Профессиональный стандарт 633 «Специалист по кислородно-конвертерному 

производству стали», утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации № 960н от 2 декабря 2015 г.): 
Обобщенные трудовые функции Трудовые функции 

код наименование уровень 

квалифик

ации 

наименование код уровень 

(подуровень) 

квалификации 

А Формирование 

технологических 

запасов для 

производства 

кислородно-

конвертерной стали 

6 Определение организационных и 

технических мер по формированию 

запасов шихтовых материалов для 

производства кислородно-конвертерной 

стали 

А/01.6 6 

Организация работы работников по 

подготовке металлошихты, 

десульфурации и переливу чугуна для 

производства кислородно-конвертерной 

стали 

А/02.6 

В Осуществление 

мероприятий по 

выплавке стали в 

конвертере 

6 Определение организационных и 

технических мер для выплавки стали в 

конвертере 

В/01.6 6 

Организация работы работников по 

выплавке кислородно-конвертерной стали 

В/02.6 

С Осуществление 

мероприятий по 

внепечной обработке 

стали в ковше 

6 Определение организационных и 

технических мер для внепечной 

обработки стали в ковше 

С/01.6 6 

С/02.6 

Организация работы работников по 

внепечной обработке кислородно-

конвертерной стали в ковше 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали» и 

трудовой функции А/01.6 «Определение организационных и технических мер по 

формированию запасов шихтовых материалов для производства кислородно-

конвертерной стали» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые 

действия: 

- Получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о сменном 

производственном задании, параметрах и показателях процессов подготовки шихты, 



 7

состоянии оборудования, имевших место в течение смены неисправностях и мерах, 

принятых по их устранению; 

- Согласование графика поставки жидкого чугуна для конвертерного цеха; 

- Контроль необходимого количества чугуна в чугуновозных ковшах на 

железнодорожных путях конвертерного цеха; 

- Согласование графика поставки лотков с металлоломом конвертерного цеха; 

- Организация наличия неснижаемого уровня чугуна в миксере и нормативного 

количества лома для конвертерного цеха; 

- Контроль химического состава чугуна, металлолома, шихтовых материалов, 

поступающих в конвертерный цех; 

- Контроль взрывобезопасности (ВОП) металлошихты конвертерного цеха; 

- Принятие решения о запуске в работу партий некондиционных шихтовых 

материалов конвертерного цеха; 

- Контроль работоспособности механизмов миксера, устройств для перелива чугуна, 

агрегатов десульфурации чугуна, оборудования конвертеров; 

- Контроль технического состояния и профилактического обслуживания 

оборудования миксера, отделений металлошихты, десульфурации и перелива чугуна, 

конвертерного отделения; 

- Ведение учетной и технологической документации на бумажных и (или) 

электронных носителях. 

При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Выполнять анализ отчетно-учетной документации по качеству поступающих в цех 

чугуна, металлолома, ферросплавов; 

- Определять возможности дальнейшего использования некондиционных шихтовых 

материалов; 

- Контролировать работоспособность оборудования на участках миксерного 

отделения, отделения десульфурации и перелива чугуна, металлошихты и отделения 

конвертеров; 

- Контролировать подготовку к ремонтам, приемку технологического оборудования 

шихтового отделения и конвертеров; 

- Выявлять и устранять причины выхода из строя оборудования в миксерном 

отделении, на участках подготовки чугуна, металлошихты и конвертеров шихтового 

отделения; 

- Организовывать работу сменных работников по техническому обслуживанию, 

профилактическим осмотрам и ремонтам оборудования шихтового отделения; 

- Контролировать подготовку шихтовых материалов к плавке с использованием 

интегрированных информационных системам; 

- Определять наличие ВОП в шихте, предназначенной для выплавки стали; 

- Использовать в работе специальное программное обеспечение подразделения по 

подготовке шихты. 

При выполнении ТФ А/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Схема технологических маршрутов конвертерного цеха; 

- Устройство, правила эксплуатации, технического обслуживания и ремонтов 

разгрузочно-погрузочных машин шихтового отделения конвертерного цеха; 

- Технологические инструкции по подготовке шихтовых материалов к конвертерной 

плавке; 

- Требования технических условий к химическому, к фракционному составу 

шихтовых материалов конвертерной плавки; 

- Методика отбора контрольных проб и выполнения химического анализа шихтовых 

материалов; 
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- График поступления и передвижения шихтовых материалов, энергоресурсов, 

готовой продукции в конвертерном цехе; 

- Нормативы выбросов при десульфурации чугуна и его перелива в заливочный ковш; 

- Нормативная документация, касающаяся обеспечения взрывобезопасности 

металлошихты; 

- Основы статистического анализа; 

- Способы, порядок проверки исправности блокировок механизмов конвертера, 

средств индивидуальной и коллективной защиты, производственной сигнализации и средств 

связи шихтового отделения конвертерного цеха; 

- Технологии производства, технические характеристики продукции; 

- Организация работ по подготовке и проведению капитальных и текущих ремонтов 

оборудования шихтового отделения конвертерного цеха; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков при подготовке шихты; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий шихтового 

отделения и на сталеплавильном участке; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

шихтового отделения и на сталеплавильном участке; 

- Программное обеспечение сталеплавильного участка. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Формирование 

технологических запасов для производства кислородно-конвертерной стали» и 

трудовой функции А/02.6 «Организация работы работников по подготовке 

металлошихты, десульфурации и переливу чугуна для производства кислородно-

конвертерной стали» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые 

действия: 

- Организация приемки и сдачи смен подготовительного отделения кислородно-

конвертерного цеха; 

- Проведение сменно-встречных оперативных собраний производственных бригад; 

- Организация выполнения работниками работ по подготовке шихтовых материалов и 

оборудования конвертеров к плавке; 

- Организация работ по выполнению работниками смежных производственных 

заданий на участках миксерного отделения, отделений десульфурации чугуна и перелива и 

металлошихты; 

- Распределение обязанностей и расстановка работников на рабочих местах и во время 

ликвидации аварий; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 

- Контроль соблюдения требований охраны труда, пожарной и экологической 

безопасности; 

- Информирование работников о передовых достижениях отечественных и 

зарубежных фирм в области подготовки шихтовых материалов к конвертерной плавке; 

- Контроль ведения работниками учетной документации. 

При выполнении ТФ А/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Контролировать и координировать работу подчиненных работников посредством 

обхода рабочих мест; 

- Применять эффективные методы мобилизации производственных работников на 

выполнение производственных сменных заданий; 

- Применять методы, определяющие эффективную стратегию и тактику управления 

производственными работниками; 

- Разъяснять цели и задачи работникам, осуществляющего подготовку шихтовых 

материалов и оборудования шихтового отделения к плавке; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 
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- Стимулировать работу с учетом побудительных мотивов и предпочтений 

работников; 

- Четко формулировать задачи для подчиненных работников; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков с целью достижения лучших результатов в 

производственной деятельности. 

При выполнении ТФ А/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Основные положения организации об оплате и стимулировании труда работников, 

действующие в организации; 

- Основы менеджмента и корпоративной этики, принципы повышения качества 

трудовой деятельности работников; 

- Показатели выбросов в атмосферу, сбросов сточных вод, порядок обращения с 

отходами; 

- Основы управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, работа с молодежью и перспективными работниками, кадровый резерв, 

профессиональная оценка развития коллектива); 

- Порядок взаимодействия работников в условиях аварий, инцидентов, несчастных 

случаев; 

- Знание основ трудового законодательства, основных положений коллективного 

договора по работе с работниками; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической, пожарной безопасности 

на участках подготовки шихтовых материалов. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по выплавке стали в конвертере» и трудовой функции В/01.6 

«Определение организационных и технических мер для выплавки стали в конвертере» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Получение (передача) информации во время проведения сменно- встречных 

собраний: 

а) о состоянии оборудования конвертеров, неполадках в работе оборудования и мерах 

по их устранению; 

б) о графике выплавки, химическом составе выплавляемых марок стали в объеме 

сменного задания; 

в) о наличии шихтовых материалов для конвертерной плавки; 

- Планирование работы по выполнению производственных заданий по выплавке стали 

в конвертере; 

- Контроль технологического процесса выплавки стали в конвертере; 

- Принятие решений об исправлении конвертерных плавок по температуре и 

химическому составу после окончания продувки; 

- Контроль ведения работниками учетной документации; 

- Принятие решений о переназначении марки стали в случае отклонения от 

технологического процесса; 

- Контроль действий работников по текущему уходу и профилактическим осмотрам 

оборудования конвертеров; 

- Анализ хода и результатов производства в смену; 

- Синхронизация графика выплавки стали в объеме сменного задания; 

- Выполнение графика выплавки. 

При выполнении ТФ В/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями:  
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- Организовывать устранение работниками и силами ремонтных служб неполадки в 

работе конвертеров; 

- Пользоваться методикой расчетов шихтовки конвертерной плавки; 

- Контролировать выполнение работниками технологических инструкций по выплавке 

стали в конвертере; 

- Пользоваться информационными интегрированными системами для заказов 

оборудования, запчастей и для контроля технологических процессов выплавки; 

- Анализировать отчетно-учетную документацию о ходе технологических процессов 

выплавки стали и результаты качества металлопродукции; 

- Анализировать и принимать решения по снижению брака и несоответствующей 

продукции во время проведения недельных и ежемесячных совещаний по качеству с 

работниками цеха; 

- Эффективно осуществлять производственную деятельность в нештатных ситуациях; 

- Применять эффективные методы мобилизации производственных работников на 

выполнение производственных заданий; 

- Разрабатывать рекомендации по совершенствованию технологических процессов 

выплавки; 

- Производить анализ производственно-хозяйственной деятельности участков 

выплавки; выявлять резервы повышения эффективности производства. 

При выполнении ТФ В/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Технологические процессы производства стали в конвертерах и на агрегатах 

внепечной обработки металла: «ковш-печь», установка доводки и вакуумирования металла; 

- Устройство оборудования и правила эксплуатации конвертеров; 

- Технологические характеристики выпускаемой цехом продукции; 

- Физико-химические свойства шихтовых материалов и состав ферросплавов, 

используемых для легирования стали; 

- Передовые достижения отечественных и зарубежных фирм в области конвертерной 

плавки и внепечной обработки; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков на сталеплавильном участке; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

на сталеплавильном участке; 

- Программное обеспечение сталеплавильного участка. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по выплавке стали в конвертере» и трудовой функции В/02.6 

«Организация работы работников по выплавке кислородно-конвертерной стали» 

обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Ознакомление подчиненных работников с заданием по выплавке кислородно-

конвертерной стали на смену; 

- Расстановка подчиненных работников по рабочим местам; 

- Контроль соблюдения технологического процесса производственными работниками 

согласно разработанным картам последовательности технологических операций; 

- Контроль подготовки подчиненными работниками оборудования к проведению 

технического обслуживания и ремонта; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 

- Руководство действиями производственных работников участка выплавки стали в 

нештатных ситуациях; 

- Обеспечение безопасных и безаварийных условий работы подчиненных работников; 

- Контроль качества обучения и инструктирования работников по охране труда, 

промышленной и пожарной безопасности. 
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При выполнении ТФ В/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Четко формулировать задачи работников, осуществляющего выплавку стали в 

конвертере, в объеме сменного задания; 

- Контролировать и координировать работу подчиненных работников путем 

ежесменного обхода рабочих мест; 

- Эффективно организовывать рабочий процесс в течение смены; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов, рисков. 

При выполнении ТФ В/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями:  

- Устройство, принцип действия, правила эксплуатации основного и 

вспомогательного оборудования, сооружений и устройств, погрузочно- разгрузочных 

механизмов, блокирующих устройств, контрольно-измерительных приборов, систем 

аварийной сигнализации на сталеплавильном участке; 

- Производственно-технические и технологические инструкции по выплавке стали в 

конвертере; 

- Требования и технические условия к материалам при выплавке стали в конвертере; 

- Инструкции и правила ведения подготовки к работе и обслуживания оборудования 

при выплавке стали в конвертере, бункерного и конвейерного хозяйства, подъемных 

сооружений и устройств, механизмов, оснастки, инструментов и погрузочной техники; 

- Карта последовательности технологических операций выплавки стали в конвертере; 

- Правила эксплуатации подъемных сооружений на сталеплавильном участке; 

- Психологические основы управления коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при травмах; 

- Основные положения коллективного договора; 

- Основы управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития коллектива); 

- Положения об оплате и стимулировании труда работников, действующие на 

сталеплавильном участке; 

- Основы экономики, организации производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков на сталеплавильном участке; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на 

сталеплавильном участке; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

на сталеплавильном участке. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по внепечной обработке стали в ковше» и трудовой функции С/01.6 

«Определение организационных и технических мер для внепечной обработки стали в 

ковше» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые действия: 

- Получение (передача) информации во время проведения сменно- встречных 

собраний о состоянии оборудования агрегатов внепечной обработки стали, о графике 

выплавки, химическом составе выплавляемых марок стали в объеме сменного задания, 

наличии добавочных материалов и ферросплавов для агрегатов «ковш-печь», установок 

доводки металла и вакуумирования стали; 

- Планирование работы по выполнению заданий по внепечной обработке; 

- Контроль технологических процессов внепечной обработки металла; 

- Принятие решений о переназначении марок стали и технологического маршрута 

внепечной обработки в случае отклонения от технологического процесса; 

- Анализ хода и результатов производства стали в смену; 
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- Выполнение графика внепечной обработки стали; 

- Синхронизация графика внепечной обработки и выплавки стали в объеме сменного 

задания; 

- Составление и передача документации по потребности в сменном оборудовании, 

инструментах, средствах индивидуальной защиты; 

- Документальное оформление несчастных случаев, аварий, инцидентов. 

 

При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями: 

- Анализировать отчетно-учетную документацию о ходе технологических процессов и 

качестве металлопродукции; 

- Анализировать параметры и показатели процесса внепечной обработки стали в 

ковше; 

- Принимать решения о корректировках технологических процессов внепечной 

обработки стали на установках «ковш-печь», доводки металла и вакуумирования стали; 

- Вести учетную технологическую документацию на бумажных и электронных 

носителях; 

- Пользоваться прикладным программным обеспечением и офисными программами; 

- Рассчитывать параметры внепечной обработки стали. 

 

При выполнении ТФ С/01.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями: 

- Производственно-технические инструкции по внепечной обработке стали на 

агрегате «ковш-печь», установках доводки металла и вакуумирования стали; 

- Технические условия (или стандарты) на выплавляемые марки стали; 

- Технология внепечной обработки стали и непрерывной разливки металла; 

- Программное обеспечение главных пультов агрегатов внепечной обработки стали; 

- Прикладные программы расчетов параметров технологии, управления процессами и 

производством; 

- Методы статистических расчетов в металлургических процессах; 

- Методы физико-химических расчетов в металлургических процессах; 

- Схемы перемещения грузов в цехе и на участке внепечной обработки металла; 

- Специализированное программное обеспечение на участке внепечной обработки 

стали; 

- Требования охраны труда и пожарной безопасности в конвертерном цехе. 

 

В соответствии с требованиями обобщенной трудовой функции «Осуществление 

мероприятий по внепечной обработке стали в ковше» и трудовой функции С/02.6 

«Организация работы работников по внепечной обработке кислородно-конвертерной 

стали в ковше» обучающийся должен быть готовым выполнять следующие трудовые 

действия: 

- Контроль готовности работников к выполнению трудовых функций (спецодежда, 

здоровье, охрана труда); 

- Выдача заданий работникам в соответствии с производственным заданием на смену 

по внепечной обработке стали; 

- Расстановка работников по рабочим местам, при необходимости - замена работников 

на участке внепечной обработки стали; 

- Организация и контроль выполнения работниками работ в соответствии со сменным 

заданием; 

- Контроль выполнения работниками текущих и профилактических ремонтов 

оборудования, агрегатов внепечной обработки стали; 

- Разрешение конфликтных ситуаций на производстве; 
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- Обеспечение соблюдения графика по первичному и текущему инструктажу и 

контролю знаний работников требований охраны труда, промышленной и пожарной 

безопасности; 

- Контроль ведения работниками учетной документации. 

 

При выполнении ТФ С/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми умениями:  

- Разъяснять цели и задачи подчиненных работников; 

- Четко формулировать производственные задачи; 

- Координировать работу подчиненных работников участка внепечной обработки 

стали; 

- Управлять работниками при реализации плана ликвидации аварий и инцидентов на 

участке внепечной обработки стали; 

- Предотвращать конфликтные ситуации на производстве; 

- Выбирать наиболее эффективный вариант решения поставленных задач с учетом 

возможностей, ресурсов и рисков. 

 

При выполнении ТФ С/02.6, обучающийся должен обладать следующими 

необходимыми знаниями:  

- Устройство, принцип действия, правила эксплуатации основного и 

вспомогательного оборудования участка внепечной обработки стали; 

- Производственно-технические и технологические инструкции по внепечной 

обработке стали; 

- Требования и технические условия к материалам для внепечной обработки стали; 

- Инструкции и правила ведения подготовки к работе и обслуживания применяемых 

при внепечной обработке стали оборудования, бункерного и конвейерного хозяйства, 

подъемных сооружений и устройств, механизмов, оснастки, инструментов и погрузочной 

техники; 

- Карта последовательности технологических операций внепечной обработки стали; 

- Правила эксплуатации подъемных сооружений на участке внепечной обработки 

стали; 

- Психологические основы управления коллективом; 

- Правила оказания первой помощи при травмах; 

- Основные положения коллективного договора; 

- Основы управления коллективом (адаптация, подготовка и повышение 

квалификации, профессиональная оценка развития коллектива); 

- Положения об оплате и стимулировании труда работников, действующие на участке 

внепечной обработки стали; 

- Основы экономики, организации производства, труда и управления на 

металлургическом предприятии; 

- Требования бирочной системы и нарядов-допусков на участке внепечной обработки 

стали; 

- План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке 

внепечной обработки стали; 

- Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

на участке внепечной обработки стали; 

- Специализированное программное обеспечение участка внепечной обработки стали. 
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7. Структура и содержание дисциплины 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетных единиц, 144 часа. 

К
у
р

с 

С
ем

ес
тр

 

Кол. 

нед. 

В 

зач. 

един 

Объем учебной дисциплины 

в часах 

Ауд.,  

часов в неделю 

Зачет Экз. Зад. 

Всего 
С преп. 

СРС 
Пром. 

контр 
Лек. Л.р. 

Прак. 

зан. ауд конс 

4 8 4 4 144    8    + - + 

 

 
7.1. Структура дисциплины 

№ 
п/
п 
 

Раздел 
дисциплины 

Виды производственной 
работы, на практике включая 

самостоятельную работу 
обучающихся и трудоемкость 

(в часах) 

Формы текущего 
контроля 
успеваемости  
Форма 
промежуточной 
аттестации  

  

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ы

й
 

и
н

ст
р

у
к
та

ж
 

П
р

о
и
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о

д
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в
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н
о

е 
за

д
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и
е 

О
б

р
аб

о
тк

а 
м
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ер

и
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а 

С
о
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л
ен

и
е 

о
тч

ет
а 

 

1 
Инструктаж по технике безопасности 

2 4 3 - 
Контрольный 
опрос 

2 Химический состав и свойства 
технологических материалов 

2 4 2 - 
Собеседование 

3 Характеристика основных и 
вспомогательных цехов и служб 

2 4 3 - 
Контрольный 
опрос 

4 Место данного цеха (отделения) в 
общей технологической схеме 
производства и его роль в 
производстве готовой продукции 

2 4 3 - 

Собеседование 

5 Сущность процессов обработки 
давлением, протекающих на 
изучаемом оборудовании 

2 4 3 - 
Контрольный 
опрос 

6 Технологический режим работы 
агрегата и его конструкция 

2 4 3 - 
Собеседование 

7 Контрольно-измерительная 
аппаратура, механизация и 
автоматизация производства 

2 4 2 - 
Контрольный 
опрос 

8 Важнейшие технико- экономические 
показатели работы цеха (отделения) 

2 4 3 3 
Собеседование 

9 Система текущего и капитального 
ремонта агрегатов цеха (отделения) 

2 4 3 3 
Контрольный 
опрос 

10 Техника безопасности и охрана труда 
в цехе 

2 4 3 3 
Собеседование 

11 Пути дальнейшего совершен-
ствования технологии и обору-
дования цеха, повышения 
производительности труда и 
снижения себестоимости продукции 

2 4 3 3 

Контрольный 
опрос 

12 Стандартизация и контроль качества 
продукции 

2 2 2 3 
Собеседование 

13 Оформление отчета и сдача зачета 2 2 2 20 Зачет 
 Итого 26 48 35 35  
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7.2 Тематика занятий 

Разделы (этапы) Контрольные вопросы и задания для включения в отчет 

Характеристика продукции, 

выпускаемой в цехе 

Госты, технические требования к нескольким маркам 

стали. Химический состав, нормы по вредным примесям, 

механические свойства, требования к технологическим 

испытаниям 

Характеристика 

технологического 

процесса 

Этапы технологического процесса и их режимы. 

Технологический инструмент, материалы, калибровка, 

порядок смены инструмента. Контрольные мероприятия, 

связанные с технологией, и используемая контрольная 

аппаратура, системы управления и автоматизации. 

Использование компьютерных технологий для 

управления, автоматизации и контроля технологических 

параметров. 

Характеристика техноло-

гического оборудования 
Кинематические схемы оборудования. Их техническая 

характеристика. Организация ремонтной службы. 

Изучение материалов 

технических отчетов и 

патентных исследований 

Технические предложения по совершенствованию 

технологических процессов, оборудования, управления, 

автоматизации процессов. Описание рационализаторских 

предложений, возможно патентных материалов, 

предлагаемых к использованию в производстве. 

Экономический анализ 

производства 

Экономическая оценка производства - 

производительность, стоимость материалов, затраты на 

производство (электроэнергия, воды, топливо, 

амортизация, оплата труда и т.д.). Эффективность 

организационных, технических мероприятий по 

совершенствованию работы цеха. Выработка 

предложений по повышению эффективности 

производства. 

 

8. Научно-исследовательские и научно-производственные технологии, используемые на 

производственной практике 

На практике используются следующие образовательные технологии; 

• Технология развития критического мышления и проблемного обучения (реализуется 

при решении учебных задач проблемного характера). 

• Технология контекстного обучения – обучение в контексте профессии (реализуется в 

учебных заданиях, учитывающих специфику направления и профиля подготовки). 

• Технология проектной деятельности (реализуется при подготовке студентами 

проектных работ любого рода). 

Использование информационных ресурсов, доступных в информационно-

телекоммуникационной сети Интернет (см. перечень ресурсов в п. 7 настоящей программы). 

Составление и редактирование текстов при помощи текстовых редакторов. 

Создание электронных документов (компьютерных презентаций, видеофайлов, 

плейкастов и т. п.). 

Средства MicrosoftOffice 

– MicrosoftOfficeWord – текстовый редактор; 

– MicrosoftOfficeExcel – табличный редактор; 

– MicrosoftOfficePowerPoint – программа подготовки презентаций; 

– MicrosoftOfficePublisher – настольная издательская система; 

– MicrosoftOfficeAccess – реляционная система управления базами данных. 
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9. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов на 

производственной практике 

От качества выполнения индивидуального задания зависит как качество выполнения 

дипломной работы, так и дальнейшие перспективы работы студента по специальности, 

поэтому студенты должны быть максимально заинтересованы в успешном прохождении 

преддипломной практики. За время практики студенту необходимо выполнить все пункты 

программы, вытекающие из задач практики, и пункты, включенные в индивидуальное 

задание по теме практики. 

Индивидуальное задание определяется научным руководителем с учетом интересов 

студентов. Задание должно содержать четкую формулировку намечаемых целей и 

ожидаемых результатов. Из целей должна следовать постановка конкретной задачи, 

предлагаемой для решения студенту, а также должно быть указано место этой задачи в 

общем комплексе задач. 

Разумеется, изложенные требования носят лишь ориентировочный характер. 

Допускаются отклонения в содержании задания как в теоретическую, так и в практическую 

сторону. Поэтому при формулировании индивидуального задания на преддипломную 

практику студентам необходимо определиться с собственными предпочтениями и 

перспективами. 

Задание по преддипломной практике может быть представлено перечнем 

тематических разделов, раскрывающих основное содержание направлений работы 

студентов. Каждый раздел определяет область профессиональных знаний, полученных 

студентом к началу практики, по которым необходимо приобретение устойчивых знаний и 

навыков. 

В период прохождения преддипломной практики студент должен собрать 

статистический материал, сделать необходимые выписки из служебной документации 

организации, ознакомиться с информацией по теме дипломной работы, собрать и 

подготовить графический материал. Необходимо изучить инструкции, методические 

указания, нормативные документы, постановления, действующие в настоящее время и 

регламентирующие работу предприятия. 

 

10. Формы промежуточной аттестации (по итогам преддипломной практики) 

По итогам практики студентом предоставляется отчет по практике. 

В отчете должны быть: 

-цели и задачи преддипломной практики; 

• если проект выполнялся в рамках коллективного проекта, описание «большого» 

проекта, его целей и задач; описание организации, осуществлявшей этот проект; 

• описание процесса выбора методов, обоснование этого выбора; 

• описание процесса создания и применения инструментария сбора данных; 

• описание процесса сбора данных; 

• описание трудностей, возникавших на всех перечисленных этапах; 

• описание степени участия студента во всех перечисленных этапов, его 

самостоятельности / интеграции в большой проект; 

• предложения о том, как можно было бы улучшить аналогичный сбор данных в 

будущем. 

Отчет должен состоять из двух основных частей – собственно текста отчета и 

приложений. Текстовая часть отчета традиционно состоит из трех частей – введения, 

основной части и заключения. 

Во введении описываются цели и задачи практики. 

В основной части отчета дается изложение проделанной студентом работы в ходе 

практики. Здесь же описываются проблемы, с которыми студент столкнулся во время 

практики, трудности, которые возникали при выполнении возложенных на него 
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обязанностей, как он усвоил работу, были ли поощрения или нарекания по работе и т.д. 

Изложение материала в основной части отчета должно соответствовать утвержденному 

календарному плану практики студента и фактической хронологии событий.  

В заключительной части студент излагает основные выводы, оценивает свою 

деятельность и приобретенный практический опыт. Кроме того, в заключительной части 

отчета студент должен изложить свои критические замечания по вопросам работы, и 

предлагает свои идеи по ее улучшению.  

Объем отчета о прохождении практики должен составлять до 30 машинописных 

страниц (без приложений), набранных 14 шрифтом Times New Roman в MS Word через 1,5 

интервала.  

В приложения к отчету по преддипломной практике включаются различные 

документы, раскрывающие специфику деятельности организации, в которой студент 

проходил практику (в случае прохождения практики во внешней организации), а также 

материалы, связанные со сбором данных. Это могут быть:  

• различные нормативные документы, регламентирующие деятельность 

организации  

• документы, касающиеся «большого» проекта; 

• анкеты, гайды, кодировальные листы и другие инструменты сбора данных; 

• сами данные или их образцы (образцы расшифрованных интервью, 

закодированных текстов, введенных анкет); 

• другие документы и информация, которую студент считает нужным отразить. 

Все приложения должны быть пронумерованы. В текстовой части отчета по практике 

должны быть ссылки на соответствующие приложения. 

 

10.1 Рейтинговая система оценки знаний 

В самостоятельной работе студентов преподаватель оценивает:  

- качество выполнения полевых работ и собранных данных; 

- качество подготовленного отчета по результатам практики и заполнения 

дневника; 

- качество презентации результатов. 

В период прохождения преддипломной практики студент должен своевременно 

сообщать руководителю практики обо всех проблемах и обо всех сложностях, 

препятствующих нормальному ходу практики и выполнению индивидуального задания.  

По окончании практики, но не позднее 5 календарных дней со дня окончания 

практики студент должен предоставить руководителю практики следующие документы: 

• Заполненный индивидуальный план-дневник; 

• Массив собранных данных; 

• Аналитический отчет по практике; 

План-дневник и отчет по практике подписываются студентом, проверяются и 

визируется руководителем практики. Нарушение сроков прохождения практики и сроков 

защиты считается невыполнением учебного плана. Студенты, не выполнившие программу 

практики без уважительной причины или получившие неудовлетворительную оценку, могут 

быть отчислены из учебного заведения как имеющие академическую задолженность в 

предусмотренном вузом порядке. 

Отчет по преддипломной практике защищается публично. 

В самостоятельной работе студентов преподаватель оценивает:  

- качество выполнения полевых работ и собранных данных; 

- качество подготовленного отчета по результатам практики и заполнения 

дневника; 
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- качество презентации результатов. 

В ходе практики осуществляется регулярный контроль за выполнением заданий и 

качеством сбора данных со стороны руководителей практики. 

После завершения практики и получения отзыва руководителя практики в случае 

внешнего прохождения практики дневник практики и отчет о практике сдается руководителю 

практики.  

Защита отчета проводится в виде публичного представления результатов перед 

группой научных руководителей, возможно также присутствие руководителей практики от 

организации, факультета, а также студентов, участвовавших в исследовании. На защите 

должны быть представлены все необходимые документы по практике. 

Итоговая оценка по практике округляется до целого значения по правилам 

арифметического округления после сложения всех компонентов оценки. Результирующая 

оценка выставляется по следующей формуле, где: 

Орезультирующая = 0,5 Онакопленная + 0,5 Озащита. ,где 

 

Онакопленная= 0,2 Одневник + 0,8 Ооценка руководителем 

Одневник – оценка за ведение дневника 

Ооценка руководителем – оценка научного руководителя на основании сданного отчета по 

практике студента  

Каждая из форм контроля оценивается по 10-бальной системе.  

Тип 

контроля 

Форма 

контроля 

4 год Параметры  

1 2 3 4 

Итоговый Зачет    * Написание отчета по практике и его публичная 

защита. 

Заполнение дневника 

 

11. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины (модуля) 

 

 

№ 

п/п 

Наименование Кол-во экз. в 

НТБ ЛГТУ 

1 2 3 

а. Основная литература 

1. Столяров, А. М. Непрерывная разливка стали. Машины 

непрерывного литья заготовок: учебное пособие / А. М. Столяров, 

В. Н. Селиванов. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 192 с. — 

ISBN 978-5-9729-0490-7. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148359 (дата обращения: 30.09.2020). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

2. Основы металлургического производства: учебник / В. А. Бигеев, 

К. Н. Вдовин, В. М. Колокольцев [и др.]; под общей редакцией В. 

М. Колокольцева. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 

2020. — 616 с. — ISBN 978-5-8114-4960-6. — Текст: электронный 

// Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/129223 (дата обращения: 18.09.2020). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

3. Ивлев, С.А. Металлургические технологии. Металлургия чёрных 

металлов: учебное пособие / С. А. Ивлев, М. П. Клюев. — Москва: 

МИСИС, 2017. — 45 с. — ISBN 978-5-906846-57-0. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 
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https://e.lanbook.com/book/108106 (дата обращения: 18.09.2020). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

«Лань» 

4. Хван, Т.А.  Экология. Основы рационального 

природопользования: учебник для вузов / Т. А. Хван. — 6-е изд., 

перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 253 с. — 

(Высшее образование). — ISBN 978-5-534-04698-4. — Текст: 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/449823 (дата обращения: 21.10.2020). 

Электронная 

библиотечная 

система 

«Юрайт» 

biblio-online.ru 

5. Дуговые электропечи: учебное пособие / А. И. Алиферов, Р. А. 

Бикеев, Л. П. Горева [и др.]. — Новосибирск: НГТУ, 2016. — 204 

с. — ISBN 978-5-7782-2813-9. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/118184 (дата обращения: 21.10.2020). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

6. Симонян, Л.М. Металлургические технологии переработки 

техногенного и вторичного сырья: учебное пособие / Л. М. 

Симонян, А. Г. Фролов, Е. Ф. Шкурко. — Москва: МИСИС, 2011. 

— 136 с. — ISBN 978-5-87623-425-4. — Текст: электронный // 

Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/117049 (дата обращения: 21.10.2020). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

7. Бигеев, В. А. Металлургические технологии в 

высокопроизводительном электросталеплавильном цехе: учебное 

пособие / В. А. Бигеев, А. М. Столяров, А. Х. Валиахметов. — 

Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 320 с. — ISBN 978-5-9729-

0493-8. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148361 (дата 

обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

8. Симонян, Л. М. Металлургия спецсталей. Теория и технология 

спец электрометаллургии: учебное пособие / Л. М. Симонян, А. Е. 

Семин, А. И. Кочетов. — Москва: МИСИС, 2007. — 180 с. — 

Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/117046 (дата обращения: 

21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

9. Лузгин, В. П. Металлургия стали: Внепечная обработка стали: 

учебное пособие / В. П. Лузгин, С. В. Казаков. — Москва: 

МИСИС, 2003. — 47 с. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/117007 (дата обращения: 21.10.2020). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

10. Беляев, С. В. Основы металлургического и литейного 

производства: учебное пособие / С. В. Беляев, И. О. Леушин. — 

Ростов-на-Дону: Феникс, 2016. — 306 с. — ISBN 978-5-222-24740-

2. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/102277 (дата 

обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

11. Лялюк, В. П. Теоретические основы процессов горения топлива и 

газодинамики доменной плавки: монография / В. П. Лялюк. — 

Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. — 280 с. — ISBN 978-5-9729-

0349-8. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 
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система. — URL: https://e.lanbook.com/book/124693 (дата 

обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

«Лань» 

12. Лялюк, В. П. Технология подготовки шихты при производстве 

качественного кокса для доменной плавки: монография / В. П. 

Лялюк. — Вологда: Инфра-Инженерия, 2020. — 212 с. — ISBN 

978-5-9729-0429-7. — Текст: электронный // Лань: электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148347 

(дата обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

13. Качество кокса и перспективы доменной плавки / Д. А. Мучник, 

Д. А. Кассим, В. П. Лялюк, Е. О. Шмельцер. — Вологда: Инфра-

Инженерия, 2020. — 228 с. — ISBN 978-5-9729-0489-1. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148358 (дата обращения: 21.10.2020). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

14. Совершенствование технологии производства окатышей и нового 

железорудного сырья для современной доменной плавки: в 2 

томах / Ф. М. Журавлев, В. П. Лялюк, Н. И. Ступник [и др.]. — 

Вологда: Инфра-Инженерия, [б. г.]. — Том 1: Теория, технология 

и оборудование подготовки шихт и их окомкования в 

производстве окатышей — 2020. — 332 с. — ISBN 978-5-9729-

0455-6. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148351 (дата 

обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

15. Совершенствование технологии производства окатышей и нового 

железорудного сырья для современной доменной плавки: в 2 

томах / Ф. М. Журавлев, В. П. Лялюк, Н. И. Ступник [и др.]. — 

Вологда: Инфра-Инженерия, [б. г.]. — Том 2: Теория, технология 

и оборудование термоупрочнения сырых окатышей и нового 

железнорудного сырья — 2020. — 368 с. — ISBN 978-5-9729-

0456-3. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148352 (дата 

обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

16. Устройство и проектирование доменных печей: учебное пособие / 

Л. И. Каплун, А. В. Малыгин, О. П. Онорин, А. В. Пархачев. — 

Екатеринбург: УрФУ, 2016. — 219 с. — ISBN 978-5-321-02486-

7. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/98921 (дата 

обращения: 21.10.2020). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

б. Дополнительная литература 

1. Дубровский, С.А. Металлургические технологии: уч. пособие / 

С.А. Дубровский [и др.] – Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2013. – 110 с. 

31 

2. Дюдкин, Д.А. Производство стали. Том 3. Внепечная металлургия 

стали / Д.А. Дюдкин, В.В. Кисиленко – Москва: «Теплотехник», 

2010 г. – 544 с. 

2 

3. Дюдкин, Д.А. Современная технология производства стали / Д.А. 

Дюдкин, В.В. Кисиленко – Москва: «Теплотехник», 2007 г. – 528 

с. 

2 
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4. Кудрин, В.А. Теория и технология производства стали: учеб. для 

ВУЗов / В.А. Кудрин — Москва: Мир, ACT, 2003. — 528 с. 

21 

5. Квагинидзе, В.С. Технология металлов и сварка [Электронный 

ресурс]: [учеб. пособие] / В.С. Квагинидзе. — М.: Издательство 

Московского государственного горного университета, 2004. — 

565 с.: ил. — ISBN 5-7418-0348-2. — ISBN 978-5-7418-0348-2. — 

Режим доступа: https://rucont.ru/efd/196186 (дата обращения: 

30.09.2020 г.) 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

6. Заббаров, Р. Основы плавки и литья металлов [Электронный 

ресурс]: [учеб. пособие] / ред.: Ф.В. Гречников, Р. Заббаров. — 

Самара: Издательство СГАУ, 2006. — 183 с. — ISBN 978-5-7883-

0349-4. — Режим доступа: https://rucont.ru/efd/176292 (дата 

обращения: 30.09.2020 г.) 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

7. Епифанцев, Ю.А.  Эксплуатация и организация ремонтов 

металлургического оборудования: учебное пособие для вузов / Ю. 

А. Епифанцев. — Москва: Издательство Юрайт, 2020. — 160 с. — 

(Высшее образование). — ISBN 978-5-534-13806-1. — Текст: 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/466908 (дата обращения: 18.09.2020). 

Электронная 

библиотечная 

система 

«Юрайт» 

biblio-online.ru 

8. Белокопытов, В. И. Статистические методы управления качеством 

металлопродукции [Электронный ресурс]: учеб. пособие / В.И. 

Белокопытов. — Красноярск: Сиб. федер. ун-т, 2011. — 109 с. — 

ISBN 978-5-7638-2229-8. — Режим доступа: 

https://rucont.ru/efd/213836 (дата обращения: 30.09.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

9. ISO 9000:2000(Е). Системы менеджмента качества. Основные 

положения и словарь / Компания «Технорматив», перевод на 

русский язык, 2005 – с. 36 

1 

10.ISO 9001:2000(Е). Системы менеджмента качества. – Требования / 

ISO, 2005 – с. 234 

1 

11.ISO 9004:2000(Е). Системы менеджмента качества. – Руководящие 

указания по улучшению деятельности / ISO, 2000 г. – с. 136. 

1 

12.Дресвянников, А. Ф. Контроль и управление качеством 

материалов [Электронный ресурс]: учеб. пособие / М. Е. 

Колпаков, А. Ф. Дресвянников. — Казань: КГТУ, 2007. — 389 с. 

— 389 с. —                 ISBN 978-5-7882-0255-0. — Режим доступа: 

https://rucont.ru/efd/227694 (дата обращения 30.09.2020г.) 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

13.Семин, А.Е. Современные проблемы металлургии и 

материаловедения: практикум: учебное пособие / А. Е. Семин, А. 

В. Алпатов, Г. И. Котельников. — Москва: МИСИС, 2015. — 56 с. 

— ISBN 978-5-87623-890-0. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/69778 (дата обращения: 18.09.2020). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

14.Морозова, И.Г. Современные проблемы металлургии, 

машиностроения и материалообработке: учебное пособие / И.Г. 

Морозова, М.Г. Наумова, И.И. Басыров. — Москва: МИСИС, 

2018. — 52 с. — ISBN 978-5-906953-41-4. — Текст: электронный // 

Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/115285 (дата обращения: 18.09.2020). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

15.Каргин, В.Р. Введение в металлургию. Ч. 1 [Электронный ресурс]: 

[учеб. пособие] / Р. Заббаров, М.В. Хардин, В.Р. Каргин. — 

Национальный 

цифровой 
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Самара: Издательство СГАУ, 2010. — 44 с. — ISBN 978-5-7883-

0803-6. — Режим доступа: https://rucont.ru/efd/176521 (дата 

обращения: 01.10.2020г.) 

ресурс 

«Руконт» 

16.Шульц, Л. А. Экология черной металлургии ЕС: учебное пособие / 

Л. А. Шульц, Г. С. Подгородецкий, К. С. Шатохин. — Москва: 

МИСИС, 2016. — 155 с. — ISBN 978-5-87623-985-3. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/93611 (дата обращения: 18.09.2020). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

Электронно-

библиотечная 

система 

Издательства 

«Лань» 

17.Эксплуатация доменных печей [Электронный ресурс]: учеб. 

пособие / Н.С. Иноземцев, С.А. Дубровский, В.А. Дудина, Т.В. 

Прохорова, В.Н. Титов. — Липецк : Изд-во ЛГТУ, 2013 .— 210 с. 

— Авт. указаны на обороте тит. л. — ISBN 978-5-88247-615-0 .— 

Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/651993 (дата обращения: 

18.09.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

18.Роготовский, А.Н. Внедоменная десульфурация чугуна – 

современные способы [Электронный ресурс] / А.Н. Роготовский. 

— Липецк: ЛГТУ, 2013. — 122 с. — ISBN 978-5-88247-621-1. — 

Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/241594 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

19.Материаловедение [Электронный ресурс]: лаб. практикум / В.М. 

Гончаров. — Ставрополь: изд-во СКФУ, 2017. — 115 с.: ил. — 

Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/671147 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

20.Материаловедение. Технология конструкционных материалов 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие (лаб. практикум) / В.М. 

Гончаров. — Ставрополь: изд-во СКФУ, 2017. — 143 с.: ил. — 

Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/705237 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

21.Гахов, П.Ф. Оборудование доменных цехов [Электронный 

ресурс]: учеб. пособие / А.А. Харитоненко, П.Ф. Гахов. — Липецк: 

ЛГТУ, 2014. — 133 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-687-7. — Режим 

доступа: https://lib.rucont.ru/efd/357336 (дата обращения: 

20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

22.Челядина, А.Л. Оборудование конвертерных цехов [Электронный 

ресурс]: учеб. пособие / А.Л. Челядина. — Липецк: Изд-во 

Липецкого государственного технического университета, 2019. — 

163 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-942-7. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/710355 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

23.Гахов, П.Ф. Оборудование фабрик окускования [Электронный 

ресурс]: учеб. пособие / А.А. Харитоненко, П.Ф. Гахов. — Липецк: 

ЛГТУ, 2014. — 132 с.: ил. — ISBN 978-5-88247-691-4. — Режим 

доступа: https://lib.rucont.ru/efd/357335 (дата обращения: 

20.10.2020).  

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

24.Богомолова, Е.В. Организация производства на предприятиях 

металлургии. Ч. 2 [Электронный ресурс]: курс лекций / Е.В. 

Богомолова. — Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2015. — 58 с. — ISBN 978-

5-88247-480-4. — ISBN 978-5-88247-645-7. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/541645 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

25.Роготовский, А.Н. Промышленные технологии рафинирования 

доменных чугунов [Электронный ресурс] / А.Н. Роготовский, А.А. 

Шипельников, Т.В. Кравченко, Н.А. Бобылева, А.Н. Роготовский. 

Национальный 

цифровой 

ресурс 
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— Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2013. — 83 с. — ISBN 978-5-88247-586-

3. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/236035 (дата 

обращения: 20.10.2020). 

«Руконт» 

26.Валуев, Д.В. Технологический процесс разливки стали 

[Электронный ресурс] [Электронный ресурс]: учеб. пособие / Д. В. 

Валуев. — Томск: Изд-во ТПУ, 2011. — 256 с.: ил. — ISBN 978-5-

98298-814-0. — Режим доступа: https://lib.rucont.ru/efd/278545 

(дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

27.Валуев, Д.В. Технологии переработки металлургических отходов 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / Р. А. Гизатулин, Томский 

политехн. ун-т, Д. В. Валуев. — Томск: Изд-во ТПУ, 2013. — 191 

с. — ISBN 978-5-4387-0260-3. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/278544 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

28.Журавлев, А.А. Расчеты материальных и энергетических балансов 

при выплавке стали в дуговых сталеплавильных печах 

[Электронный ресурс]: учеб. -метод. пособие / В.Ф. Мысик, А.В. 

Жданов, А.А. Журавлев. — 2-е изд., стер. — М.: ФЛИНТА, 2017. 

— 128 с.: ил. — ISBN 978-5-9765-3104-8. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/622216 (дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

29.Коршунов, В.В. Расчет шихты для плавки металлов [Электронный 

ресурс]: учеб. пособие / Е.А. Шибеев, В.П. Павлов, В.В. 

Коршунов. — Эл. изд. — Омск: Изд-во ОмГТУ, 2017. — 76 с. — 

ISBN 978-5-8149-2381-3. — Режим доступа: 

https://lib.rucont.ru/efd/664503(дата обращения: 20.10.2020). 

Национальный 

цифровой 

ресурс 

«Руконт» 

 

в. программное обеспечение и Интернет-ресурсы 

1. Официальный сайт Группы НЛМК https://nlmk.com/ru/ 

2. Патентный поиск, поиск патентов и изобретений https://findpatent.ru/ 

3. лицензионное программное обеспечение MS «Excel», «Word» (10 рабочих мест). 

 

Студенты во время прохождения практики и подготовки отчёта пользуются 

технической документацией предприятия, на котором проходят практику. Если студенты 

проходят практику в лабораториях кафедры, они могут пользоваться программным 

обеспечением и Интернет-ресурсами: 
 

Доступ лиц с ограниченными возможностями здоровья к учебно-методическим и 

информационным ресурсам, указанным в п. а-в, может быть осуществлен в полном объеме с 

помощью тифло-информационного центра (корпус 9, ауд. 9-207); портативного дисплея 

Брайля Fokus 40 Blue с беспроводной технологией Bluetooth; цифровой видеосистемы для 

работы с текстом и управления различными компонентами информационного пространства 

Videomatic; стационарной индукционной система для создания звукового поля для лиц с 

нарушениями слуха ILD 300; ноутбуков в комплекте (5 шт.) 17.3″ Lenovo IdeaPad G70-80 

3205U; интерактивной доски в комплекте с мультимедийным проектором. 

 

12. Материально-техническое обеспечение преддипломной практики 

Для реализации образовательного процесса по преддипломной практике 

используются: 

- производственное оборудование предприятий - мест прохождения практики. 

- научно-исследовательское оборудование кафедры металлургических технологий 

ЛГТУ. 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного и семинарского типа. 

Лаборатория компьютерного моделирования металлургических процессов (9-210) 
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1. ПК-инженерная станция (IntelCorei7 3820 3,6 ГГц 4х256/AsusP9X79 LGA 2011/64 

Гб DDR3 1333 Hz/1 TbSeageatBarracuda/GigabyteGeForce GTX 6144 Mb 384 

bitGDDR5/Windows 7) – 3 шт. 

2. ПК стандартной комплектации (IntelCorei5 4570 3,2 ГГц 4х256/ AsusB85M-GLGA 

1150/8 Гб DDR3 1333Hz/1 TbSeageatBarracuda/ AsusGeForceGTX650 2048 Mb 128 

bitGDDR5/Windows 7) - 4 шт. 

ПК объединены в локальную сеть и имеют выход в Интернет. 

3. сканнер MUSTEK SCAN EXSPRESS A3 USB – 1 шт.  

4. струйный плоттер Epsonstyluspro 9600 с возможностью печати формата А1 – 1 шт. 

5. принтер Panasonic – 1 шт.  

6. проектор Toshiba – 1 шт.  

7. настенный экран luma 2, matt  white, 198x264cm, формат 3:4 - 1 шт. 

8. проектор toshiba tdp-tw100, dlp, 2 600 ansi lm, xga - 1 шт. 

9. тумба подкатная - 5 шт. 

10. стенд для методической литературы – 2 шт. 

- Посадочных мест — 7 

Специализированное ПО: «LVMFlow_CV», «КОМПАС-3D», «ANSYS».  

Предустановленная на компьютеры OEM - версия операционной системы (ОС) MS 

Windows. 

Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, Opera, просмотрщик pdf-

файлов Adobe Reader, архиватор 7-Zip. 

 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного и семинарского типа. Центр 

инженер-металлург (5-505) 

1. проектор - 1 шт.  

2. персональный компьютер PEGAPД, ибп IPPON - 17 шт. 

3. принтер - 2 шт. 

4. шкаф – 2 шт. 

Посадочных мест – 13 

ПК объединены в локальную сеть и имеют выход в Интернет. 

Предустановленная на компьютеры OEM - версия операционной системы (ОС) MS 

Windows. 

Специализированное ПО: «КТС УНРС КЦ-2 ПАО «НЛМК», «КТС КЦ-1,2 ПАО 

НЛМК», «КТС ДЦ-1,2 ПАО НЛМК», «КТС "Конвертер КЦ-1"». 

Свободное ПО: Libre Office, браузеры Google Chrome, Opera, просмотрщик pdf-

файлов Adobe Reader, архиватор 7-Zip. 

Корпус 6. 

Лаборатория высокотемпературных металлургических процессов (6-21) 

1. вибрационный истиратель. 

2. дисковый истиратель. 

3. щековая дробилка. 

4. лабораторная шаровая мельница ШЛМ-АПМ-50(Н)ОК. 

5. барабан «Механобр». 

6. тарельчатый окомкователь. 

7. индукционный плавильный узел СЭЛТ-ИПУ-30С. 

8. приточно-вытяжная вентиляционная система. 

9. аспирационная система ПУАВ с системой «Лиан». 

Посадочных мест – 10 

 

Аудитория для курсового проектирования и самостоятельной работы (9-104) 

1. доска для написания мелом. 

2. ноутбук «ASUS». 

Посадочных мест – 12 




